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c € DEKLARACJA zGODNOScI WE

DLA MASZYNY

(Declaration of Conformity for the Machine)

UNIA Sp. z 0.0.
ul. Szosa Toruniska 32/38, PL 86-300 GRUDZIADZ

deklaruje z petng odpowiedzialnoscig, ze maszyna:
(declares with full responsibility that the machine)

Nazwa maszyny: Zawieszany ptug zagonowy (Mounted bed-plough)
(Maschine Description)

Typ/model: TURL/LS
(Type of machine)

Rok produkcji:
(year of production)

Nr fabryczny:
(serial number)

do ktdrej odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania:
(to which this declaration relates meets the following requirements)

Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r., w sprawie zasadniczych wymagan dla
maszyn (Dz. U. Nr 199, poz. 1228) i Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006 r.

(According to the Directive of the Minister of Economy of 21st October 2008r., relating to the main requirements for the machines (No 199, pos. 1228) as well
as the European Union Directive 2006/42/WE of 17t May 2006)

Do oceny zgodnosci wykorzystano réwniez nastepujgce normy:
(To evaluate the conformity the following standards have been also used)

PN-EN I1SO 12100:2012; PN-EN-ISO 13857:2010; PN-ISO 3600:1998; PN-EN-1SO 4413:2011;
PN-ISO 11684:1998; PN-EN 349+A1:2010; PN-EN 1SO 11688-1:2010; PN-EN 14017+A2:2009
PN-EN ISO 4254-1:2016-02; PN-EN 13739-1:2012

Niniejsza deklaracja zgodnosci WE traci swojg waznos¢, jezeli maszyna zostanie zmieniona lub przebudowana bez zgody

producenta.
(The Declaration of Conformity is void if the machine is altered or reconstructed without UNIA Sp. z 0.0. permission)

Prezes Zarzadu
Michat Piotrowski
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Nazwisko, imie, stanowisko i podpis osoby
upowaznionej
Full name, position and signature of the authorized person
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PLtUG ZAGONOWY

TURL/LS

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA |
OBStUGI

Dane identyfikacyjne maszyny:

Typ

Data produkgcji

Nr fabryczny

Niniejsza instrukcja uzytkowania i obstugi stanowi integralng czes¢
maszyny. Waznym jest, by instrukcja znajdowata sie zawsze w
posiadaniu uzytkownika urzadzenia. Nalezy zapewni¢ dostep do
instrukcji operatorom maszyny oraz osobom wspoétpracujagcym przy
jej eksploatacji, regulacji, naprawach i remontach.

Przed uruchomieniem maszyny przeczytac
instrukcje obstugi i przestrzegac¢ zawartych w niej
zalecen i wskazéwek dotyczacych bezpieczennstwa

oraz prawidtowego uzytkowania maszyny.
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WSTEP:

Nalezy doktadnie zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi a nastepnie z budowg i dziataniem maszyny i jej
zespotéw. Doktadne przestrzeganie zalecen zawartych w instrukcji zapewni dtugoletnia, wydajng,
bezawaryjna i bezpieczng prace maszyny.

Za szkody wynikte z powodu nieprzestrzegania niniejszej instrukcji UNIA spdtka z ograniczong
odpowiedzialnoscig nie ponosi zadnych konsekwencji.

W catym tekscie instrukcji, strony maszyny “lewa” lub prawa” okresla sie patrzac od tytu maszyny
w kierunku jej pracy (jazdy). Wymagania w zakresie bezpieczeristwa technicznego sg tylko wtedy
spetnione, gdy w przypadku naprawy stosuje sie wytgcznie oryginalne czesci zamienne.

Zaktad stara sie ciggle ulepszac swoje wyroby, dlatego tez zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian
konstrukcyjno - technologicznych i w wyposazeniu, bez wczesniejszego powiadomienia. W przypadku
jakichkolwiek probleméw i watpliwosci z obstugg i eksploatacjg prosimy zwrdci¢ sie do
autoryzowanego sprzedawcy lub Dziatu sprzedazy producenta. Sprzedawca ma obowigzek wpisania
do karty gwarancyjnej adresu wykonywanej obstugi gwarancyjnej.

Przy zakupie urzadzenia nalezy sprawdzi¢ kompletno$¢ wyposazenia w sktad, ktérego wchodza:

e Instrukcja obstugi
e Karta gwarancyjna

1. Srodki ostroznosci

1.1 Zanim zaczniesz korzystac ze sprzetu

e Zawsze zwracaj szczegblng uwage na tekst i ilustracje oznaczone tym symbolem!
e Maszyny te przeznaczone sg do prac w rolnictwie. Zastosowanie poza wymieniony
zakres uznawane jest, jako niezgodne z przeznaczeniem. Naucz sie postugiwaé
sprzetem poprawnie i ostroznie!

e Maszyna moze by¢ niebezpieczna, jesli kierowac nig bedzie osoba niepowotfana lub bedzie
obstugiwana nieuwaznie.

1.2 Przepisy BHP

e Przed kazdym uruchomieniem skontrolowa¢ maszyne i ciggnik pod katem bezpieczernstwa w
czasie transportu i podczas pracy!

e Ciggnik wspdtpracujagcy z maszyng musi byé wyposazony w obcigzniki osi przedniej!
Réwnowaga ciggnika z zawieszong maszyng, jego sterownosc i zdolnosé hamowania musza by¢
zachowane.

e Przy podczepianiu lub odczepianiu ciggnika z urzadzeniem, podnoszeniu iopuszczaniu
maszyny na podnosniku hydraulicznym ciggnika, sktadaniu maszyny do potozenia
transportowego, rozktadaniu do potozenia roboczego i na uwrociach sprawdzaj, czy w poblizu
urzadzenia nie ma oséb postronnych, a szczegdlnie dzieci! W/w czynnosci wykonuj powoli, bez
gwattownych szarpniec!

e Podczas pracy silnika nie przebywaj miedzy ciggnikiem, a maszyng!
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e Zabrania sie cofania ciggnikiem i dokonywania nawrotéw przy opuszczonym urzadzeniu w
potozenie robocze!

e Urzadzenie moze by¢ uzywane, konserwowane i naprawiane wytgcznie przez osoby, ktére
znajg budowe maszyny i znajg jej zagrozenial

e Podczas ruchu po drogach publicznych z zawieszong maszyng, dzwignia obstugi powinna by¢
zablokowana przed opuszczeniem!

e Zamocowane oznaczenia ostrzegawcze i wskazujgce podajg wskazéwki do bezpiecznej pracy:
stuzg one Panstwa bezpieczeristwu!

e Przed rozpoczeciem pracy zapozna¢ sie ze wszystkimi urzadzeniamiielementami
uruchamiajgcymi oraz funkcjami. Po rozpoczeciu pracy jest na to za pdzno!

o Uzytkownik musi unika¢ noszenia zbyt luznych ubran, ktére mogtyby zosta¢ wciagniete przez
elementy pracujgcej maszyny!

e W celu unikniecia niebezpieczenistwa pozaru utrzymywac maszyne w czystosci!

e Przed rozruchem i uruchomieniem skontrolowac otoczenie! Zwrdci¢ uwage na wystarczajaca
widocznos¢!

¢ Nie wolno cofac ciggnikiem i dokonywac nawrotow przy opuszczonym urzgdzeniu w potozenie
robocze! Przy wykonywaniu nawrotéw uwzgledniaj elementy daleko wystajgce, nie stosuj
hamulcéw niezaleznych ciggnika!

e Sprawdzaj cisnienie powietrza w ogumieniu ciggnika i maszyny!

e Przewozenie 0sbéb, obcigzanie maszyny dodatkowymi obcigznikami podczas pracy i transportu
jest zabronione!

e Sprawdzi¢ i zaczepi¢ urzadzenia transportowe - jak np. oSwietlenie, urzadzenia ostrzegawcze
i ewentualnie urzadzenia zabezpieczajgce!

e Przestrzegac dopuszczalnych obcigzen na osie, ciezary catkowite i wymiary transportowe!

e Regularnie sprawdzaé dokrecanie srub i nakretek! Dokrecac w razie potrzeby!

e Przy wymianie narzedzi roboczych stosowac¢ odpowiednie narzedzia i rekawice ochronne!

e (CzesSci zamienne muszg zawsze odpowiadaé¢ zmianom zdefiniowanym przez producenta
urzadzenia! Gwarantujg to oryginalne czescizamienne! Do zabezpieczenia wszystkich
sworzni wchodzacych w sktad ptuga (ciggnik + maszyna) stosuj typowe zabezpieczenia
i przetyczki. Nie wolno stosowad zabezpieczen zastepczych takich, jak: Sruby, prety, druty itp.,
ktdre w czasie pracy lub transportu mogg staé sie przyczyng uszkodzenia ciggnika lub ptuga
powodujgc zagrozenie bezpieczerstwa innych uzytkownikéw drog!

e Odczepienia urzadzenia od ciggnika dokonaj po ustawieniu maszyny na réwnej, utwardzonej
powierzchni i wytgczeniu silnika ciggnika.

e W czasie przerw w eksploatacji urzadzenie przechowuj w miejscach niedostepnych dla oséb
postronnych i zwierzat!

e Oprocz niniejszych wskazéwek nalezy przestrzegac ogdlnie obowigzujgcych przepiséw BHP!

1.3 Obstuga techniczna

e Obstuge techniczng mozna wykonac, gdy maszyna jest opuszczona na podtoze! Jesli
ciggnik jest zagregowany z urzgdzeniem, to musi on by¢ wytgczony i zahamowany!

e Do obstugi uzywaj sprawnych narzedzi oraz oryginalnych materiatéw i czesci!

e Podczas prac konserwacyjnych lub naprawczych na podniesionym urzgdzeniu zawsze
dokonywac zabezpieczenia za pomocg odpowiednich elementéw wsporczych!
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1.4 Transport po drogach publicznych

e Nie przekraczaj predkosci jazdy w czasie transportu, przestrzegaj przepisy zawarte w kodeksie
ruchu drogowego obowigzujgcego w danym kraju!

e Zachowaj szczegdlng ostroznos¢ podczas wymijania i wyprzedzania oraz na zakretach
(urzadzenie sztywno potfaczone z ciggnikiem)!

e Maszyna, jako czes¢ pojazdu wystajgca poza tylny boczny obrys ciggnika zastaniajacy tylne
Swiatta ciggnika, stwarza zagrozenie dla innych pojazdéw poruszajgcych sie po drogach!

e W czasie transportu maszyny po drogach publicznych obowigzkowo stosuj urzadzenia
Swietlne, tablice wyrdzniajgcga i boczne $wiatta odblaskowe

e Dopuszczalna szeroko$é maszyny, ktdra moze sie poruszac po drogach publicznychto 3 m ! Dla
maszyn o szerokosSci transportowej powyzej 3 m wymagane jest zezwolenie na przejazd
wydane przez odpowiedni zarzad drég!

1.5 Znaki bezpieczenstwa

.. Zapoznaj sie z instrukcjg obstugi przed
u rozpoczeciem uzytkowania
=

Wyftacz silnik ciggnika i wyjmij kluczyk ze
B Aijt < y stacyjki przed rozpoczeciem czynnosci
@ obstugowych i napraw

- Zachowac bezpieczng odlegtosé od
|:|(-) w

maszyny

elementy mogg sie poruszaé

|
b Ve i Nie siegac¢ w obszar zgniatania dopoki

Nie przebywac w zasiegu wychylenia

urzadzenia

Miejsce zaktadania hakdéw zawiesi

G @ Znak ograniczenia predkosci
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H Prosimy o regularne smarowanie
Znaki i napisy bezpieczenstwa powinny by¢ chronione przed uszkodzeniem
& zabrudzeniem i zamalowaniem. Znaki i napisy uszkodzone lub nieczytelne zastgpic
nowymi, ktére nalezy naby¢ u producenta lub sprzedawcy maszyn.

Rysunek:1 Znaki bezpieczeristwa Tur L, Tur LS
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1.6 Tabliczka znamionowa

Dane ptuga umieszczone sg na tabliczce znamionowe;.

4 . ™
JUNIA == CEIfl

Producent / Producer

UNIA Sp. z 0.0.

B6-300 Grudzigde, ul. Szosa Torufdska 32/38

MODEL [ 1
TYP / TYPE [ 1]
ROK PROD. / YEAR ]
NUMER / SERIAL NO. ]

MADE IN EU
- J

2. ldentyfikacja maszyny

Maszyny TUR dostarczane sg w nastepujgcych wersjach:

e L -zabezpieczenie bezpiecznikowe
e LS -zabezpieczenie resorowe

Wyposazenie standardowe:
e 0S$ zawieszenia kat. Il 28 mm
e 0§ zawieszenia kat. Il 36 mm
e rama 120x120 mm
e korpus ptuzny MX ze zgarniaczem
e zabezpieczenie srubowe
e zabezpieczenie resorowe 5-pidrowe (wersja S)
e zmienna skokowo szerokos¢ pracy: 32/37/42 cm na korpus
e koto podporowe ogumione 200/60-14,5
o krdjtarczowy 405 mm z zab. Srubowym
e mechaniczna regulacja pierwszego korpusu

Wyposazenie dodatkowe:
e korpus LONG
e korpus azurowy LONG
e przedptuzek resztek pozniwnych (TUR LS)
e mechaniczna belka do narzedzia doprawiajgcego
e pakiet wzmocnienia resoru z 5 na 7 piér
o krdj nozowy
e dodatkowy kréj tarczowy sprezynowy 480 mm (TUR LS)
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%7

‘ Rarme na I’ZQdZIG‘ ‘ Przedtuzacz ramy‘

Podpérka Wrzeciono regulacyjne‘

Rysunek:2 Identyfikacja Tur L, Tur LS
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2.1 Charakterystyka techniczna ptugéw TUR

s UNIA

vniamachines.com

Jednostki Typptuga
L.p. Parametry miar
v L2+ L2+1 L3+ L3+1 L4+ L4+1 S2+ S2+1 S3+ S3+1 S4+ S4+1
1 L|cz!oa korpuséw sztuk 2 3 3 4 4 5 2 3 3 4 4 5
ptuznych:
2 | Szerokos$é skiby cm 32/37/42
Nominalna szerokos$¢ 128 148 128 148 160 185 96111 | 96111 | 128 148 | 128 148 | 160 185
3 robocza ptuga cm 647484 196111126 | 96111126 168 168 210 647484 126 126 168 168 210
4 | Max. gtebokosc¢ robocza cm 25
5 | Przeswit pod rama cm 75
6 | Rozstaw korpusow cm 90
7 | Predkos¢ robocza km/h 6+8
8 | Kategoria zawieszenia 2 928 3936 2 928 3 936
Wydajnos¢ efektywna . . . . . 0,96 + ) . . . 0,77+ 0,96 +
9 Wi ha/h 0,39+0,67 0,56+1 0,56+1 0,77+1,34 | 0,77+1,34 168 0,39+0,67 | 0,56+1 | 0,56+1 |0,77+1,34 134 168
10 |Zapotrzebowanie mocy KM 45-60 60-80 60-80 80-100 80-100 100-120 45-60 60-80 60-80 80-100 80-100 | 100-120
11 |Masa kg 470 580 600 700 740 870 580 760 890 940 980 1100
Dtugos¢ cm 190 270 272 355 400 470 255 340 340 418 450 535
12 | Szerokos¢ cm 149 166 190 205 200 240 150 170 190 205 200 240
Wysokos¢ cm 135 135 135 135 135 135 135 135 135 135 135 135
Tabela:1 Charakterystvka
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3. Instrukcja uzytkowania i obstugi
3.1 Pierwsze uruchomienie

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy:

e doktadnie zapozna¢ sie z instrukcjg obstugi,

e sprawdzi¢ stan techniczny maszyny, a przede wszystkim stan organéw roboczych i
mechanizméw zabezpieczajgcych. W przypadku stwierdzenia uszkodzen lub zuzycia nalezy
dokona¢ wymiany czesci na nowe,

e sprawdzi¢, czy sg dokrecone wszystkie Sruby. Szczegdlnie w pierwszym okresie eksploatacji
czesto dokrecaj nakretki,

e sprawdzi¢ czy kroje talerzowe, wrzeciona (Sruby regulacyjne) obracajg sie bez zacie¢,

e sprawdzi¢ ci$nienie powietrza w kotach w/g zalecen producenta,

e sprawdzi¢ czy elementy wymagajgce smarowania sg nasmarowane,

e sprawdzi¢, czy uktad zawieszenia maszyny jest taki sam jak dla ciggnika.

3.2 Przygotowanie ciggnika z maszyng

e ciegta dolne ciggnika (C) muszg by¢ ustawione na sztywno
(zablokowa¢ otwory wzdtuzne) a takze ustawi¢ na
jednakowej wysokosci od podtoza (A),

e cisnienie w kotach ciggnika musi by¢ jednakowe na tej
samej osi, zapewnia to rownomierng gtebokos¢ pracy
maszyny,

e ustawienie wieszakow ciegiet ciggnika (W) powinno

umozliwia¢ opuszczenie dolnych ciegiet ponizej
osi zawieszenia w celu uzyskania wymaganej Rysunek:3 Wieszak
gtebokosci pracy i jednoczesnie uzyskanie wystarczajacej ciagnika
wysokosci podniesienia ciegiet do transportu,

e w celu zachowania réwnowagi ciggnika z maszyng,
nalezy zamocowac obcigzniki osi przedniej,

e 0$ zawieszenia powinna znajdowac sie na Srodku
maszyny,

e kategoria przegubu dolnego osi zawieszenia musi
zgadzad sie po stronie maszyny i ciggnika!

Rysunek:4 Obcigzenie
przednie
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3.3 Podczepianie oraz odczepianie maszyny

Aby prawidtowo bezpiecznie podtaczy¢ plug do ciggnika powinien on sta¢ na twardym
i rGwnym podfozu.

T

Rysunek:5 Podczepienie maszyny

a) podczepianie

e uktad hydrauliczny ciggnika przetacz na regulacje pozycyjng,

e cofnij ciggnik na odlegtos¢ umozliwiajaca potaczenie osi zawieszenia (D) z dolnymi ciegnami
ciggnika (C) oraz facznika gérnego ciagnika (A) z otworami wieszaka (B),

e zabezpiecz ciegna dolne ciggnika (C) z sworzniami osi zawieszenia (D) za pomocg zawleczek,

e potgcz gorny tacznik ciggnika (A). Potozenie sworznia gérnego (B) w wieszaku mocowac wg
potrzeby uksztattowania terenu. W czasie pracy ptuga punkt zaczepienia gérnego powinien by¢
wyzej umieszczony niz punkt przytgczenia tego tgcznika na ciggniku,

e podnie$ ptug, sprawdz czy obcigzenie przedniej osi jest wystarczajace (uwzglednij przyszte
warunki pracy szczegolnie pochytosci terenu),

e zl67 ramie narzedzia do pozycji transportowej (opcja),

e zt6z podpdrke (E) do pozycji transportowej (pozioma).

b) odczepianie

e 7107 podpdrke (E) do pozycji spoczynkowej (pionowa),

e opus¢ maszyne na rowne i twarde podtoze,

e odczep gérny tacznik ciggnika (A) od wieszaka ptuga (B),
e odczep o$ zawieszenia (D).
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3.4 Transport maszyny po drodze

Rysunek:6 Transport

e zestaw skfadajacy sie z ciggnika rolniczego i zagregowanej z nim maszyny rolniczej musi
spetnia¢ wymagania identyczne ze stawianymi samemu ciggnikowi,

e zabrania sie przejazdéw po drogach publicznych maszyny (ciggnik + maszyna) bez
odpowiedniego oznakowania (A),

e przed rozpoczeciem jazdy odpowiednio wyreguluj faicuchy napinajgce boczne ciegna
(stabilizatory) ciggnika, powinny one ogranicza¢ nadmierne wahania maszyny na boki,

e tablice ostrzegawcze z oswietleniem (A) nalezy zdemontowac do pracy w polu, aby nie ulegty
uszkodzeniu i zabezpieczy¢ przetyczkami.
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3.5 Regulacja maszyny

3.5.1 Regulacja kroju

Rysunek:7 Kréj tarczowy

e regulacje kroju tarczowego przeprowadzamy w dwéch ptaszczyznach odnoszgcych sie do
korpusu ptuznego,

o gtebokosc¢ pracy (w ptaszczyznie tarczy kroju) regulujemy $rubg (A) przektadajac ja w otworach
(B) w zaleznosci od gtebokosci orki. Optymalnym ustawieniem jest gdy krdj talerzowy
znajduje sie od 5 do 10 cm w gruncie, minimalna odlegto$¢ pomiedzy korpusem a krojem
talerzowym powinna wynosi¢ (X) 5 cm,

e odlegtos¢ boczna kroju od korpusu ustawiamy poprzez zmiane potozenia (obrét) trzonu kroju
(C). Aby tego dokona¢ nalezy poluzni¢ sruby na jarzmie (E) i przestawic trzon (C). Zalecana
odlegtosé od korpusu powinna wynosi¢ (Y) 1+2 cm,

e kazdorazowo po regulacji kroju nalezy skorygowac potozenie zderzaka obrotu kroju (D) tak
aby kraricowe potozenie tarczy nie przechodzito na korpus.

3.5.2 Regulacja przedptuzka (Tur LS - opcja)

e poluzuj srube dociskowg (A),

e wsun/wysun z uchwytu stupice,

e przedptuzek powinien pracowac na
gtebokosci 5+10 cm,

e na trzonie przedptuzka istniejg
specjalne otwory w ktérych blokujemy
Srube,

e utatwieniem podczas regulacji
przedptuzka sg otwory inspekcyjne (B) w
ktorych obserwujemy podczas

przesuwania trzonu naciecia. Blokujemy
Srubg (A) element gdy w otworze widzimy

nacigcie na trzonie. Rysunek:8 Regulacja przedptuika
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3.5.3 Ustawienie korpuséw

Rysunek:9 Ustawienie korpusu

e roznica w wysokosci korpuséw (odlegtosc od linii ptozy do ramy) (D) nie powinna przekraczaé
10 mm,

e kat pochylenia korpusu w niewielkich granicach reguluj $rubg (C),

e przy nominalnym ustawieniu dla tylnego korpusu odlegtos¢ konca ptozu (naktadki) od
podtoza powinna wynosi¢ 5+15 mm,

e kat roboczy odktadnicy okreslony jest srubg wypory (W),

e nowe ptugi sg dostarczane z prawidtowo wyréwnanymi korpusami. Uzytkowanie ptuga moze
stopniowo spowodowaé zmiane tego wyrédwnania. Dlatego po kazdym sezonie orki nalezy
sprawdzaé wyréwnanie korpusow,

e korpusy sg dobrze wyréwnane kiedy:

A2=A1;B2=B1;A2=B2

e maksymalne dopuszczalne odchylenie pomiedzy Al i A2 wynosi 5 mm. Kiedy wartos¢ ta jest
wieksza, nalezy wyréwnadé korpusy.

3.5.4 Regulacja zgarniacza

e regulacji dokonaj za pomoca $rub (A/B) (Rys.9) mocowanych na otworach podtuznych
uchwytu zgarniacza,

e listwa zgarniajgca powinna zostac tak zamocowana, aby jej przednia krawedz znajdowata sie
przy odktadnicy (regulacja srubami (B) (Rys.9)), a tylna krawedz zostata wyregulowana
zgodnie z gtebokoscig orki (Sruby (A) (Rys. 9)).
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3.5.5 Regulacja korpusu z zabezpieczeniem resorowym, demontaz uktadu
zabezpieczajacego

Rysunek:10 Zabezpieczenie resorowe

Do korekcji kata ustawienia korpusu ptuznego w stosunku do podtoza, stuzy $ruba zderzakowa (4).

W przypadku koniecznosci wymiany resora uktadu zabezpieczajgcego korpus przed przecigzeniem
postepuj nastepujgco:

e poluzuj srube zderzakowg (5)
e wyjmij zawleczki (3)

o wyjmij sworzen (1)

e wymien odpowiedni resor (2)

Przy montazu zachowaj odwrotng kolejnos¢

Po zmontowaniu uktadu Srubg (5) ustaw dtugosé sprezyny, ktéra powinna wynosi¢ L=700mm
mierzona miedzy sworzniami.

3.5.6 System reakcji na kamienie (zabezpieczenia)

a) bezpiecznikowe

& Stosuj tylko oryginalne bezpieczniki
UNIA Grudziadz

Po $cieciu bezpiecznika unie$ ptug ponad powierzchnie ziemi, korpus powinien samoistnie opas¢
do pozycji pracy w przeciwnym przypadku nalezy poluzowac $rube (2) z zachowaniem szczegélnej
ostroznosci. Nie nalezy przebywac w strefie zgniotu podczas opadania korpusu lub wktada¢ tam
jakichkolwiek czesci ciata i przedmiotow. Nastepnie usun czesci zerwanego bezpiecznika i zamontuj
nowy. Dokre¢ sruby (1/2) z odpowiednig sitg (patrz tabela Momentow dotaczona w dalszej czesci
instrukcji).
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Rysunek:11 Zabezpieczenie bezpiecznikowe

b) Resorowe (sprezyna piorowa):

Standardowe zabezpieczenie resorowe:

e 5-pidrowe
Dopuszcza sie wzmocnienie do wersji 7
pidrowe;j
Dtugosé sprezyny mierzona miedzy sworzniami powinna wynosi¢ L=700 mm.

Do zmiany tej dtugosci stuzy sruba (1).

C Zmiana dtugosci resora nie powoduje zmiany sity wyzwalania, osiggngé to mozemy
jedynie poprzez dotozenie lub zdjecie pior resora.

Rysunek:12 Zabezpieczenie resorowe
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3.5.7 Koto kopiujace

Ptug wyposazony jest w koto kopiujgce.
Uchwyt kota jest jednym z elementéw na ktérym ustalamy
gtebokos¢ pracy maszyny.

e sprawdzié ciSnienie w kole:
200/60-14,5 — 4,1 bar,
e poluzowac nakretki i odkreci¢ sruby dociskowe (A),
e obracajac srubg (B) przesuwamy uchwyt kofa,
w prowadnicy w odpowiednim kierunku,
e dokrecamy ponownie sruby (A).

3.5.8 Poziomowanie ptuga

Podczas pracy ptaszczyzna ramy ptuga powinna by¢
rownolegta do pola, a wiec prawy wieszak uktadu zawieszenia
ciggnika powinien by¢ krétszy od lewego wieszaka.
Poziomowania ramy w kierunku poprzecznym dokonaj za
pomocg regulacji dtugosci prawego wieszaka ciggnika lub
prawego i lewego odpowiednio jeden skracajac, a drugi
wydtuzajac.

Rysunek:15 Poziomowanie podtuine

Poziomowanie podtuzne uzyskujemy poprzez odpowiednie wyregulowanie tgcznika centralnego (1).
tacznik powinien miec¢ takg dtugosc¢, aby rama ptuga byta réwnolegta do gruntu.
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3.6 Regulacja szerokosci orki
3.6.1 Regulacja szerokosci roboczej korpuséw

W celu zmiany szerokosci nalezy:

odkrecic¢ i wyjac $rube (1),
e poluzowad srube (2),
e przestawi¢ w odpowiednig wartos¢

(A,B,C) otwory w uchwycie wzgledem
otworéw w ramie,

wtozy¢ ponownie Srube (1) w wybrany
otwor i dokreci¢ jg wraz z srubg (2),

kazdy korpus nalezy wyregulowaé¢ w
identyczny sposéb,

przeprowadzi¢ regulacje podtuzng maszyny,
przeprowadzi¢ regulacje pierwszej skiby,
wyregulowac linie uciggu,

wyregulowac krdj tarczowy,

zmieniajac potozenia korpusu w przypadku
wspdlnego mocowania z uchwytem kota,
rowniez je przestawiamy.

Rysunek:16 Regulacja szerokosci robocze;j
korpusow

Ponizsza tabela przedstawia wartosci szerokosci pracy korpusu (mierzona od ptaszczyzny ptozy do

ptaszczyzny ptozy ) w odniesieniu do otworu regulacyjnego i dtugosci wrzeciona (sitownika) [mierzona

od srodkéw sworzni spinajgcych] regulacji podtuznej.

e | ot |
L A 32
L B 37
L c 42

Ls A 32

Ls B 37

Ls c 42

Tabela 2. Szeroko$¢ pracy

< UNIA
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3.6.2 Regulacja podtuzna, poprzeczna

Regulacje szerokosci orki i mozliwos¢ prawidtowego ustawienia ptuga uzyskuje sie za pomoca
dwéch regulacji:
e poprzecznej - ustawienie szerokosci pierwszej skiby
o podtuinej - ustawienie przodka w osi symetrii ciggnika i ramy ptuga pod takim katem, aby
uzyskaé nominalng szerokos¢ roboczg ptuga i optymalny nacisk ptéz na scianke bruzdy

Rysunek:17 Regulacja ptuga Tur

Regulacje poprzeczng przeprowadz za pomocg wrzeciona (A) (odblokuj przeciwnakretke i krec
wrzecionem zmieniajgc dtugosé tagcznika), przesuwajgc rame z korpusami tak, aby dzidb lemiesza
pierwszego korpusu znalazt sie w odlegtosci rownej nominalnej szerokosci korpusu od $cianki bruzdy
poprzedniego korpusu.

Zwrdc¢ uwage, aby po zagtebieniu sie ptuga ciegta dolne ciggnika utozyty sie w jednakowej odlegtosci
od osi symetrii ciggnika, a tgcznik gérny przebiegat wzdtuz osi ciggnika. Jezeli przodek ptuga
przemieszcza sie w lewo lub prawo od osi ciggnika, skoryguj jego potozenie przy pomocy regulacji
podtuznej.

Regulacje podtuzng przeprowadz za pomocg sruby (B) (odblokuj przeciwnakretke i kre¢ wrzecionem
zmieniajgc dtugosc tacznika). Ptug nalezy ustawic tak, aby ptoza ostatniego korpusu zostawita
wyrazny slad na Sciance bruzdowej, nie powinno jednak wystepowaé nadmierne zagtebianie ptozy w
Scianke. W miare zuzywania sie elementéw roboczych ptuga (ptozy, lemiesze), nalezy dokonywac
korekty ustawienia ptuga za pomocg regulacji podtuznej. Regulacja podtuzna powinna zapewnic
stabilng prace ciggnika z ptugiem (ciggnik jedzie prosto, nawet bez ingerencji traktorzysty z kotami
przy skraju bruzdy).
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Po dokonaniu regulacji poprzecznej i podtuznej, zmierz szerokosc roboczg ptuga, mierzac odlegtosci
od Scianki bruzdy przed przejazdem do $cianki bruzdy po przejezdzie. Nominalne szerokosci robocze
ptugdédw podane sg w tabeli 1.

Przy prawidtowym ustawieniu ptuga, dolne ciegta ciggnika znajdujg sie w jednakowe]j odlegtosci od
osi symetrii ciggnika (lub opon), a tagcznik gérny przebiega wzdtuz osi ciggnika.

ZAPAMIETAJ - Dokonywanie regulacji ptuga za pomoca srub regulacyjnych, moze
w przypadku, gdy ptug znajduje sie w potozeniu roboczym, wymagac
uzycia znacznej sity. Wtedy ptug nalezy unies¢ do potozenia transportowego
i opusci¢ swobodnie na ziemig, a nastepnie kontynuowac regulacje.

3.7 Regulacja gtebokosci pracy

Gtebokos¢ pracy maszyny ustawiamy w trzech miejscach wzajemnie oddziatywujacych na siebie
dlatego zawsze po zmianie ustawien jednego z parametréw nalezy skorygowaé pozostate:

e na wieszakach ciggnika (patrz 3.5.8)
e natgczniku centralnym (patrz 3.5.8)
e na kole kopiujgcym (patrz 3.5.7)

3.8 Praca maszyna

Przed rozpoczeciem orki nalezy:
e zdemontowac oznakowanie ostrzegawcze do transportu po drogach publicznych,
o wyregulowac tancuchy ograniczajgce dolne ciegna tak, aby ptug mdgt fatwo odchylac sie na
boki,
e wypoziomowac ptug (patrz 3.5.8),
e ustawic¢ szeroko$¢ roboczg korpuséw (patrz 3.6.1),
e ustawic¢ szerokos¢ orki (patrz 3.6.2),
e ustawic gtebokos¢ orki (patrz 3.7).

Wiasciwiej regulacji ptuga mozemy dokonaé po wykonaniu pierwszych przejazdéw, gdy ciggnik
zostanie wprowadzony w bruzde o wymaganej gtebokosci pracy. Prawidtowo zawieszony i
wyregulowany ptug powinien podczas orki posuwac sie réwno za ciggnikiem oraz utrzymywac takie
potozenie, aby skiby miaty jednakowg szerokos¢, korpusy ptuzne oraty na jednakowe] gtebokosci.

UWAGA - Podczas pracy ptugiem unikaj gwattownych szarpnie¢.
- Nie cofaj, ani nie zawracaj z korpusami zagltebionymi w ziemi.
- Nawroty wykonuj fagodnie, bez uzywania hamulcéw ciggnika.
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3.9 Ramie narzedzi doprawiajacych

Ptugi Tur wyposazone sg w ramie narzedzi doprawiajgcych. Pracujac ptugiem z narzedziem
doprawiajgcym nalezy ciggnac je w odlegtosci dwdch skib aktualnego przejazdu, poprawia to efekt
pracy.

E
B 2 e
A .. '
€]
(=] & A{ ~ 2
‘ = >
R /4 X =
%
Rysunek:18 Ramie narzedzia Tur L Rysunek:19 Ramie narzedzia Tur LS

e W celu regulacji ramiona narzedzia doprawiajgcego (A) przy maszynie Tur L nalezy przestawic
sworzen (B) na odpowiedni otwdr zmieniajacy potozenie ramiona wzgledem korpusow,

e W celu regulacji ramiona narzedzia doprawiajgcego (C) przy maszynie Tur LS nalezy
przestawic sworzen (E) na odpowiedni otwdr zmieniajgcy potozenie ramiona wzgledem
korpuséw. Nastepnie nalezy wyréwnac kat uchwytu za pomoca wrzeciona (D).

Waga narzedzia doprawiajgcego nie moze przekraczaé 1000 kg

3.10 Wskazowki eksploatacyjne

e zaleznie od wielkosci ciggnika i ptuga, jak tez sposobu nawracania szerokos$¢ przedpola
& nawrotowego wynosi od 10 do 20 m. Szerokos¢ uwrocia musi by¢ wielokrotnoscia
szerokosci roboczej ptuga,

e przy zaczynaniu orki od brzegu pola pierwsza skiba musi by¢ odktadana do wewnatrz pola.
Orka zaczyna sie wéwczas za drugim przejazdem, w trakcie, ktérej wraca sie przez pierwsza
bruzde. W ten sposdb zostaje przeorany catkowicie caty grunt,

e pierwszy przejazd ptugiem wykonuje sie na okoto 1/3 gtebokosci roboczej, drugi na 3/4
gtebokosci. Za trzecim przejazdem ciggnik jedzie w bruzdzie o wtasciwe] gtebokosci i wowczas
nalezy dokonac ostatecznego ustawienia ptuga.

[H%: Krzywe bruzdy powoduja zwiekszone obcigzenie ptuga i ciggnika.
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4. Serwis i konserwacja

4.1 Uwagi ogdlne

Nalezy zawsze stosowac oryginalne czesci zamienne, poniewaz sy one odpowiednie] jakosci i

pasujg do maszyny. Jest to poza tym warunkiem zachowania gwarancji.

4.2 Wymiana czesci roboczych

N
)

>

@(

mg, W celu wymiany jakiegokolwiek elementu uktadu hydraulicznego,

Wszystkie czesci robocze (Scieralne) nalezy w pore wymieniac, chronic przed

zuzyciem inne, bardziej kosztowne zespoty.

sprezynowego nalezy skontaktowac sie z serwisem.

4.2.1 Momenty dokrecania Md $rub i nakretek (Nm)

< UNIA

Klasy wytrzymatosci srub

wymiar | skok | 6.8 | 8.8 10.9 12.9
M4 0,7 2,4 3,2 4,5 5,2
M5 0,8 4,5 6 8,4 10
M6 1 8 11 15 17
M8 1,25 | 18 27 34 40

1 16 21 30 35

1,5 35 46 65 76
M10 1,25 |31 41 57 67

1 27 36 50 59

1,75 | 59 79 111 129
M12

1,25 | 49 65 91 107

2 92 124 174 203
M14

1,5 76 104 143 167

2 127 | 170 237 277
M16

1,5 104 | 139 196 228

2 194 | 258 363 422
M18

1,5 135 | 180 254 296

2,5 250 | 332 469 546
M20

1,5 172 | 229 322 375

2,5 307 | 415 584 682
M22

1,5 212 | 282 397 463

3 432 | 576 809 942
M24

2 322 | 430 603 706

3 640 | 740 1050 | 1250
Mm27

2 480 | 552 783 933

3,5 755 | 1000 | 1450 | 1700
M30

2 560 | 745 1080 | 1270

4 980 | 1290 | 1790 | 2020
M36

2 730 | 960 1340 | 1500

Tabela 3 Sity dokrecania
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4.3 Smarowanie

Do smarowania uzywaj smardow mineralnych. Przed wcisnieciem smaru oczys¢ punkty smarowania.

Smarowanie przeprowadz w miejscach oznaczonych i opisanych w tabeli 4.

Rysunek 20: Smarownie

Gatunek Czestotliwosé
L.p. | Oznaczenie Nazwa materiatu smarowania
smarowniczego (ha)
A Mocowanie osi zawieszenia smar tT-4S-3 co 20 ha
B Sworzen -lI- co 100 ha
3 c S'ruba? wrzeci.ona n 0 20 ha
(powierzchniowo)
4 b S'ruba? odchy!enia ramy n 0 20 ha
(powierzchniowo
5 E Wrzeciono kofa - c0 20 ha
(powierzchniowo)
6 F Sworzen mocujgcy grzadziel -II- co 100 ha
7 G Piasta kroju -lI- co 20 ha
8 H Piasta kofa -11- co 100 ha

< UNIA

Tabela 4 Punkty smarowania
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4.4 Przechowywanie maszyny

Kazdorazowo po zakonczeniu pracy maszyne oczys¢ z ziemi, a nastepnie przeprowadz przeglad czesci i
zespotow. Czesci zuzyte lub uszkodzone wymien na nowe. Dokre¢ poluzowane pofaczenia Srubowe.
Maszyne przechowuj na terenie utwardzonym.

Po zakonczonym sezonie nalezy:

o doktadnie oczysci¢ maszyne,

e przeprowadzi¢ smarowanie maszyny we wszystkich miejscach,

e powierzchnie robocze korpuséw ptuznych, zgarniaczy, krojow oraz czopy osi zawieszenia przemyj
naftg i nastepnie zabezpiecz przed korozjg, powlekajac je za pomocg pedzla smarem,

e miejscowe uszkodzenia malatury uzupetnij przez ponowne pokrycie farba.

4.5 Demontaz i kasacja

Po zakonczeniu okresu uzytkowania maszyne nalezy ztomowac. Rozbidrke i demontaz nalezy
powierzy¢ wyspecjalizowanej firmie.

4.6 Warunki gwarancji i ustugi gwarancyjne

Maszyny rolnicze objete sg gwarancjg przy zachowaniu przepiséw podanych w instrukcji obstugi,
dotyczacych prawidtowej eksploatacji i konserwacji. W okresie gwarancji nalezy stosowac wytgcznie
fabryczne czesci produkcji “UNII” Grudzigdz.

Wszelkie zmiany oraz samodzielne naprawy w okresie gwarancyjnym sg niedopuszczalne pod
rygorem utraty gwarancji. Blizsze informacje dotyczace trybu zgtaszania reklamacji sg zawarte
w karcie gwarancyjnej dofaczonej wraz z instrukcjg do obstugi kazdej maszyny.
Wykonawcami ustug gwarancyjnych s3: sprzedawca (dealer) - wpisani do karty gwarancyjnej w czasie
sprzedazy.

4.7 Usterki w pracy maszyny i ich usuwanie.

Rodzaj usterek Przyczyny usterek Sposoby usuwania
1.Przéd ciggnika wskazuje | - Przdd jest zbyt lekki. - Zamontowac obcigzniki.
tendencje do podnoszenia Uwaga: Nie wolno nigdy
sie. dopuscic do tego by

ciggnik jechat tylko na
tylnych kotach(przéd
uniesiony w goérze).

2. Ciggnik skreca na jedng | - Ptug nie zostat wtasciwie - Poprawi¢ ustawienia

strone i konieczne jest wyregulowany. poszczegdlnych elementéw ptuga,
przeciwdziatanie zobacz ustawienia podstawowe:
kierownica. szerokos¢ pierwszej skiby oraz kat

pochylenia ramy.

- Sprawdzi¢ rozstaw kot ciggnika z przodu
i z tytu.

- Sprawdzi¢, czy stabilizatory ciggnika nie
sg napiete.

- Sprawdzi¢ potozenie wieszaka ptuga
(musi by¢ na srodku osi zawieszenia)

Tabela 5 Usterki
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UNI ASp.zo.o.

ul. Szosa Torunska 32/38,

86-300 Grudziadz

woj. kujawsko-pomorskie

ANKIETA

Prosimy przeczytac catg ankiete, po czym napisac krétka odpowiedz:

1. IMASZYNQA ittt sttt et e sn s e snee
otrzymano dnia

2. Czy podczas transportu powstaty braki lub uszkodzenia, jezeli tak — podac jakie : ......cccoecvivieieeeccieeeee e,
3. Kiedy rOZPOCZETO PraCe MASZYNG .. o eeeueerieeeteeritteerteeeiteesteeesuteeseteesueeesabeesseeesubeasaeeesaseesabeesnseesaseesabeesateesaseesnbeesaseenanes
4. lle przepracoWano MASZYNG (NA) ..cc.eerueerieiie ittt ettt st esbe e s bt et e st e sa bt eatesaeeeas besatesatesaeesaeenbeenteenteeneean
T Y, o Yol o - 4a 11 I (1Y, TSRS
6.  Jakie USZKOAZENIA WYSTGPIHY.c...eiiiiiiieieeee ettt s e e bt e st bt et e e shr et e e be e e aeeeares
7. Jaka jest 0Z80INA OCENA PraCy MASZYNY ...cccueirerierieeiieeeiee st e sttt e stteesiteesbteesaeeesbeeesseeesabeesabeeesseesateesnseesateesaseesaseesseesane

10. Uwagi dotyCzgce NiNIE SZEJ INSTIUKCi....uuuiieeeiiiiiiiiiiee e eccctte e e e ettt e e e e e tee e e e e e e ettt bbaeeaaeee theeeeaeseasantaaseeaseesassrraneaeas

Adres uzytkownika : Imie i nazwisko
Miejscowos¢

Kod pocztowy

Wojewddztwo
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