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Instrukcja obstugi ALKA CL 3 / CL 3S

UWAGA!
Do napraw uzywac tylko oryginalne czesci wymienne produkcji UNIA-FAMAROL
Tylko one spetniajg wymogi bezpieczenstwa i gwarantujg dlugotrwate

uzytkowanie tych maszyn.

Na rynku dostepnych jest duzo nieoryginalnych czesci zamiennych.
Zastosowanie tych czesci moze pogorszy¢ bezpieczenstwo uzytkowania i moze
by¢ przyczyng uszkodzenia maszyny.

UNIA-FAMAROL nie bierze odpowiedzialnosci za naprawy i nie uznaje roszczen
gwarancyjnych dla maszyn, w ktérych zostaly zastosowane nieoryginalne czesci
zamienne.

1. IDENTYFIKACJA MASZYNY

Tabliczka znamionowa kosiarki jest na
state przymocowana do belki Srodkowej kosiarki
w miejscu ,A“ wskazanym na rys. 1.

Na tabliczce znamionowej podano nastepujgce
wazne informacje identyfikujgce maszyne:

- nazwe i adres producenta,

- nazwe maszyny,

- rok produkciji,

- numer seryjny Rys.1 Tabliczka znamionowa kosiarki.
-  mase

- znak ,CE".

Wszelkich szczegdtowych informacji na temat maszyny oraz wyjasnien do instrukcji obstugi
udzieli sprzedawca lub producent.

Adres producenta:
UNIA-FAMAROL Sp. zo.0.

ul. Przemystowa 100, tel. Cent. +48 59 841-80-01
76-200 Stupsk fax.  Cent. +48 59 842-78-86
tel. Dz. Sprzedazy +48 59 841-80-24
tel. Serwis +48 59 841-80-27

Strona 3




Instrukcja obstugi ALKACL 3 / CL 3S

2. WPROWADZENIE

Jezeli w trakcie czytania tej instrukcji natrafisz w tekscie na ten znak,
wolwczas przeczytaj uwaznie te informacje, sam strzez sie zagrozenia oraz
poinformuj o nim innych operatoréw maszyny tego typu!

2.1. Przeczytaj instrukcje obstugi

Niniejsza instrukcja obstugi stuzy uzytkownikowi informacjami z zakresu uzytkowania,
obstugi i konserwacji maszyny, zawiera charakterystyki eksploatacyjne, wymagania
dotyczgce bezpiecznej i fachowej eksploatacji maszyny, pozwalajgce najlepiej ja
wykorzystac przy maksymalnej zywotnosci i niezawodnosci maszyny. Zawiera tez wskazania
jak zamawia¢ czesci zamienne. Staranne zapoznanie sie z instrukcjg obstugi pomoze Ci
unikng¢ wypadkéw, utrzymaé gwarancje do kohca okresu gwarancyjnego, poza tym
oczywiscie bedziesz podczas sianokosow w kazdej chwili dysponowat sprawng i wydajng
maszyng, gotowg do uzycia.

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny.
Zabrania sie wykonywania jakichkolwiek czynnosci przy

kosiarce przed zapoznaniem sie z trescig instrukcji obstugi.

2.2. Przeznaczenie maszyny

Maszyna przewidziana jest do normalnego, typowego zastosowania rolniczego, tj. do
koszenia roslin niskotodygowych (traw tgkowych, roslin motylkowych, itp.) zbieranych do
bezposredniego karmienia zwierzat lub do dalszej przerdbki np. na susz, siano lub kiszonke.

Maszyna przeznaczona jest do wspoipracy z ciggnikiem klasy 14-20kN
wyposazonych w Il lub Ill kategorie zawieszenia.

Uzytkowanie kosiarki do innych celéw bedzie rozumiane jako uzytkowanie niezgodne
Z przeznaczeniem, to zas wyklucza odpowiedzialno$¢ producenta za stgd wynikte szkody.

¢ Maszyna musi by¢ fachowo uzytkowana, obstugiwana i naprawiana.
Eksploatacja maszyny przez osoby nie przeszkolone, mitodociane, moze by¢
przyczyng wypadkow, lub uszkodzenia maszyny.

o Przestrzegaj przepisdw bezpieczenstwa podanych w niniejszej instrukcji, ogélnych
zasad bezpieczenstwa i higieny pracy, zasad ruchu drogowego.

o Przestrzegaj zasad bezpieczenstwa i higieny pracy podczas dokonywania prac
obstugowych i konserwacyjnych maszyny.

¢ Samowolne zmiany dokonane w maszynie wykluczajg odpowiedzialnosé producenta
za wynikte stad szkody.

2.3. Co wazne jest przy zakupie

Przed odbiorem prosimy sprawdzi¢ kompletnos¢ maszyny wedtug Specyfikacji
Wysytkowej, oraz dopilnowac¢, aby sprzedawca doktadnie wypetit karte gwarancyjna,
kupony reklamacyjne i strone tytutowa instrukcji obstugi.

2.4. Gwarancja
Warunki gwarancji podane sg w karcie gwarancyjnej. Doktadne zapoznanie sie z

niniejszg instrukcjg obstugi nalezy do obowigzkdw obstugujgcego maszyne.
Nieprzestrzeganie zasad prawidtowej eksploatacji prowadzi do obnizenia sprawnosci
kosiarki, jej awarii oraz utraty praw z tytutu gwarancji. Utrata uprawnien z tytutu gwarancji
nastgpi w szczegolnosci w nastepujacych przypadkach:

1. Stwierdzenia uszkodzen mechanicznych powstatych w wyniku eksploatacji niezgodnej

z instrukcjg obstugi (np. powstatych podczas koszenia w czasie jazdy do tytu).

2. Dokonywania napraw przez warsztaty inne niz podaje sprzedawca lub producent.

3. Uzycia do napraw czesci innych niz oryginalne.

4. Dokonania samowolnych zmian w konstrukcji maszyny.
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Instrukcja obstugi ALKA CL 3 / CL 3S

W przypadku awarii maszyny, ktéra ma gwarancje fabryczng, nalezy zgtosi¢ jg do
sprzedawcy.

Gwarancja nie jest udzielana na elementy robocze, czesci szybko zuzywajgce sie tj. nozyk
I czopik nozyka.

3. BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Wiekszos¢é wypadkow, jakie zdarzajg sie podczas pracy, obstugi lub transportu
sprowadza sie do nieprzestrzegania elementarnych zasad ostroznoéci. Wobec tego wazne
jest, aby kazda osoba majgca do czynienia z tg maszyng przestrzegata w sposéb jak
najbardziej scisty przytoczonych nizej podstawowych zasad bezpieczenstwa:

3.1. Zasady ogdlne

1. Przestrzega¢ ogolnych zasad bezpieczenstwa i higieny pracy oraz wskazan zawartych
W niniejszej instrukcji!

2. Przestrzega¢ wskazan napisow i symboli ostrzegawczych umieszczonych na maszynie.
Ich przestrzeganie stuzy Twojemu bezpieczenstwu!

3. Wszystkie ostony zabezpieczajgce muszg by¢ zamontowane, uszkodzone zastgp przez
oryginalne czesci zamienne. Upewnij sie czy fartuchy ochronne sg opuszczone.
Zabrania sie pracy kosiarka z uszkodzong ostong brezentowa!

OSTRZEZENIE O WYSOKIM POZIOMIE HALASU!

W czasie pracy kabina i okna traktora powinny by¢ zamkniete. W zaleznosci od

B warunkéw pracy, agregat jaki tworzy traktor z maszyng, moze generowal hatas

przekraczajgcy poziom 85dB na stanowisku traktorzysty. W takim przypadku nalezy

zastosowac srodki nie dopuszczajgce do przekroczenia 85dB- operator m.in. powinien
uzywac $rodki ochrony stuchu.

5. Koszenie mozna rozpoczg¢ dopiero po osiggnieciu nominalnej predkosci obrotowej
WOM ciaggnika, tj. 5400br/min. W przypadku prawidtowego koszenia przy predkosci
WOM mniejszych niz nominalna dopuszcza sie koszenie z predkoscia WOM w zakresie
450-540 obr/min. Nie przekracza¢ 600 obr/min.

6. Zanim zostang podjete przy maszynie jakies prace nalezy odczekaé, az zatrzymajg sie
wszystkie obracajgce czesci i zostanie wytgczony silnik ciggnika.

7. Zachowac zawsze w bezpieczng odlegtosci od wszystkich obracajgcych sie elementéw.

8. W zadnym wypadku nie wchodzi¢ na kosiarke.

9. Nigdy nie nosi¢ odziezy, ktéra moze zosta¢ pochwycona przez wirujgce elementy.

10. Nigdy nie zostawia¢ kosiarki na wtgczonych obrotach bez kontroli.

11. Przed rozpoczeciem pracy upewni¢ sie czy w poblizu nie znajdujg sie osoby lub
zwierzeta._Zabrania_ sie pracy kosiarka przy obecnosci oséb postronnych w
odlegtosci mniejszej niz 50 m!

12. Na koszonych tgkach nie powinny znajdowac sie obce przedmioty.

Pola i tgki nalezy oczysci¢ z kamieni i twardych przedmiotow - wieksze kamienie trzeba
usung¢, mniejsze - przywatowac na wiosne.

13. Zabrania sie pracowac kosiarkg podczas jazdy do tytu.

14. Ciagnik powinien by¢ zaopatrzony w kabine dla kierowcy.

15. Wszelkie elementy do zdalnego sterowania lub nastawcze maszyny (linki, tafncuchy,
ciegna itp.) zatozy¢ tak, aby w zadnej z mozliwych pozycji podczas pracy i transportu,
jak tez podczas manewrowania nie wykonywaty niezamierzonych ruchow.

16. Nie przebywac w strefie obrotu i wychytu kosiarki podczas manewrdéw agregatu.

17. Nie wchodzi¢ pomiedzy ciggnik a maszyne, zanim agregat nie zostanie zabezpieczony
przed stoczeniem sie poprzez zaciggniecie hamulca postojowego w ciggniku lub
podiozenie klindw pod kota jezdne.

18. Sterowanie dzwignia podnosnika hydraulicznego ciggnika powinno odbywac sie

wytgcznie z pozycji siedziska kierowcy. Niedopuszczalne jest manewrowanie dzwignig z

zewnatrz ciggnika.
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Instrukcja obstugi ALKACL 3 / CL 3S

19. W ciggnikach, w ktérych mozna zmienia¢ potozenie ciegha dolnego przez sterowanie
przyciskami wyprowadzonymi na zewnatrz kabiny, nalezy w trakcie tych czynnosci
zachowac szczegolng ostroznosc.

20. Praca kosiarkg na stokach i pochytosciach terenu do 12° jest pracg bezpieczng. Nie
nalezy pracowaé kosiarkg na tgkach o wiekszych pochytosciach.

3.2. Transport
21. Przed przejazdem transportowym nawet na krotkie odlegtosci przestawi¢ maszyne w
potozenie transportowe.

22. Zanim kosiarke zawieszong na ciggniku ustawi sie w potozenie do transportu nalezy
zwroci¢ uwage na to, aby WOM byt wytgczony oraz wszystkie elementy wirujgce
zatrzymane. Wat przegubowo-teleskopowy odtgczyé.

23. ZachowaC szczegolng ostroznos¢ w czasie przejazdéw agregatem po drogach
publicznych oraz dostosowac sie do obowigzujgcych przepiséw kodeksu drogowego.
Ponadto na czas transportu zamontowac na kosiarce przenosne urzgdzenie swietlno-
ostrzegawcze i trojkgtng tablice wyrdzniajgca.

24. Dostosowaé predkos¢ przejazdu po drogach do aktualnych warunkéw drogowych, nie
jechac zbyt szybko! Pamieta¢ na zakretach, ze maszyna wystaje do tytu.

3.3. Elementy robocze maszyny
25. Przed rozpoczeciem uzytkowania Kkosiarki rotacyjnej zwrocic uwage na stan
zamocowania talerzy roboczych, trzymakow nozy oraz nozy.

26. Zuzyte i uszkodzone noze, trzymaki nozy, talerze robocze jak tez elementy ztgczne do
ich mocowania nalezy natychmiast zastgpic¢ oryginalnymi czesciami zamiennymi.

3.4. Maszyny zawieszane na trzypunktowym ukiadzie zawieszenia

27. Przed zawieszeniem lub zdjeciem kosiarki z trzypunktowego ukfadu zawieszenia
ciggnika ustawi¢ dzwignie podnosnika hydraulicznego w potozeniu, w ktérym
wykluczone jest niezamierzone wydzwigniecie lub opuszczenie maszyny.

28. Kategorie zawieszenia ciggnika i maszyny muszg by¢ zgodne.

29. Przy obstudze za pomocg zewnetrznych elementéw sterowania (linek, ciegien itp.) nie
wchodzi¢ pomiedzy ciggnik a maszyne.

30. W potozeniu roboczym i transportowym zawsze zwraca¢ uwage na stabilno$¢ boczng
potgczenia ciggnik — rama zawieszenia maszyny.

31. Podczas przejazdow transportowych z uniesiong maszyng, dzwignia sterowania
podnosnika hydraulicznego musi by¢ zawsze zabezpieczona przed opuszczeniem.

3.5. Maszyna odfgczona od ciagnika

32. Podeprze¢ maszyne poprzez opuszczenie podpory i przetkniecie przetyczkg. Maszyne
odstawia¢ na stabilnym podtozu.

3.6. Praca z watem przegubowo-teleskopowym

33. Stosowa¢ tylko waly przegubowo-teleskopowe, zalecane w niniejszej instrukcji. Wat
musi by¢ wyposazony w sprzegto jednokierunkowe.

34. Wszystkie zatozone ostony watu przegubowo-teleskopowego muszg by¢é sprawne.
Uszkodzone ostony watu natychmiast wymienic!

35. Zaktada¢ i zdejmowac¢ wat przegubowo-teleskopowy tylko przy wytgczonym watku
przekaznika mocy, wytgczonym silniku i wyjetym kluczyku ze stacyjki.

36. PrzestrzegaC przepisowej diugosci teleskopowania (zachodzenia na siebie) potéwek
watu przegubowo-teleskopowego w potozeniach roboczym i transportowym!

37. Ostony watu przegubowo-teleskopowego zabezpieczy¢ tancuszkami przed obracaniem
sie jej wraz z watem.

38. Przed witgczeniem napedu upewnic sie, ze kierunek obrotéw i predkosé obrotowa watka
przekaznika mocy sg odpowiednie dla danej maszyny.

39. Przed wiagczeniem watka przekaznika mocy upewni¢ sie, ze nie ma nikogo w
niebezpiecznej bliskosci od maszyny.
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Instrukcja obstugi ALKA CL 3 / CL 3S

40. Wytaczac naped maszyny zawsze, gdy nie jest potrzebny.

41. Po wylgczeniu napedu odczekaé, az ustang obroty elementéw wirujgcych, zanim
ktokolwiek wejdzie w niebezpieczng strefe.

42. Kontrolowa¢ stan watu przegubowo-teleskopowego. Nie wolno uzywa¢ watdw
niesprawnych. Stosowa¢ wolno tylko waly wskazane przez producenta, ktore sg
sprawne technicznie, kompletne i posiadajg znak bezpieczenstwa CE.

3.7. Obstuga

43. Wszelkie prace naprawcze, konserwacyjne i regulacyjne wykonywaé tylko przy
roztgczonym napedzie i wytgczonym silniku i wyjetym kluczyku ze stacyjki!

44. Przy pracach na maszynie podniesionej do gory zawsze zabezpieczy¢ jg przed
opadnieciem poprzez odpowiednie podparcie.
. Przy pracach obstugowych uzywaé odpowiedniej odziezy ochronne;j.

Zabrania sie koszenia na skrajach ulic, drég, publicznych placoéw (np. parki,
szkoty, itp.) lub na kamienistym terenie, celem uniknigcia niebezpieczenstwa

pochodzgcego z odrzutu kamieni i innych przedmiotéw.

4. KALKOMANIE OSTRZEGAWCZE NA MASZYNIE

Wszystkie kalkomanie naklejone na maszyne muszg by¢ czytelne. W
przypadku zniszczenia jakiejkolwiek z nich, obowigzkiem wfasciciela

/uzytkownika/ jest wymiana jej na nowa.

Clhaolle ofl lavgl
Hri020)

3

\‘;_ 16MPa [~
R/0B41 Ffoers

®

i IANPANIANIE=
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Ne—

ALKA CL3S
ALKA CL

Rys. 2 Kalkomanie i piktogramy umieszczone na kosiarce.

Na kosiarce znajdujg sie kalkomanie i piktogramy ostrzegawcze, (rys. 2):

1. Kalkomania zbiorcza ALKA XL (R/1075),

2. Uwaga- Noze kosiarki (R/0841),

3. Kalkomania- poziom oleju (R/1026),

4. Kalkomania- hak (R/0806),

5. Kalkomania 540 obr/min. (R/0847),

6. Kalkomania 16 MPa (R/0975),

7. Do transportu (5157/470-00-810),

8. Kalkomania praca (R/1036-76)

9. Naklejka- unia z jabtkiem (R/1035-77),

10. Kalkomania ALKA CXL 3(R/1035-206), ALKA CXL 3S(R/1035-213).
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Instrukcja obstugi

ALKA CL 3 / CL 3S

5. OPIS KOSIARKI
5.1. Wyposazenie i czesci zapasowe

Do kazdej kosiarki dotgczone jest nastepujgce wyp
1. Instrukcja obstugi z katalogiem czesci.
Karta gwarancyjna.
2. Nozyki prawe i lewe.
3. Klucz do nozy.
4. Pokrywka okragta
2.

5 Sposoéb wysyitki

osazenie podstawowe:
1 szt.
1 szt.
1 kpl.
1 szt.
1 szt.

Producent dostarcza kosiarke kompletng, ale czesciowo zdemontowang, uzytkownik
montuje kosiarke we wtasnym zakresie w sposob opisany w podrozdziale "Montaz kosiarki".
Wszystkie czesci maszyny sg zapakowane i zabezpieczone na czas transportu. Elementy

ztagczne sg zapakowane do torebki foliowej. W ¢

zasie montazu kosiarki nalezy zachowac

szczegolng ostroznosé a w celu poprawnego wykonania czynnosci, nalezy postugiwac sie

odpowiednimi tablicami katalogu cze$ci.

5.3. Charakterystykatechniczna

ALKA CXL 3 ALKA CXL 3S

Typ maszyny zawieszany
Szerokos¢ koszenia [m] 3,00
Zapotrzebowanie mocy [KM] 70-90
Liczba talerzy roboczych [szt.] 7
Liczba nozy (prawe + lewe) [szt.] 14 (8+6)
Wysokosé koszenia [mm] 40 + 60
Szerokos¢ pokosu [m] 2,10 | 1,00
Predkos$¢ obrotowa WOM ciggnika [obr/min] 540
Poziom hatasu emitowany przez maszyne L,, [dB] 101 +1

Lamax [dB] 113+1

LCDeak [dB] 116 * 1
Wydajnos¢ [ha/h] 3,00
Predkos¢ robocza [km/h] do 15
Predkos$¢ transportowa [km/h] do 20
Przeswit transportowy [m] 0,40

Wymiary gabarytowe w potozeniu transportowym (bez traktora):

- dtugos$é, [m] 2,10

- szerokos¢ [m] 1,38

- wysokos¢ [m] 341

Wymiary gabarytowe w potozeniu roboczym (bez traktora):

- dtugos¢ [m] 5,36

- szerokos¢ [m] 1,38

- wysokos¢ [m] 1,63

Masa kosiarek: [kqd] 790 | 990

Wal napedowy przegubowo-teleskopowy ze sprzegtem

7106066CE0071A2- firmy Bondioli&Pavesi

7106066CE0931A2- firmy Bondioli&Pavesi-Rosja

Wal wewnetrzny przegubowo-teleskopowy

| CS4L071FX007007FT- firmy Bondioli&Pavesi
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5.4. Budowa i dziafanie

Kosiarka ALKA CXL zostata przedstawiona na rys. 3.

Rys. 3 Podstawowe zespoty kosiarek ALKA CXL

listwa tngca (1), e blokada sitownika (9),

rama (2), e spulchniacz (10) ALKA CXL 3S,

ramie (3), e kierownice talerzowe (11) ALKA CXL,
[ )

belka srodkowa (4),
koziot zawieszenia (5),
ostony i fartuchy (6),
naped kosiarki (7),
hydraulika (8),

kierownice proste (12) ALKA CXL 3S.
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Instrukcja obstugi ALKACL 3 / CL 3S

_! B&P- CS4L071FX007007FT

Sprzegto jednokierunkowe

Sprzegto 1450Nm

B&P- 7106066CEO0071A2

g

Montaz standardowy o~ 540 obr/min

Rys. 3a Naped kosiarki bocznej ALKA CXL

Kosiarka zawieszana jest na trzypunktowym uktadzie zawieszenia ciggnika. Naped z
watka przekaznika mocy za pomocg watu przegubowo-teleskopowego (1) przekazywany jest
na przektadnie katowg, a nastepnie za pomocg watu przegubowo-teleskopowego na
przektadnie kagtowa, z ktérej za pomocg watu przegubowego napedzana jest listwa tngca. Z
tej samej przektadni za pomocg przektadni pasowej, w zaleznosci od opcji, napedzany jest
spulchniacz. Elementami roboczymi sg nozyki thgce, prawe i lewe osadzone odpowiednio na
talerzach roboczych w zaleznosci od kierunku ich obrotu. Kierunek obrotow talerzy
roboczych pokazano na rys.15

Listwa tngca kosiarki kopiuje nierownosci terenu dzieki temu, ze spoczywa na
Slizgach. Do ostony tylnej lub ramy spulchniacza podigczone sg kierownice ustalajgce
potozenie pokosu.

Wat przegubowo-teleskopowy moze by¢ pofgczony z ciggnikiem jedynie w
czasie pracy kosiarki. Przed przestawieniem kosiarki do potfozenia
transportowego nalezy odczepi¢ waft od ciggnika.
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Instrukcja obstugi ALKACL 3 / CL 3S
5.5. Montaz kosiarki

Producent dostarcza do odbiorcy kosiarke kompletna.

Podczas montazu kosiarki nalezy zwrécié uwage na zachowanie warunkéw

bezpiecznej pracy. Nalezy stosowac sprawny sprzet roztadunkowy, sprawne

narzedzia i odziez ochronng. Montaz powinna wykonywaé osoba

posiadajagca odpowiednie przeszkolenie i zaznajomiona z niniejszg
instrukcja obstugi.

Po dostawie kosiarke nalezy zdjg¢ ze Srodka transportu przy pomocy urzgdzenia
dzwigowego i ustawi¢ na twardym rownym podfozu.

Po roztozeniu podpory i zabezpieczeniu jej zawleczkg nalezy sprawdzi¢ dokrecenie
wszystkich $rub, stan zawleczek i kotkow sprezystych kosiarki. Zwrocié uwage na
ewentualne przecieki oleju.
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Instrukcja obstugi ALKACL 3 / CL 3S

6. UZYTKOWANIE

Przed przystgpieniem do jakichkolwiek prac przy kosiarce operator musi zapoznac
sie z niniejszg instrukcjg obstugi. Ponadto powinien posiadaé¢ doswiadczenie w eksploatacii
maszyn rolniczych i posiada¢ uprawnienia do prowadzenia ciggnika.

W zadnym wypadku nie wolno przebywaé z przodu kosiarki.

Podczas przestawiania maszyny z pofozenia transportowego do
roboczego i odwrotnie nie wolno przebywaé¢ w strefie przemieszczania
kosiarki.

Podczas prac przy kosiarce nalezy zachowac szczegodlng ostroznosc.
Wszelkie czynnosci obstugowe stara¢ sie wykonywac, gdy maszyna spoczywa na podtozu.

6.1. tagczenie kosiarki z ciggnikiem

Kosiarki dyskowe

przeznaczone sg do wspétpracy z
ciggnikami rolniczymi klasy 14-
20kN.  Ciggnik  powinien by¢
sprawny technicznie.
Kosiarka jest maszyng zawieszang
na trzypunktowym uktadzie
zawieszenia. Przystosowana jest do
ciggnikéw wyposazonych w Il lub Il
kategorie zawieszenia. Goérny
sworzen (1) posiada 3 pozycje do
przytgczenia tgcznika  gdrnego.
Dolne czopy (2). Czopy blokowane
sg za pomocg przetyczek.

1 — . g
- s
B T Rpbaricps Dy =

Rys.4 Rama zawieszenia kosiarki.

W zaleznosci od szerokosci zewnetrznej
ciggnika nalezy tak ustawi¢ czopy, aby noze
kosiarki w potozeniu roboczym nie zachodzity na
Slady kot ciggnika. Prawidtowa odlegtosc
pomiedzy prawym kotem ciggnika a torem nozyka
najblizszego dysku, powinna wynosi¢ ok. 10-15
cm —rys. 5.

Rys. 5 Prawidfowe potozenie kosiarki
wzgledem ciggnika.

Jezeli czopy sg poprawnie ustawione, nalezy upewni¢ sie czy sg dokrecone $ruby
mocujgce i zatozone przetyczki zabezpieczajgce. Nastepnie nalezy wyregulowaé dtugosc
tacznika gornego. Wstepnie dlugosc¢ fgcznika ustalamy tak, aby gorny sworzen zawieszenia i
dolne czopy zawieszenia maszyny byty w ptaszczyznie pionowej. tgcznik gorny stuzy do
zmiany wysokosci koszenia, dlatego tez doktadne jego wyregulowanie nastgpi na polu.
Nalezy takze wyregulowa¢ diugosé¢ tancuchow dolnych ciegien ciggnika. Powinny one by¢
lekko naprezone. Dostepny w wyposazeniu dodatkowym tahcuch ze sprezyng stuzy do
zabezpieczenia maszyny przed opadaniem na trzypunktowym ukfadzie zawieszenia.
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Po podtgczeniu kosiarki do ciggnika nalezy sprawdzi¢ rownowage podiuzng
i sterownos¢ agregatu ciggnik- kosiarka. W tym celu nalezy zwazy¢ caty zestaw, a nastepnie
wjecha¢ na wage tylko przednig osig ciagnika (tylna os ciggnika znajduje sie poza waga a
maszyna jest podniesiona do géry w potozeniu ‘
transportowym) i jg zwazyé. Jezeli nacisk (waga)
na przednig o$ stanowi, co najmniej 20% nacisku
catego agregatu to warunek sterownosci jest
zachowany. Jezeli nie, to nalezy zatozy¢ z przodu
ciggnika dodatkowe obcigzenie tak, aby warunek
ten zostat spetniony.

6.2. Przejazdy transportowe

W czasie przejazdéw transportowych kosiarka
znajduje sie za ciggnikiem. Przed skfadaniem
kosiarki do pozycji transportowej nalezy wyzerowac
ci$nienie na manometrze.
Dla zapewnienia bezpieczenstwa nalezy:

o ZzlozyC ostone boczng 1,

e zamkng¢ blokade transportowg 2,

e zamkngc¢ zawory hydrauliczne 3.

A Podczas jazdy zachowaé jak najwiekszg
ostroznos¢. Zawsze zwraca¢ uwage na
wystarczajaca ilos¢é miejsca do wykonywania
manewrow.

Rys. 6 Pozycja do transportu

6.3. Ustawienie kosiarki do pracy

Po przyjezdzie na pole nalezy kosiarke boczng przestawic z
pofozenia transportowego w robocze. W tym celu nalezy wykonac¢
nastepujgce czynnosci:

e ztozyC sitownik gorny (G),

e za pomocay linki zwolni¢ blokade transportowg (3),

e otworzy¢ dzwignie zaworu, nabi¢ cisnienie na manometrze do
100bar

e roztozy¢ ramie kosiarki z pozycji transportowej- pionowej na
roboczg- pozioma,

e wskaznika (4) na sitowniku gérnym (G) ustali¢ w pozycji do pracy
jak narys. 7,

o otworzy¢ zawdr manometru i ustawi¢ cisnienie w akumulatorze
hydraulicznym i sitowniku dolnym (A) na 70-90 bar (w zaleznosci
od podtoza), wéwczas dzwignia (S) nie powinna dotyka¢ do
zderzaka (Z). Zawor zamknac,

o ustali¢ potozenie wskaznika (5) na srodku fasolki,

e W czasie przestawiania kosiarki bocznej z pozycji transportowej do
roboczej zachowac szczegodlng ostroznose.

Rys. 7 Pozycja pracy
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Poprawne ustawienie kosiarki w pozycji roboczej zapewnia bezpieczng, o wysokiej
jakosci i wydajnosci prace. Prawidlowe ustalenie wysokosci zapewnia réwniez poprawng
prace listwy tnacej i gwarantuje dobre kopiowanie terenu. Oba czopy zawieszenia muszg
znajdowac sie na tej samej wysokosci.

Aby praca kosiarkg przebiegata prawidtowo, rama zawieszenia musi zachowac to
pofozenie (ustalone w sposéb opisany wyzej) przez caty czas pracy. W tym celu mozna
zastosowac tancuch, ktéry uniemozliwi opadanie ramy zawieszenia. Lahcuch na kosiarce
montuje sie na jednym z wolnych koncéw czopa dolnego. Drugi koniec tancucha zakohczony
hakiem nalezy zaczepi¢ do statego elementu konstrukcyjnego ciggnika. tancuch nie moze
zwisac, musi by¢ lekko naprezony, co uzyskuje sie przez skrécenie jego dtugosci czynnej,
przewlekajgc drugi koniec haka (po uprzednim odkreceniu i wyjeciu $ruby) przez
odpowiednie ogniwo fancucha.

Wat przegubowo-teleskopowy moze by¢ pofaczony z ciggnikiem jedynie
podczas pracy kosiarki, natomiast do transportu (na pole i z powrotem),
a takze przy wymianie nozykow nalezy wat bezwzglednie wymontowaé.

6.4. Ustawienie wysokosci ciecia

Poprzez wydtuzenie (skrocenie) tgcznika
gornego 1 (rys.8) pochylamy kosiarke i poprzez
to nastepuje zmiana wysokosci koszenia. Przy
poziomym ustawieniu listwy kosiarki wzgledem
gleby wysokoé¢ koszenia wynosi ok. 50mm.

Rys. 8 Ustawianie wysokoSci koszenia.

Wysokos$¢ koszenia ustawia sie poprzez zmiane dtugosci gdérnego tgcznika (1)
trzypunktowego uktadu zawieszenia ciggnika. Wydtuzenie gérnego tgcznika (1) spowoduje
zwiekszenie wysokosci koszenia, natomiast skrocenie, zmniejszenie wysokosci koszenia.

Wysokoé¢ koszenia mozna regulowaé w zakresie 40- 60 mm.

6.5. Koszenie

Kosiarka musi pracowa¢ 2z opuszczonymi bocznymi ostonami ochronnymi
i opuszczonych w dét fartuchach ochronnych. Naped kosiarki wigczaé powoli, a dopiero po
doprowadzeniu talerzy do petnej liczby obrotéw (tzn. 540 obr/min WOM) mozna agregat
wprowadzi¢ w koszony materiat. Predko$¢ jazdy trzeba dobiera¢ w zaleznosci od
miejscowych warunkow terenowych oraz rodzaju koszonego materiatu. Kosiarka nie powinna
pracowaé na nierownym i zakamienionym polu.

W zaleznosci od warunkow koszenia mozna zwieksza¢ lub zmniejsza¢ nacisk
kosiarki na glebe. Zwigkszenie cisnienie na manometrze powoduje mniejszy nacisk kosiarki,
a zmniejszenie wiekszy nacisk.
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7. OBSLUGA KOSIARKI

Zaleca sie uzywanie nozykdéw o wymiarach i ksztatcie podanym ponizej.

LEWY PRAWY

47
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7.1. Wymiana nozykéw

Uszkodzone lub zuzyte nozyki nalezy natychmiast wymieni¢ na nowe,
wytacznie oryginalne czesci zamienne.

1. Wsung¢ pomiedzy dysk a trzymak (T )
klucz do nozy (K) i odchyli¢ z
potozenia (A) do
potozenia (B).

2. Wyjac nozyk.

3. Oczysci¢ gniazdo z resztek materiatu i
zabrudzen.

4. Sprawdzi¢ czopik (Cz rys 14a)
mocowania noza (N) pod katem
uszkodzen i zuzycia

5. Po zamontowaniu sprawdzi¢ wiasciwe
osadzenie nozyka na czopiku

6. Klucz ponownie przesung¢ do
potozenia A

Rys. 9 Wymiana nozyka Pol. A
/

Przy wymianie czopika (Cz) Rys.10 nalezy
odkreci¢ nakretke N a nastepnie postepowac
analogicznie jak przy wymianie nozyka,
wsuwajgc drugg- Szerszg c¢zeSC klucza
pomiedzy dysk a trzymak.

'v/

Rys. 10 Wymiana czopika

Strona 15




Instrukcja obstugi ALKACL 3 / CL 3S
g— M Nozyki na trzymaku noza zamocowane
- sg obrotowo i w potozeniu roboczym
=) | utrzymywane sg sitg  ods$rodkows.
7@ 7 Specjalnie uformowane (zwichrowane)
— prawe i lewe, utatwiajg

@
—. nozyki
przenoszenie Scietego materiatu.
Pamieta¢ nalezy o ich odpowiednim

zamontowaniu. Na nozykach trwale

D

©)

i

—
)

/ —
f =
'g b
| I |
’ \
S~ L - — Y
— { e

o)

¢

@ 4 i~ @ umieszczone sg strzatki okreslajgce
=1 7\ \ 1| kierunek ich pracy. Nozyk zamontowany
== 1 @) } | ) na odpowiednim talerzu powinien mieé

strzatke zgodng =z kierunkiem obrotu
talerza — patrz rys. 11.

Rys. 11 Schemat wtasciwego zamontowanie nozykow.

W przypadku zuzycia (stepienia) jednego z ostrzy nozyka, mozna go obrocic¢
i ponownie zamontowac.

Wymiane nozykéw przeprowadzaé tylko przy roziagczonym napedzie
i wylaczonym silniku oraz wyjetym kluczyku ze stacyjki. Wal
przekaznikowo- teleskopowy nalezy odigczy¢ od ciggnika.

A MAX. 2

Zalecenia  do wymiany w

nozykéw [ elementow

trzymaka (patrz rys. 12):

e Nozyki wymieni¢, gdy
owal otworu mocowania

MIN. 3/L W

—
10

nozyka przekroczy 2mm

w stosunku do
poczgtkowej Srednicy , _
Rys. 12 Zalecenia do wymiany

otworu (patrz rys. 12A). it -
nozykow i elementéw trzymaka.

Czesci robocze (rys 13):
- Nozyk N,
- Czopik Cz,
- Trzymak T.

Czesci robocze nalezy wymieni¢

gdy:

1. Srodkowa cze$é czopika ma
mniejszg srednice niz 15mm.

2. Zuzycie Z trzymaka (rys 13)
siega krawedzi otworu.

Z 3. Wystgpi zuzycie nozyka jak
narys 12B.

Rys. 13 Zalecenia do wymiany trzymaka i czopika w listwie z szybkg wymiang nozyka
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7.2. Kierunek obrotu talerzy

Prawidtowo zamontowane na listwie tngcej talerze powinny by¢ w takim potozeniu,
aby szeroki owal talerza znajdowat sie naprzeciw spiczastego owalu sgsiedniego talerza. To
potozenie nalezy koniecznie utrzymagé, aby unikng¢ zderzenia talerzy.

Kierunek obrotu dla odpowiedniej kosiarki musi by¢ zgodny jak na ponizszym rysunku.

\ ‘._A‘.’/

Rys. 14 Schemat prawidtowego zamontowania talerzy roboczych.

Na poszczegdlnych talerzach mocuje sie po 2 nozyki. Wiasciwe ich zamontowanie
opisano w punkcie 7.

7.3. Napinanie paséw klinowych ALKA CXL 3S

Dla poprawnej pracy maszyny nalezy odpowiednio naprezy¢ pasy klinowe. W tym

celu nalezy poluzowac¢ sSruby 1, za
pomocg sruby 2 przesungc¢ do gory
przektadnie i ponownie dokrecié¢
Sruby 1.
Otwér 3 stuzy do kontroli napiecia
pasow. Jezeli pasy sg poprawnie
naprezone a nadal S$lizgajg sie
nalezy zmniejszy¢ stopien
spulchnienia materiatu.

Przy uszkodzeniu jednego z
pasow nalezy wymieni¢ caly
komplet pasow klinowych.

Rys. 15 Napinanie pasow klinowych.

7.4. Regulacja grzebienia spulchniacza ALKA CXL 3S

Stopieh  spulchnienia koszonego materiatu
zalezy od  potozenia  grzebienia  wzgledem
obracajgcych sie palcow wirnika.

Regulacja grzebienia odbywa sie za pomocag
pokretta 1 (Rys. 16).

=y
Rys. 16 Regulacja grzebienia
spulchniacza.
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8. Smarowanie

Aby zapewnié prawidlowg prace, kosiarka musi by¢ starannie i we wtasciwy sposob
smarowana.

Aby zapewni¢ prawidtowg prace, kosiarka musi byé starannie i we wilasciwy sposob
smarowana.

Rys. 17 Punkty smarne kosiarki.

Elementy wspoipracujgce wskazane na rysunku
powinny by¢ smarowane odpowiednio za pomocg oleju
lub smaru przynajmniej, co 20 godzin pracy (patrz
rys. 17).

Przekfadnia katowa oraz przekfadnia zebata
walcowa listwy tngcej wypetnione sg olejem
przektadniowym SAE.90EP (np. olej Hipol 15F 5) w
ilosci 3,1 | oleju.

Uwaga: Zbyt duza ilo$¢ oleju powoduje
nagrzewanie si¢ przektadni, a zbyt mata ilos¢
powoduje zuzycie mechanizmow.

Rys. 18 Poziom oleju w listwie z
Sszybka wymiana nozykow

Zaleca sie pierwszg wymiane oleju dokona¢ po 50 godzinach pracy kosiarkg. Kolejne
wymiany nalezy dokonac¢ po 600-800 godzinach pracy, nie rzadziej jednak niz raz w roku.

Przy  wymianie oleju w
przektadni katowej i listwie tnagcej
nalezy zwroci¢ szczegdlng uwage na
jako$¢ uszczelek pod korkami i
wiasciwe ich przykrecenie.
Niedopilnowanie tego moze
spowodowac¢ niepotrzebne wycieki
oleju. W przypadku zastrzezen, co do
jakoéci uszczelek =zaleca sie je
wymieni¢ na nowe. Rys. 19 Poziom oleju w przektadniach

Zawsze w przypadku zauwazenia jakichkolwiek przeciekdéw oleju, usung¢ najpierw
przyczyne wycieku, a nastepnie uzupetnic¢ ubytek.

Wat przegubowo-teleskopowy nalezy smarowac, po uprzednim wymontowaniu go z
maszyny, zgodnie z wymaganiami producenta watu. Zaleca sie czesc¢ teleskopowg watu
smarowac nie rzadziej niz po 8 godzinach pracy przy catkowicie rozsunietym wale i po
uprzednim usunieciu zanieczyszczen.
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9. PRZEGLADY TECHNICZNE, PRZECHOWYWANIE, KASACJA

Codziennie, po zakonczonej pracy, kosiarke nalezy dokfadnie oczysci¢ z zanieczyszczen

oraz sprawdzic jej stan techniczny. Zwroéci¢ szczegolng uwage na stan nozykéw tngcych i

ewentualnie wymieni¢ je na nowe.
Skontrolowa¢ stan ostony brezentowej — dokona¢ naprawy drobnych uszkodzen
poprzez podklejenie lub przyszycie tatek z tego samego materiatu co ostona. Gdy
uszkodzenia sg zbyt duze i nie dajg sie naprawi¢, ostone nalezy wymieni¢ na
nowa.
Zabrania sie pracy kosiarka z uszkodzong ostong!

Przed rozpoczeciem pracy nasmarowaé czesci teleskopowe watu przegubowo-

teleskopowego.

Po zakonczonym sezonie pracy nalezy:

e starannie oczysci¢ maszyne z zanieczyszczen,

e przeprowadzi¢ przeglad techniczny, a czesci uszkodzone wymieni¢ na nowe,

e poluzowaé napedowe pasy klinowe luzujgc napiecie sprezyny napinacza pasow,

e nasmarowacC maszyne zgodnie ze schematem smarowania,

e powierzchnie robocze, czopy zawieszenia powlec warstwg gestego smaru statego,

o skontrolowa¢ i dokonaé ewentualnej naprawy drobnych uszkodzen ostony brezentowej —
ostone wymieni¢ na nowg gdy uszkodzenia sg zbyt duze,

e maszyne przechowywac¢ w miejscu zabezpieczonym przed opadami atmosferycznymi.
Co 5 lat zaleca sie wymieni¢ weze hydrauliczne na nowe.

Wszystkie naprawy i wymiany czesci uktadu napedowego kosiarki powinny
by¢é wykonywane przez odpowiedni warsztat specjalistyczny, wyposazony
we wfasciwe narzedzia i przyrzady.

9.1. Przechowywanie

Kosiarke nalezy przechowywa¢ w suchym, zabezpieczonym przed opadami
atmosferycznymi miejscu. W przypadku, gdy kosiarka jest narazona na wptyw opaddw,
konserwacje trzeba powtarza¢ w trakcie sktadowania. Miejscem skfadowania powinna by¢
powierzchnia utwardzona, z dala od tras ruchu pojazdow, ludzi i zwierzat.

9.2. Demontazi kasacja

Zuzytg maszyne utylizowac zgodnie z zasadami ochrony srodowiska naturalnego.
W tym celu nalezy:

- zuzyty olej z przektadni przekazac do utylizaciji,

- rozmontowac¢ maszyne a metalowe elementy maszyny przekazac na ztomowisko.

Podczas demontazu przestrzegaC ogodlnych warunkéw bezpieczenstwa dotyczgcych prac
warsztatowych. W szczegolnosci zwrocic uwage na zabezpieczenie ciezkich elementow,
ktére moga sie obracic, przemiesci¢ lub upasc.
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10. INFORMACJE DODATKOWE

10.1. Oswietlenie transportowe

Transport maszyny w kazdym wypadku musi odbywaé sie w przy ztozonej kosiarce
bocznej do pozycji transportowej (patrz p.p. 6.2, rys. 5).

Do transportu po drogach publicznych maszyna musi by¢ wyposazona w tréjkatng
tablice wyrdzniajgcg (wg PN-93/S-73103) oraz przenosne urzgdzenia Swietlno-ostrzegawcze
(np. GRENE).

10.2. Zasady bezpieczenstwa przy podnoszeniu dzwigiem

Uzywaj jedynie atestowane urzgdzenia dzwigowe. Ciezar poszczegdélnych typow
kosiarek podano na rys.20. Podnos maszyne tylko w miejscach oznakowanych
i zaznaczonych na rysunku. Centralnym miejscem do podnoszenia jest ramie kosiarki,
a pomocnicze linki poziomujgce w miejscu mocowania ramienia do ramy oraz przy dzwigni S
mocowania sitownikéw. Dtlugos$¢ poszczegdinych paséw zawiesia dobrac tak, aby kosiarka
po uniesieniu byta pozioma. Przed wydzwigiem upewnij sie, ze pasy zawiesia zostaty
wiasciwie zamocowane. Stosuj dodatkowy odcigg w celu utrzymania uniesionej maszyny we
wiasciwym potozeniu.

Uwaga! Upewnij sie, ze nikt nie stoi pod lub w poblizu maszyny podczas
podnoszenia dzwigiem.

MAX kg ALKA CXL

ALKA CXL 3— ~790kg
ALKA CXL 3s—-  ~990kg

Rys. 20 Podnoszenie maszyny dzwigiem.
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Katalog czesci ALKA CL3 / CL 3S

11. KATALOG CZESCI

Sposob zamawiania czesci wymiennych

W zamoéwieniu nalezy kazdorazowo podac:

adres i telefon zamawiajacego,

doktadny adres wysytkowy (miejsce postoju maszyny lub sposéb odbioru),
warunki ptatnosci,

numer fabryczny maszyny (wg tabliczki znamionowej na maszynie),
doktadng nazwe czesci wymiennej i numer katalogowy,

liczbe sztuk zamawianych czesci.

Czesci wymienne mozna zakupi¢ w fabryce lub w punktach sprzedazy maszyn
FAMAROL.

TABLICA 1. ZAWIESZENIE.....cuuieiiiiie e eeeeie e e et e e e e e e e e e e e e e e et e e e e eaaaeeaeens 22
TABLICA 2. Belka srodkowa, rami€, rama ...........ccceiveiiiiiiiniiiiiii e 24
TABLICA 3. Listwa tngca 3,0.....cccuuiiiiiiiiii e 26
TABLICA 4. HYArauliKa.........oooeeeeieieeii e e e 28
TABLICA 5. Naped KOSiarki...........cooouiiieiiiiiie 30
TABLICA 6. SPUIChNIACZ ..., 32
TABLICA 7. Naped spulChniaCza .........ccoooeeiiiiiiiicieee e 34
TABLICA 8. OSIONY ...ttt 36
TABLICA 9.  Ki€rowniCe tale€rZOWE .........ccoeeeeiiiiieiiie e 38
TABLICA 10.  KierowniCe dtUQIE .......ccevviiieiiiiiii e 40
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ALKA CL 3 / CL 3S

Katalog czesci

TABLICA 1. Zawieszenie

)
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Katalog czesci

ALKA CL 3 / CL 3S

Poz. |Nrrysunku-normy |Wyszczegdlnienie llos¢
1|5157/470-00-008 |Sworzen 50x312 kot. 1
2(5157/470-00-010 |Sworzen zawieszenia 2
3|5157/470-00-500 | Podpora spaw. 1
415157/470-00-600 | Mocowanie manometru 1
5|5157/470-11-100 |Koziot zawiedzenia 1
6|5157/470-11-001 | Sworzen 25-140 1
713105/001-02-200 | Sworzen gtéwny spaw 1
83106/003-00-001 Przetyczka 1
9|5595/754-05-001 | Uchwyt ztgczki EURO 3

10 | PN-ISO-7072 Przetyczka z piers. - 10 x 45-Fe/Zn 2
11 | PN-ISO-7072 Zawleczka sprezysta 2x40 1
12 | R/0896-00 Linka kpl 6
13 | PN-M-85023 Kotek sprezysty 8 x 45 1
14 | PN-M-85023 Kotek sprezystyl0 x 70 1
15 | PN-ISO-7072 Przetyczka z piers. - 12 x 45-Fe/Zn 1
16 | PN-M-82101 Sruba M6x30-8.8-B-Fe/Zn5 6
17 | PN-M-82005 Podktadka okragta 6,4 12
18 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M6-8.8 B Zn 6
19 | R/0706 Uchwyt 1
20 | PN-M-82005 Podktadka okragta 10,5 4
21| PN-M-82175 Nakretka samozab. M10-8.8 B Zn 2
22 | PN-/M-82101 Sruba M10x35-8.8-B-Zn 2
23 | PN-M-82008 Podktadka spr. 6,1 2
24 | PN-M-82105 Sruba M6x16-8.8-B-Zn 2
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Katalog czesci ALKACL3 / CL3S

TABLICA 2.Belka srodkowa, ramie, rama
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Katalog czesci

ALKA CL 3 / CL 3S

Poz. | Nrrysunku-normy |Wyszczegdlnienie llos¢
1| PN-M-85023 Kotek sprezysty 8 x 60 1
2 (5157/470-14-000 Belka srodkowa spaw. 1
3|5157/470-00-009 Kostka elastyczna 1
4|5157/470-00-710 Dzwignia S spaw. 1
5|5157/470-00-001 | Sworzen 35x180 1
6|5157/470-00-002 | Sworzen 35x150x35 1
7|5157/470-00-019 | Sworzen 50 1
8|5157/470-00-011 | Sworzen 34,8x130 1
9|5157/470-00-012 | Sworzen 34,8x110 1

10 | PN-M-85023 Kotek spr. 8 x 50 dacromet 2
11 | PN-M-85023 Kotek sprezysty10 x 70 2
12 | PN-M-85023 Kotek sprezysty 10 x 60 2
13 |5157/470-00-004 | Sworzen gtowny 50 1
14 |5511/003-04-000 |Zderzak 1
15|5157/470-00-020 | Sworzen 25 1
16 | 5157/470-00-003 | Sworzer 35x220_20 1
17| 5157/470-00-800 Blokada transport. spaw. 1
18 | PN-M-85023 Kotek sprezysty 8 x 45 1
19 | PN-M-82005 Podktadka okragta 8,4 1
20 | PN-M-82008 Podktadka spr. 8,2 3
21| PN-M-82144 Nakretka M8-8.8-B Zn 1
22 | PN-M-86002 Smarowniczka M8x1 1
23 | PN-M-85023 Kotek sprezysty 8x32- Fe/Zn 1
24 | PN-M-82030 Podktadka okragta 8,4-Fe/Zn 2
25| PN-M-82105 Sruba M8 x 25-8.8-B-Fe/Zn5 2
26|5157/700-02-600 | Ciegno regulacyjne 1
27|5157/470-11-001 | Sworzen 25-140 1
28 |5157/471-02-600 Ramie CXL 3 1
29(5157/471-01-000 Rama CXL 3 1
30|5157/471-13-000 | Rama ALKA CXL 3 1
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Katalog czesci ALKACL3 / CL3S

TABLICA 3.Listwa tnaca 3,0
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Katalog czesci

ALKA CL 3 / CL 3S

Poz. | Nr rysunku-normy | Wyszczegdlnienie llos¢
1|5157/374-01-400 Korpus listwy Il 7d XL spaw. 1
2 |5157/303-01-010 Korek z magnesem 1
3|5157/303-01-001 Korek wlewu 1
4|5157/303-14-004 Gniazdo dolne 17
5|5157/303-14-005 Gniazdo gérne 17
6| 5157/303-14-008 Pierscien dystansowy 34
7 | 5157/303-14-040 Koto Z30 kpl 15
8 | PN-M-82105 Sruba M14x1,5x30-10,9-B-Fe/Zn5 17
9 | PN-M-73092 Pierscien uszczelniajgcy NBR-70-26x3 17

10 | PN-M-73092 Pierscien uszczelniajgcy NBR-70-48x2 34
11|5157/303-14-010 Koto Z37 kpl 2
12| 5157/304-26-600 Slizg Il spaw. 7
13 |5157/304-26-650 Wstawka waska 1
14| 5157/304-26-660 Wstawka szeroka

16 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M10-8.8 B Zn 14
17 | PN-M- Podktadka blokujgca SKM 10 14
18 | DIN 7991 Sruba podsadzana M10x25-10.9-Zn 14
19| 5157/001-01-008 Nozyk lewy 106 8
20| 5157/001-01-009 Nozyk prawy 106 6
21|5157/303-02-006 Sruba specjalna M10x27 35
22 | 5157/303-05-001 Czopik 14
23|5157/303-05-002 Trzymak noza 7
24 | 5157/303-05-004 Pokrywa kwadratowa 1
25|5157/303-05-013 Pokrywka niska 5
26 |5157/303-12-002 O$ talerza 5
27| 5157/303-02-005 Nakretka M30x1 2
28| 5157/303-02-007 Podktadka zabezp. 31 1
29 |5157/303-12-001 Koto Z39 m3,5 1
30| 5157/303-12-003 Pierscien dystansowy 1
31|5157/303-12-024 Tarcza talerza niska 1
32|5157/303-12-011 Piasta talerza 1
33|5157/303-12-012 O$ talerza nap. 1
34 | PN-M-73092 Pierscien uszczelniajgcy NBR-70-35x1,5 1
35 | PN-M-82960 Pierscien uszczelniajgcy A45 x 62 x 7 1
36 | PN-M-86100 tozysko 6207 Z2C3 1
37 | PN-M-86100 tozysko 6207 DDU C3 1
38 |5157/303-12-014 Os talerza sk 1
39 | PN-M- Odpowietrznik 3_8" 1
40| 5157/304-05-100 Dysk wew. 5
41|5157/304-05-200 Dysk skrajny 1
42 |5157/353-05-001 Adapter 1
43| 5157/354-05-200 Dysk z napedem 1
44 | PN-M-82105 Sruba M10x20-8.8-B Zn 4
45 | PN-M-82105 Sruba M12x20-8.8-B-Zn 24
46 | PN-M-82105 Sruba M12x30-8.8-B Zn 4
47 |1SO 7380 Sruba z tbem grzybkowym M12 x 20 5
48 | PN-M- Podktadka blokujgca SKM 10 39
49 | PN-M- Podktadka blokujgca SKM 12 47
50 | PN-M-82144 Nakretka M10-8-Fe/Zn 35
51 | PN-M-82144 Nakretka M12-8.8-B Zn 14
52 | PN-M-73092 Pierscien uszczelniajgcy NBR-70-10x2 35
53 | PN-M-73092 Pierscien uszczelniajgcy NBR-70-145x3 7
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Katalog czesci ALKACL3 / CL3S

TABLICA 4.Hydraulika
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Katalog czesci

ALKA CL 3 / CL 3S

Poz. | Nrrysunku-normy | Wyszczegdlnienie llos¢
1|5157/470-00-200 | Sitownik gérny UCJ2F_800 1
25157/470-00-300 | Sitownik dolny UCJ2F_160 1
315157/470-09-011 | Uchwyt akumu. 115 1
411332/120-06-002 | Przewdd 1800x6 1
5|1767/103-03-003 |Ztgczka M14x1,5 - M16x1,5 2
6| 3074/25-01-301 Dtawik 1 2
715211/505-01-611 | Przytgczka M14x1,5/M18x1,5 1
8| R/0941 Koncowka M14x1,5/EURO 3
9| R/0945 Zawor kulowy BKH-L 3

10| R/0947 Przewdd 1900x6 1
11| R/1095 Przytacze manometru 1/4" 1
12 |R/1100 Tréjnik ABA M14x1,5 1
13 |R/1133 Tréjnik BAA M14x1,5 1
14 |R/1148 Przewdd P11P12-6x350 1
15 | PN-M- Manometr 250bar-63 przytgcze dolne 1/4" 1
16 | PN-M-82005 Podktadka okragta 13 2
17 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M12-8.8-B-Fe/Zn 2
18 | R/1150-01 Zawor dtaw-zwro. VRF U90; G3/8" 1
19| R/1084 Przytaczka 3/8"-M14x1,5 2
20(5211/202-01-007 Przew.P11P12(111)6x1200 1
21|5157/470-09-200 | Akumulator 1,4L/115-40bar 1
22 | PN-M-82105 Sruba M12x50-8.8-B-Fe/Zn5 1
23 | PN-M-82105 Sruba M12x40-8.8-B Zn 1
24 |R/1100-12 Przyta. kol. M18/M16+przeciwnak. M16 1
25| R/1160-20 Przewéd P11(M18)P11(M14) 1800x8 1
26 | PN-M-82008 Podktadka spr. 8,2 3
27 | PN-M-82030 Podktadka okragta 8,4-Fe/Zn 3
28| PN-M-82105 Sruba M8 x 20-8.8-B-Fe/Zn5 3
29|5157/470-00-023 | Ostona akumulatora 1

Strona 29




Katalog czesci ALKACL3 / CL3S

TABLICA 5.Naped kosiarki
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Katalog czesci

ALKA CL 3 / CL 3S

Poz. | Nrrysunku-normy |Wyszczegodlnienie llos¢
1|5511/004-00-009 | Podktadka 4
2(5157/470-07-006 | Ostona watka pion. 2
3|5157/470-07-101 Podstawa przektadni 1
4|5157/470-07-110 | Wat pionowy 213 1
5|5157/470-07-300 Ostona watu pion spaw. 1
6|5157/700-07-410 Naped pionowy 1
7|5157/700-07-450 | Wspornik ostony watu 1
8 | PN-M-82008 Podktadka spr. 10,2 Zn 4
9 | PN-M-82302 Sruby z tbem walcowym M10 x 25-10.9 4

10 | PN-M-82105 Sruba M8 x 20-8.8-B-Fe/Zn5 12
11| PN-M-82008 Podktadka spr. 8,2 12
12 | PN-M-82005 Podktadka okragta 8,4 4
13 | PN-M-74906 Opaska AP 120-140 1
14| 80460000000039 | Zaslepka 8,5 4
15 | PN-M-82144 Nakretka M12-8.8-B Zn 2
16 | PN-M-82105 Sruba M12x100-5.8-B-Zn 1
17 | PN-M- Podktadka blokujgca SKM 12 4
18 | PN-M-82105 Sruba M12x40-8.8-B Zn 4
19 | PN-M-82030 Podktadka okragta 8,4-Fe/Zn 8
20| DIN 7991 Sruby z tbem z gniazdem- M12x25 4
21|5157/700-07-100 | Wat napedowy 1
22|5157/700-07-301 | Ostona watu 1
23|5157/700-07-302 Ostona koncowki 1
24|5157/700-07-310 | Przektadnia tylna 1
25(5157/900-05-200 | Wat wewnetrzny 1
26 | PN-M-82008 Podktadka spr. 16,3 4
27 | PN-M-82105 Sruba M16x40-8.8-B-Fe/Zn5 4
28 | PN-M-82005 Podktadka 17-Fe/Zn 4
29 | PN-M-82008 Podktadka spr. 8,2 8
30| PN-M-82105 Sruba M8 x 20-8.8-B-Fe/Zn5 8
31| PN-M-82005 Podktadka okragta 8,4 8
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Katalog czesci ALKACL3 / CL3S

TABLICA 6.Spulchniacz
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Katalog czesci

ALKA CL 3 / CL 3S

Il.
Lp. |Nazwa czesci Nr rys. XL 3 XL 2.6
Wat spulchniacza spaw 7-dysk. 5157/700-11-410 |1
1 Wat SPU 3.00 spaw (20111) 5157/702-11-410 |1
Wat spulchniacza spaw 6-dysk. 5157/601-11-410 1
Wat spulchniacza spaw 5-dysk. 5157/501-11-410
Grzebien spulchniacza 7-dysk. 5157/701-11-200 |1
2 Grzebien spulchniacza 6-dysk. 5157/601-11-200 1
Grzebien spulchniacza 5-dysk. 5157/501-11-200
3 Mocowanie grzebienia SP 5157/701-11-007 |2
4 Przegub fi35/14 5157/700-11-004 |1
5 Pret gwintowany 5157/700-11-005 |1
6 Tulejka do regulaciji 5157/700-11-006 |1
7 Przegub gwintowany 5157/700-11-009 |1
8 Ostona 5157/700-11-300 |2
9 Oprawa F207 R/0690 1
10 |Ostona gumowa wewnetrzna 1767/501-05-503 |1
11 |kozysko UC 207 PN-M- 1
12 |Ostona gumowa zewnetrzna 1767/501-05-502 |1
13 |Osolona tozyska 207 1767/501-05-501 |1
14 |Bijak 5125/207-00-001 |116 92
15 | Sruba M10x40-Zn PN-M-82101 58 46
16 |Nakretka samozab. M10-Zn PN-M-82175 58 46
17 |Nakretka samozab. M12-8-B-Fe/Zn8c |PN-M-82175 8
18 |Podkladkal3 Fe/Zn5 PN-M-82005 8
19 |Kolek sprezysty 8x40 PN-M-85023 2
20 |Smarowniczka St M6/45%%d PN-M-86002 1
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Katalog czesci ALKACL3 / CL3S

TABLICA 7.Naped spulchniacza
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Katalog czesci

ALKA CL 3 / CL 3S

, - Il.

Lp. [Nazwa czesci Nr rys. ALKA XL | ALKA XLC
1 |Podktadka 3074/02-02-004 4 4
2 |Piasta kola 5157/701-13-303 1 1
3 |Tarcza dociskowa 5157/701-13-304 1 1
4 |Kotnierz spaw. 5157/701-14-130 1 -
5 |Ptytka mocujaca 5157/701-14-140 3 3
6 |Ostona wewnetrzna nap SPU 5157/702-19-001 1 1
7 |Szpilka 5157/702-19-002 1 1
8 |Ostona zewnetrzna spaw. 5157/702-19-100 1 1
9 |Koto pasowe 131x3-SPU 5157/702-19-401 1 1
10 |Koto pasowe 200x3-SPB 5157/702-19-402 1 1
11 |Pasek klinowy SPB 1800 5157/702-19-403 3 3
12 |Sruba M8x20-8.8-B-Fe/Zn8c PN-M-82105 8 8
13 |Sruba M8x30 8.8-B-Fe/Zn8c PN-M-82105 3 3
14 |Podktadka 8,5 Fe/Zn9 PN-M-82030 2 2
15 |Podktadka spr. 8,2 Fe/Zn9 PN-M-82008 11 11
16 |Podktadka okragta 8,4 Fe/Zn PN-M-82005 10 10
17 |Podktadka 11 Fe/Zn9 PN-M-82030 2 2
18 |Nakretka samozab. M8-8-B-Fe/Zn8c |PN-M-82175 4 4
19 |Nakretka samozab. M10-8-B-Fe/Zn8c |PN-M-82175 1 1
20 |Pierscien osadczy sprezynujacy Z35 |PN-M-85111 2 2
21 |Wpust pryzmatyczny A10x8x36 PN-M-85005 2 2
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Katalog czesci ALKACL3 / CL3S

TABLICA 8.0Ostony
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Katalog czesci

ALKA CL 3 / CL 3S

Poz. |Nrrysunku-normy |Wyszczegdlnienie llos¢
1|5157/470-12-001 | Blacha bok le. XLC 1
25157/470-12-003 | Fartuch bok le. CXL 1
3|5157/471-12-506 | Blokada ostony 2
4|5157/471-12-520 | Blokada le. 1
5|5157/471-12-530 |Blokada pr. 1
6|5157/471-12-540 | Ramie ost. pr. spaw. 1
715157/471-12-550 | Ramie ost. le. spaw. 1
8|5157/471-12-701 | Ostona tyt CXL 3.0 1
9|5157/471-12-702 | Ostona stata CXL 3 1

10|5157/471-12-703 | Ostona przdd ruchoma CXL 3 1
11|5157/471-12-704 | Ostona przektadni CXL S 1
12|5157/700-32-100 | Kierownica lewa spaw. 3
13|5157/700-32-200 | Kierownica prawa spaw 3
14 |5157/701-15-501 | Fartuch przdd alka 3.00 2
15|5157/701-18-400 | Ostona tyt SPU 3.00 spaw. 1
16|5157/722-12-001 | Fartuch tyt 3.00SP 1
17|5157/722-12-201 | Blacha ost. sktadanej 1
18 |5157/722-12-203 | Ramie prawe 1
19|5157/722-12-200 | Ramie lewe spaw 1
20(5157/722-12-401 | Fartuch ostony sktadanej 1
21|5157/722-26-001 | Fartuch tyt le. 1
22(5157/722-26-002 | Fartuch tyt pr. 1
23|5595/752-01-650 |Sprezyna gazowa 1
24|5595/008-00-023 | Sprezyna 2
25| PN-M-82105 Sruba M6x16-8.8-B-Zn 52
26| 1S0 7381 Sruba z tbem poétkolistym - M6 x 20 kot. 3
27 | PN-M-82105 Sruba M6x25-8.8-B-Zn 2
28| PN-M-82105 Sruba M8 x 20-8.8-B-Fe/Zn5 32
29 | PN-M-82406 Sruba podsadzana - M8 x 20-8-Fe/Zn 4
30 | PN-M-82472 Sruby z uchem M8-Fe/Zn 6
31| PN-M-82101 Sruba M10x70-5.8-B-Fe/Zn5 2
32 | PN-M-82005 Podktadka okragta 6,4 66
33 | PN-M-82030 Podktadka 6,5-Fe/Zn 56
34 | PN-M-82008 Podktadka spr. 8,2 38
35| PN-M-82005 Podktadka okragta 8,4 2
36 | PN-M-82030 Podktadka okragta 8,4-Fe/Zn 42
37 | PN-M-82005 Podktadka okragta 10,5 4
38 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M6-8.8 B Zn 59
39| PN-M-82175 Nakretka samozab. M8-8.8 B Zn 6
40| PN-M-82175 Nakretka samozab. M10-8.8 B Zn 2
41 | PN-M-82001 Zawleczka 3,2 x 20-Fe/Zn 2
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Katalog czesci ALKACL3 / CL3S

TABLICA 9. Kierownice talerzowe
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Katalog czesci

ALKA CL 3 / CL 3S

Poz. | Nrrysunku-normy | Wyszczegdlnienie llos¢
1(5157/303-07-201 | Pret regulacji 1
215157/303-07-210 | Dzwignia kierownicy 1
315157/303-07-220 | Dzwignia kierownicy le. 1
4|5157/303-07-230 | Kierownica talerzowa spaw. 1
5|5157/303-07-251 | Podktadka 34x8,5 1
6 | Podktadka 25x35x1 1
7 | PN-85/M-86100 tozyska - 61805 2RS 2
8 | PN-M-82105 Sruba M8 x 20-8.8-B-Fe/Zn5 1
9| PN-M-82101 Sruba M8x50-8.8-B-Fe/Zn5 2

10 | PN-M-82406 Sruba z podsadz. M10 x 40-8.8-Fe/Zn 2
11| PN-M-82008 Podktadka spr. 8,2 1
12 | PN-M-82005 Podktadka okragta 8,4 4
13 | PN-M-82005 Podktadka okragta 10,5 2
14 | PN-M-82005 Podktadka - 25 Fe/Zn 2
15| PN-M-82175 Nakretka samozab. M8-8.8 B Zn 2
16 | PN-M-82175 Nakretka samozab. M10-8.8 B Zn 2
17 | PN-M-85023 Kotek sprezysty- 6 x 36 1
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Katalog czesci

ALKA CL 3 / CL 3S

TABLICA 10.

Kierownice diugie

Poz.

Nr rysunku-normy

Wyszczegdlnienie

llosé

5157/724-02-001

Blacha regulujaca

5157/724-02-002

Kierownica P

5157/724-02-004

Ucho

5157/724-02-006

Ucho 2

5157/724-02-007

Ucho 3

5157/724-02-008

Os obrotu

5157/724-02-009

Kierownica L

5157/724-02-100

Mocowanie blachy spaw.

O INOO| U | [WIN |-
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Mocowanie blachy spaw. L
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Sruba M8x25-8.8-B-Fe/Zn5
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Sruba M10x20-8.8-B Zn
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Sruba M10 x 25 8.8-B-Fe/Zn9
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PN-M-82105

Sruba M10x30-8.8-B-Fe/Zn5

=
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PN-M-82005

Podktadka okragta 10,5
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PN-M-82005

Podktadka okragta 13
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PN-M-82175

Nakretka samozab. M10-8.8 B Zn

[
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Kotek spr. 4 x 24
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*L DEKLARACJA zGODNoscl WE
MAR G
S ¢ DLA MASZYNY

(Declaration of Conformity for the Machine)

UNIA-FAMAROL Sp. z 0.0.
ul. Przemystowa 100, 76-200 Stupsk

deklaruje z pelng odpowiedzialnos$cia, ze maszyna:
(declares with full responsibility that the machine)

Nazwa maszyny: Kosiarka dyskowa (Disc Mower)

(Maschine Description

Typ/model: ~ ALKA CL 3; ALKA CL 3S;

Rok produkcji: ...

(year of production)

Nr fabryczny: ...
(serial number)

do ktorej odnosi si¢ niniejsza deklaracja spetnia wymagania:
(to which this declaration relates meets the following requirements)

Rozporzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 r., w sprawie zasadniczych
wymagan dla maszyn (Dz. U. Nr 199, poz. 1228) i Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z
dnia 17 maja 2006 r.

(According to the Directive of the Minister of Economy of 21st October 2008r., relating to the main requirements for the machines (No
199, pos. 1228) as well as the European Union Directive 2006/42/WE of 17" May 2006)

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczng maszyny: Bogdan Bargowski ul. Przemystowa 100, 76-200 Stupsk

(Responsible person for the technical documentation of the machine)

Do oceny zgodnos$ci wykorzystano rowniez nastgpujgce normy:
(To evaluate the conformity the following standards have been also used)

PN-EN 1SO 12100:2011;; PN-EN 1SO 4254-1:2009; PN-EN 1SO 13857:2010;
PN-EN 745+A1:2009

Niniejsza deklaracja zgodnos$ci WE traci swoja wazno$¢, jezeli maszyna zostanie zmieniona lub
przebudowana bez zgody producenta.
(The Declaration of Conformity is void if the machine is altered or reconstructed without Unia-Famarol Sp. z o.0. permission)

St ups ko e
Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imig, stanowisko i
Date and place of issue podpis osoby upowaznionej

Full name, position and signature
of the authorized person




UNIA-FAMAROL Sp. z o.o.

tel. centrala 59/ 841-80-01

| FABRYKA MASZYN ROLNICZYCH tel. dziat sprzedazy 59/ 841-80-24
" ul. Przemystowa 100 tel. serwis 59/ 841-80-27
76-200 Stupsk fax centrala 59/ 842-78-86

fax dziat sprzedazy 59/ 841-37-25
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