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Deklaracja Zgodnosci CE

Deklaracja Zgodnosci CE

UNIA Sp. z 0.0.
ul. Szosa Torunska 32/38
86 — 300 Grudziadz

Deklaruje z petng odpowiedzialnoscia, ze
nasz wyrob : agregat talerzowy

ARES XL / XLA
typ/model : ...

Jest zgodny z Rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia
21 pazdziernika 2008r. (Dz.U. 2008 nr 199 poz. 1228) oraz
Dyrektywa Unii Europejskiej 2006/42/WE z dnia 17 maja 2006
roku i Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 4 maja
2009r. (Dz.U. 2009 nr 75 poz. 639) oraz nastgpujgcymi normami:

PN-EN I1SO 12100:2012 PN-EN-1SO 13857:2010
PN-ISO 3600:1998 PN-EN-1SO 4413:2011
PN-ISO 11684:1998 PN-EN 349+A1:2010
PN-EN ISO 11688-1:2010 PN-EN 14017+A2:2009

PN-EN I1SO 4254-1:2016-02 PN-EN 13739-1:2012

Niniejsza deklaracja traci swojg waznos$¢, jezeli maszyna
zostanie zmieniona lub przebudowana bez zgody producenta

Z¥ ONEK ZARZADU CZLONEK ZARZADU

A (4

Michat Guzowski

Grudziadz, dnia 05.12.2017 r.
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UNIA Sp. z 0.0.

ul. Szosa Torunska 32/38
PL 86 — 300 Grudziadz

tel. +4856 451 0500

fax. + 48 56 451 05 01

Serwis tel. + 48 56 451 05 26
uniamachines.com

AGREGAT TALERZOWY

ARES XL / XLA

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA |
OBStUGI

Dane identyfikacyjne maszyny:

Typ

Data produkgji

Nr fabryczny

Niniejsza instrukcja uzytkowania i obstugi stanowi integralng czes¢
maszyny. Waznym jest, by instrukcja znajdowata sie zawsze w
posiadaniu uzytkownika urzadzenia. Nalezy zapewni¢ dostep do
instrukcji operatorom maszyny oraz osobom wspotpracujagcym przy
jej eksploatacji, regulacji, naprawach i remontach.

Przed uruchomieniem maszyny przeczytac
instrukcje obstugi i przestrzegac¢ zawartych w niej
zalecen i wskazéwek dotyczgcych bezpieczennstwa

oraz prawidtowego uzytkowania maszyny.
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Instrukcja obstugi ARES XL / XLA

WSTEP:

Nalezy doktadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugi a nastepnie z budowsg i dziataniem agregatu i jego
zespotéw. Doktadne przestrzeganie zalecen zawartych w instrukcji zapewni dtugoletnia, wydajng,
bezawaryjna i bezpieczng prace maszyny.

Za szkody wynikte z powodu nieprzestrzegania niniejszej instrukcji UNIA spdtka z ograniczong
odpowiedzialnoscig nie ponosi zadnych konsekwencji.

W catym tekscie instrukcji, strony agregatu “lewa” lub prawa” okresla sie patrzac od tytu maszyny
w kierunku jej pracy (jazdy). Wymagania w zakresie bezpieczeristwa technicznego sg tylko wtedy
spetnione, gdy w przypadku naprawy stosuje sie wytgcznie oryginalne czesci zamienne.

Zaktad stara sie ciggle ulepszac swoje wyroby, dlatego tez zastrzega sobie prawo wprowadzania zmian
konstrukcyjno - technologicznych i w wyposazeniu, bez wczesniejszego powiadomienia. W przypadku
jakichkolwiek problemoéw i watpliwosci z obstugg i eksploatacjg prosimy zwrdci¢ sie do
autoryzowanego sprzedawcy lub Dziatu sprzedazy producenta. Sprzedawca ma obowigzek wpisania
do karty gwarancyjnej adresu wykonywanej obstugi gwarancyjnej.

Przy zakupie urzadzenia nalezy sprawdzi¢ kompletno$¢ wyposazenia w sktad, ktérego wchodza:

e Instrukcja obstugi
e Karta gwarancyjna

1. Srodki ostroznosci

1.1 Zanim zaczniesz korzystac ze sprzetu

ii: e  Zawsze zwracaj szczegbdlng uwage na tekst i ilustracje oznaczone tym
symbolem!

e Te maszyny przeznaczone sg do prac w rolnictwie. Zastosowanie poza wymieniony zakres
uznawane jest jako niezgodne z przeznaczeniem. Naucz sie postugiwac sprzetem poprawnie i
ostroznie!

e Maszyna moze by¢ niebezpieczna, jesli kierowac bedzie nim osoba niepowotana lub jesli
bedzie obstugiwane nieuwaznie.

1.2 Przepisy BHP

e Przed kazdym uruchomieniem skontrolowac¢ maszyne i ciggnik pod katem bezpieczeristwa w
czasie transportu i podczas pracy!

e Ciggnik wspodtpracujgcy z  maszyng musi byé wyposazony w obcigzniki osi przedniej!
Rownowaga ciggnika z zawieszong maszyng, jego sterownosc i zdolnos¢ hamowania muszg by¢
zachowane.

e Przy podczepianiu lub odczepianiu ciggnika z urzgdzeniem, podnoszeniu i opuszczaniu maszyny
na podnosniku hydraulicznym ciaggnika, sktadaniu maszyny do potozenia transportowego,
rozktadaniu do potozenia roboczego i na uwrociach sprawdzaj, czy w poblizu urzgdzenia nie
ma osdb postronnych, a szczegdlnie dzieci! W/w czynnosci wykonuj powoli, bez gwattownych
szarpniec!
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Instrukcja obstugi ARES XL / XLA

e Podczas pracy silnika nie przebywaj miedzy ciggnikiem, a agregatem!

e Urzadzenie moze by¢ uzywane, konserwowane i naprawiane wytgcznie przez osoby, ktére znajg
budowe maszyny i znaja jej zagrozenia!

e Na czesciach uruchamianych z uzyciem innej sity niz wtasna (np. hydraulika) znajduja sie
miejsca zgniatania i ciecia! Przy podfaczaniu wezy do uktadu hydraulicznego ciggnika zwracaj
uwage, aby hydraulika nie znajdowata sie pod ci$nieniem! Sprawdzaj potozenia dzwigni
sterujgcych ukfadu hydraulicznego ciggnika! Urzadzenia sterowane hydraulikg uruchamiaj
tylko wtedy, gdy w ich zasiegu dziatania nikt nie przebywa! Przewody hydrauliczne
systematycznie kontroluj, a w razie uszkodzenia lub zestarzenia wymieniaj na nowe!

e Podczas ruchu po drogach publicznych z zawieszong maszyng, dZzwignia obstugi powinna by¢
zablokowana przed opuszczeniem!

e Zamocowane oznaczenia ostrzegawcze i wskazujgce podajg wskazéwki do bezpiecznej pracy:
stuzg one Panstwa bezpieczeristwu!

e Przed rozpoczeciem pracy zapozna¢ sie ze wszystkimi urzadzeniami i elementami
uruchamiajgcymi oraz funkcjami. Po rozpoczeciu pracy jest na to za pézno!

e Uzytkownik musi unikaé noszenia zbyt luznych ubran, ktére mogtyby zostaé wciggniety przez
elementy pracujgcej maszyny!

e W celu unikniecia niebezpieczeristwa pozaru utrzymywac maszyne w czystosci!

e Przed rozruchem i uruchomieniem skontrolowa¢ otoczenie! Zwrdci¢ uwage na wystarczajgcy
widocznos¢!

e Nie wolno cofaé ciggnikiem i dokonywa¢ nawrotdw przy opuszczonym urzgdzeniu w potozenie
robocze! Przy wykonywaniu nawrotdw uwzgledniaj elementy daleko wystajgce, nie stosuj
hamulcédw niezaleznych ciggnika!

e Sprawdzaj cisnienie powietrza w ogumieniu ciggnika i agregatu!

e Przewozenie osdb, obcigzanie maszyny dodatkowymi obcigznikami podczas pracy i transportu
jest zabronione!

e Sprawdzi¢ i zaczepic urzadzenia transportowe - jak np. oswietlenie, urzgdzenia ostrzegawcze i
ewentualnie urzadzenia zabezpieczajgce!

e Przestrzegac dopuszczalnych obcigzen na osie, ciezary catkowite i wymiary transportowe!

e Regularnie sprawdzac dokrecanie srub i nakretek! Dokrecac w razie potrzeby!

e Przy wymianie narzedzi roboczych stosowac¢ odpowiednie narzedzia i rekawice ochronne!

e Czesci zamienne muszg zawsze odpowiada¢ zmianom zdefiniowanym przez producenta
urzadzenia! Gwarantujg to oryginalne czesci zamienne! Do zabezpieczenia wszystkich sworzni
wchodzacych w sktad agregatu (ciggnik + maszyna)stosuj typowe zabezpieczenia i przetyczki.
Nie wolno stosowac zabezpieczen zastepczych takich, jak: sruby, prety, druty itp., ktére w czasie
pracy lub transportu mogg sta¢ sie przyczyng uszkodzenia ciggnika lub agregatu powodujac
zagrozenie bezpieczenstwa innych uzytkownikéw drég!

e Odczepienia urzagdzenia od ciggnika dokonaj po ustawieniu maszyny na rownej, utwardzone;j
powierzchni i wytgczeniu silnika ciggnika. Maszyny nalezy przechowywac w stanie roztozonym!

e W czasie przerw w eksploatacji urzgdzenie przechowuj w miejscach niedostepnych dla osdéb
postronnych i zwierzat!

e Oprocz niniejszych wskazéwek nalezy przestrzegac ogdlnie obowigzujgcych przepiséw BHP!
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1.3 Obstuga techniczna

o Obstuge techniczng mozna wykona¢, gdy maszyna jest opuszczona na podtoze!
Jesli ciggnik jest zagregowany z urzadzeniem, to musi on by¢ wytgczony i zahamowany!
o Do obstugi uzywaj sprawnych narzedzi oraz oryginalnych materiatéw i czesci!

e Podczas prac konserwacyjnych lub naprawczych na podniesionym urzadzeniu zawsze
dokonywaé zabezpieczenia za pomocg odpowiednich elementéw wsporczych!

1.4 Transport po drogach publicznych

o Nie przekraczaj predkosci jazdy w czasie transportu, przestrzegaj przepisy
zawarte w kodeksie ruchu drogowego obowigzujgcego w danym kraju!
o Zachowaj szczegdblng ostroznos$¢ podczas wymijania i wyprzedzania oraz na
zakretach (urzadzenie sztywno potgczone z ciggnikiem)!
e Maszyna, jako czes$¢ pojazdu wystajgca poza tylny boczny obrys ciggnika zastaniajgcy tylne
Swiatta ciggnika, stwarza zagrozenie dla innych pojazdéw poruszajacych sie po drogach!
e W czasie transportu maszyny po drogach publicznych obowigzkowo stosuj urzgdzenia Swietlne,
tablice wyrdzniajgcy i boczne swiatta odblaskowe
e Dopuszczalna szerokos¢ maszyny, ktdra moze sie poruszac po drogach publicznych to 3m! Dla
maszyn o szerokosci transportowej powyzej 3m wymagane jest zezwolenie na przejazd wydane
przez odpowiedni zarzad drég!

1.5 Znaki bezpieczennstwa

Zapoznaj sie z instrukcjg obstugi przed
A ‘it .l p J . € . )3 : gip
IL_,.II rozpoczeciem uzytkowania
=
- Whytacz silnik ciggnika i wyjmij kluczyk ze
B @_ P_ stacyjki przed rozpoczeciem czynnosci
= \if obstugowych i napraw
c - Zachowac bezpieczng odlegtosé od
D(') w maszyny
|
b v Nie siega¢ w obszar zgniatania dopodki
*’},’ elementy moga sie poruszaé
£ Nie przebywac w zasiegu wychylenia
urzadzenia
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F Miejsce zaktadania hakéw zawiesi

G Znak ograniczenia predkosci

Prosimy o regularne smarowanie

Dla maszyn przekraczajacych szerokosc

transportowa 3,0m

Znaki i napisy bezpieczenistwa powinny by¢ chronione przed uszkodzeniem

& zabrudzeniem i zamalowaniem. Znaki i napisy uszkodzone lub nieczytelne
zastgpi¢ nowymi, ktore nalezy naby¢ u producenta lub sprzedawcy

maszyn.
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Rysunek 1. Znaki bezpieczeristwa ARES XL
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Rysunek 2. Znaki bezpieczeristwa ARES XL H + podwozie

1.6 Tabliczka znamionowa

Dane agregatu umieszczone sg na tabliczce znamionowe;j.

4 o )
JUNIA === CEHl

Producent / Producer

UNIA Sp. z 0.0.

B6-300 Grudzigdz, ul. Szosa Toruriska 32/38

MODEL [
TYP / TYPE [ 1]
ROK PROD. / YEAR ]
NUMER / SERIAL NO. ]

MADE IN EU
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Instrukcja obstugi ARES XL / XLA

2. Dane techniczne i identyfikacyjne

ARES XL - agregat talerzowy;
e 2,5m; 3,0m; 3,5m; 4,0m; - wersja sztywna
e 4,0m;4,5m;6,0m;7,5m— wersja sktadana hydrauliczne

ARES XLA - agregat talerzowy do aplikacji gnojowicy;
e 2,5m; 3,0m; 3,5m; 4,0m; - wersja sztywna
e 4,5m;6,0m; 7,5 m— wersja sktadana hydraulicznie

Tabela 1
ARES XL ARES XLA
Wyposazenie standardowe 40 |45 [ 60| 75 25 (60 75
30 35 40| | | [30 (35 a0
0$ zawieszenia ¢70-965/¢36mm +l+ |+ |+ |+ |+ |+ |+ |+ |+ |+ ]|+
2 rzedy talerzy uzebionych CLASSIC ¢560/4 mm z
zabezpieczeniem amortyzatorami 35x190 mm lub + |+ |+ |+ |+ |+ |+ |+ |+ |+ ]| +]|+]|+
$42x160 mm (wersja H 4)
piasta bezobstugowa z uszczelniaczem tréjwargowym + |+ |+ |+ |+ |+ |+ |+ |+ |+ +]+]+
wat rurowy g600mm + |+ |+ |+ ]+ |+ |+ -|-|-1-1-1-
mechaniczna regulacja gtebokosci pracy + |+ |+ |+ ]+ |+ |+ -|-|-1-1-1-
rzad zgrzebet sprezystych + |+ |+ |+ |+ |+ |+ -|-|-1-1-1-
rama sztywna + + + - - - - + + + - - -
rama sktadana hydraulicznie R T e O e I I I O AT I R S
Tabela 2
ARES XL ARES XLA
Wyposazenie dodatkowe 20 (a5 [ 60| 75 25 (60 [ 75
30 35 40| U [30 35 a0
komplet talerzy AGRESSIVE ¢560/4 mm T S B I I I O T R I I
komplet deflektoréw bocznych O T T O S O O O T R
hydrauliczna wtdéka przednia (tylko z systemem drive A U R N U O A A R N R
lub w wersji potzawieszanej)
system DRIVE + |+ |+ ] -]+ |+ ]| -
komplet przednich két podporowych (tylko w wersji
p(’)’fzapwieSzanej bez w’réFI)d —E)(L) ' ' J S A e A
komplet przednich két podporowych podwdjnych
(werrs)ja prc)')’fzawieszana)p " e " S N R A I R O
hydrauliczna regulacja gtebokosci pracy (2 punkty 1A PO P N O A A U O R
regulacji)
hydrauliczna regulacja gtebokosci pracy (4 punkty I T R U O U O A U R I
regulacji)
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Instrukcja obstugi ARES XL / XLA

podwozie z kotami 340/55-10 i dyszlem o dtug. 2200
mm

podwozie z kotami 480/45-17 i dyszlem o dtugosci
2200 mm i hamulcem pneumatycznym

dyszel o dtugosci 3600 mm N

0$ zawieszenia ¢70-825/@28mm £ - -] -

0$ zawieszenia 70-965/¢36mm -

amortyzatory poliuretanowe

zestaw tablic ostrzegawczych

+ | + |+
+ |+ |+ |+
+ |+ |+ |+

zestaw tablic ostrzegawczych z oswietleniem

+ |+ |+ |+

+ |+ |+ |+

+ |+ |+ |+

mozliwos$é montazu siewnika ETA

+
<+
<+
+

<+

+

+

wat rurowy g600mm

rzad zgrzebet sprezystych

kompletny dozownik gnojowicy Dosimat LVX e

kompletny dozownik gnojownicy ExaCut ECL e

- wyposazenie standardowe

Rysunek 3. Budowa ARES XL 3,0; 3,5; 4,0
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Instrukcja obstugi ARES XL / XLA

Rysunek 4. Budowa ARES XL 4,0 H

Rysunek 5. Budowa ARES XL 4,5; 6,0; 7,5
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Rysunek 6. Budowa ARES XLA 4,5; 6,0; 7,5

Tabela 3
A | Rama H | Dyszel (opcja)
A.1 | Rama srodkowa I | O$zawieszenia (opcja) / hitch(opcja)
Podwozie (opcja)
A.2 | Rama boczna prawa/ lewa J | Podwozie oponowe DRIVE (opcja)
Podwozie z hamulcem ARES XL 4,5; 6,0; 7,5
B | Rzad talerzy przedni K | Regulacja mechaniczna / hydrauliczna (opcja)
C Rzad talerzy tylny L | Sitownik rozktadania ramy
o Kota podporowe (rowniez w ARES XL 3.0; 3,5;
D | Wat dogniatajacy M
4,0;4,5;6,0; 7,5
E | Zgrzebta sprezyste N | Tablice ostrzegawcze z oswietleniem
Deflektor (opcja) O | Dozownik gnojowicy
G | Przednia ptoza sprezysta (opcja)
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2.1 Charakterystyka techniczna agregatow ARES XL

Tabela 4
L.p. Parametry Je.dn. Typ agregatu
miary ARES XL 3,0 ARES XL 3,5 ARES XL 4,0/4,0H | ARES XL 4,5H ARES XL 6,0H ARES XL 7,5H
1 Typ agregatu - zawieszany / pétzawieszany
2 Szerokosc¢ robocza m 3,0 3,5 4,0 4,5 6,0 7,5
3 Liczba krojow talerzowych sztuk 24 28 32 36 48 60
4 Liczba zgrzebet sztuk 24 28 32 36 48 60
5 Max gtebokos¢ pracy cm 13
6 Srednica kroju talerzowego cm 56
7 Podziatka miedzy talerzowa cm 25
8 Predko$¢ robocza km/h 10-15
Packer 500mm +
Rurowy ¢600mm +
Spiralny g600mm +
Gumowy g500mm +
Ceownikowy ¢600mm +
Typ Teownikowy g600mm +
9 | watu [ Spiralny naprzemienny i +/-(4,0H)
2600mm
gzco)évr:lrl;owy naprzemienny +/-(4,0H)
;Zg\évmkowy naprzemienny +/ - (4,0H)
Rurowo-strunowy 500/400mm +/ - (4,0H)
10 Wydajnos¢ efektywna ha/h 3,0+4,5 3,5+5,25 4,0+6,0 4,5+6,75 6,0+9,0 7,5+9,0
11 Zapotrzebowanie mocy KM 110+130 120+140 120+150 150+180 170+210 190+260
12 Obstuga 0s6b jedna
Gabaryty bez dtugos¢ 285 285 285 285 285 285
13 wyposazenia szerokos$¢ cm 335 405 450 500 650 750
dodatkowego wysokosé 155 155 155 155 155 155
14 Szerokosc¢ transportowa m 3,0 3,5 4,0 3,0 3,0 3,0
Masa z watem rurowym bez wyposazenia
15 kg 1530 1690 1920/2800 2970 3450 4650
dodatkowego

Uwaga: Maszyna ARES XL DRIVE - agregat pofzawieszany na wale oponowym ¢670mm

s UNIA
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2.2 Charakterystyka techniczna agregatéw ARES XLA

Tabela 5
L.p. Parametry Je.dn' Typ agregatu
miary ARES XLA 3,0 ARES XLA 3,5 ARES XLA 4,0 ARES XLA 4,5H ARES XLA 6,0H ARES XLA 7,5H
1 Typ agregatu - zawieszany
2 Szeroko$¢ robocza m 3,0 3,5 4,0 4,5 6,0 7,0
3 Liczba krojéw talerzowych sztuk 24 28 32 36 48 60
4 Liczba zgrzebet sztuk 24 28 32 36 48 60
5 Max gtebokos¢ pracy cm 13
6 Srednica kroju talerzowego cm 56
7 Podziatka miedzy talerzowa cm 25
8 Predko$¢ robocza km/h 10-15
9 Typ watu | Rurowy ¢600mm - +
10 Wydajnos¢ efektywna ha/h 3,0+4,5 3,5+5,25 4,0+6,0 4,5+6,75 6,0+9,0 7,5+9,0
11 Zapotrzebowanie mocy KM 110+130 120+140 120+150 150+180 170+210 190+260
12 Obstuga 0s6b jedna
Gabaryty bez dtugosc 285 285 285 285 285 285
13 wyposazenia szerokos$¢ cm 335 405 450 500 650 750
dodatkowego wysokos¢ 155 155 155 155 155 155
14 Szerokosc¢ transportowa m 3,0 3,5 4,0 3,0 3,0 3,0
1s Masa z watem rurowym bez wyposazenia ke 1230 1400 1600 2550 3000 3840
dodatkowego
- strona 15 -
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Instrukcja obstugi ARES XL / XLA

3.

3.1

Instrukcja uzytkowania i obstugi

Instrukcja uzytkowania i obstugi dozownika gnojowicy — ARES XLA

Przed uruchomieniem maszyny wyposazonej w dozownik gnojowicy zapoznaj sie z instrukcjg obstugi

dozownika, ktdra dostarczana jest razem z maszyna.

3.2 Pierwsze uruchomienie

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny nalezy:

3.3 Przygotowanie ciggnika z agregatem

doktadnie zapoznac sie z instrukcjg obstugi,

sprawdzi¢ stan techniczny maszyny, a przede wszystkim stan organéw roboczych,
mechanizméw zabezpieczajgcych i ukfadu hydraulicznego. W przypadku stwierdzenia
uszkodzen lub zuzycia nalezy dokona¢ wymiany czesci na nowe,

sprawdzi¢, czy sg dokrecone wszystkie Sruby. Szczegdlnie w pierwszym okresie eksploatacji
czesto dokrecaj nakretki, Ty ’

moment dokrecenia nakretki wymiennej piasty '

wynosi 300 Nm, w celu wydtuzenia zywotnosci F

tozysk nalezy systematycznie kontrolowadé te wartos$é ' Z ,
podczas eksploatacji maszyny, oraz przy wymianie (€ e ‘
elementdéw. Nakretke tg zabezpieczy¢ klejem LOCTITE 243

sprawdzi¢ czy szybkoztgcza wezy hydraulicznych maszyny, pasujg

do gniazd w ciggniku,

sprawdzi¢ czy kroje talerzowe, waty, wrzeciona (Sruby Rysunek 8. Moment dokrecenia
regulacyjne) obracaja sie bez zacie¢, nakretki wymiennej piasty
sprawdzi¢ ci$nienie powietrza w kotach w/g zalecen

producenta,

sprawdzi¢ czy elementy wymagajace smarowania sg nasmarowane,
sprawdzi¢, czy uktad zawieszenia maszyny jest taki sam jak dla ciggnika.

cisnienie w kotach ciggnika musi by¢ jednakowe na tej samej osi,
zapewnia to rownomierng gtebokos¢ pracy maszyny,

ciegta dolne ciggnika (c) muszg by¢ ustawione na sztywno
(zablokowa¢ otwory wzdtuzne) a takze ustawi¢ na jednakowej
wysokosci od podtoza,

ustawienie wieszakdéw ciegiet ciggnika (w) powinno umozliwiaé
opuszczenie dolnych ciegiet ponizej osi zawieszenia w celu
uzyskania wymaganej gtebokosci pracy i jednoczesnie uzyskanie
wystarczajgcej wysokosci podniesienia ciegiet do transportu,

w celu zachowania réwnowagi ciggnika z maszyng, nalezy
zamocowac obcigzniki osi przedniej,

szybkoztgcza wezy hydraulicznych maszyny muszg pasowaé do

gniazd w ciggniku, Rysunek 10. Obcigzenie przednie
o$ zawieszenia powinna znajdowac sie na srodku maszyny,

kategoria przegubu dolnego osi zawieszenia musi zgadzac sie po stronie maszyny i ciggnika!
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3.4 Przyczepianie oraz odczepianie maszyny
3.4.1 Maszyny zawieszane

Aby prawidtowo bezpiecznie podfaczy¢ agregat do ciggnika powinien on sta¢ na twardym i réwnym
podtozu.

Rysunek 11. Przyczepianie maszyny zawieszanej

a) Przyczepianie

e uktad hydrauliczny ciggnika przetacz na regulacje pozycyjna,

e odtacz od agregatu o$ zawieszenia [D] i zatéz jg na dolne ciegno ciggnika [C],

e cofnij ciggnik na odlegtos¢ umozliwiajgcy potaczenie osi zawieszenia [D] z ptytami ramy oraz
tacznika goérnego ciggnika [A],

e zabezpiecz 0$ zawieszenia [D] w ptytach ramy za pomoca przetyczek i zawleczek,

e pofacz gorny tacznik ciggnika [A]. Potozenie sworznia gérnego [B] we wieszaku mocowac wg
potrzeby uksztattowania terenu. W czasie pracy agregatu punkt zaczepienia gérnego powinien
by¢ wyzej umieszczony niz punkt przytaczenia tego tacznika na ciggniku.

b) Odczepianie

e opus¢ maszyne na rowne i twarde podtoze,

e zmniejsz ciSnienie w uktadzie hydraulicznym maszyny za pomocg swobodnego (ptywajgcego)
potozenia dzwigni hydraulicznych ciggnika,

e odfacz przewody hydrauliczne, 0$ zawieszenia [D] oraz tgcznik gérny ciggnika [Al],

e opusc podpodrke i zabezpiecz.
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3.4.2 Maszyny poétzawieszane

Aby prawidtowo bezpiecznie podtgczyé maszyne do ciggnika powinien on sta¢ na twardym i rwnym
podtozu.

Rysunek 12. Przyczepianie maszyny p6tzawieszane / cigganej
a) Przyczepianie

e uktad hydrauliczny ciggnika przetacz na regulacje pozycyjna,

e cofnij ciaggnik na odleglos¢ umozliwiajgcg potfaczenie osi zawieszenia [A] (zaczepu
holowniczego typu hitch [E]) z dolnymi ciegnami ciggnika B (z zaczepem ciggnika typu hitch [F])

e zabezpiecz o$ zawieszenia [A] (zaczep holowniczy - hitch [E]) z ciegnami ciggnika [B] (z
zaczepem ciggnika - hitch [F]) za pomoca zawleczek (sworznia i zawleczki - hitch),

e przyczep tancuch bezpieczenstwa [D] do odpowiedniego miejsca przy ciggniku,

e podfacz przewody hydrauliczne maszyny do hydrauliki zewnetrznej ciggnika oraz sprawdz
szczelnos¢ przewoddw. Sprawdz podnoszenie, opuszczanie i rozktadanie maszyny. Pamietaj by
wszystkie przewody, zostaty podtgczone parami do wszystkich dwukierunkowych ztgczy
hydraulicznych ciaggnika,

e podnies podpore [C] i zabezpiecz.

b) Odczepianie

e opusc podpore [C] i zabezpiecz,

e opus¢ maszyne na rowne i twarde podtoze,

e odfacz tancuch bezpieczenstwa [D],

e zmniejsz cisnienie w uktadzie hydraulicznym maszyny za pomoca swobodnego (ptywajgcego)
potozenia dzwigni hydraulicznych ciggnika,

e odfagcz przewody hydrauliczne oraz o$ zawieszenia [A] (zaczep holowniczy—hitch [E]).
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3.5 Transport maszyny po drodze
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Rysunek 13. Transport — sktadanie skrajnego talerza

do transportu zt6z skrajne talerze [B] do géry w potozenie transportowe i zabezpiecz przetyczka
[A],

Rysunek 14. Transport — maszyny sktadane hydraulicznie

e do transportu boczne sekcje [D] maszyn sktadanych hydraulicznie nalezy ztozy¢ do potozenia
transportowego za pomocy uktadu hydraulicznego [C], a nastepnie skrajne ramy zabezpieczy¢
przed roztozeniem za pomoca ciegna blokady i przetyczek,

e agregat sktadajacy sie z ciggnika rolniczego i zagregowanej z nim maszyny rolniczej musi
spetnia¢ wymagania identyczne ze stawianymi samemu ciggnikowi,

e zabrania sie przejazdéw po drogach publicznych maszyny (ciggnik + agregat uprawowy) bez
odpowiedniego oznakowania [E],

e przed rozpoczeciem jazdy odpowiednio wyreguluj tancuchy napinajgce boczne ciegna
(stabilizatory) ciggnika, powinny one ogranicza¢ nadmierne wahania agregatu na boki,

e tablice ostrzegawcze z oswietleniem [E] nalezy zdemontowa¢ do pracy w polu, aby nie ulegly
uszkodzeniu i zabezpieczy¢ przetyczkami.
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3.6 Regulacja agregatu

3.6.1 Regulacja gtebokosci pracy

Rysunek 15. Regulacja gtebokosci pracy na wale
a- regulacja mechaniczna; b- regulacja hydrauliczna

a. regulacja za pomocg wrzeciona polega na obréceniu wrzeciona [A] w lewo lub w prawo dzieki
czemu uzyskujemy podniesienie lub opuszczenie watu tylnego maszyny.

b. regulacja hydrauliczna polega na zadaniu cisnienia z kabiny ciggnika na sitownik [B] powodujac
jego wysuniecie. Nastepnie zaktadamy odpowiednig ilo$¢ zderzakéw [C] i ponownie zadajemy
ci$nienie na sitownik B powodujac jego wsuniecie do zderzakéw [C] dzieki czemu uzyskujemy
podniesienie lub opuszczenie watu tylnego maszyny. Do zabezpieczenia sitownika [B] przed
opadaniem stuzy dzwignia [D].

3.6.2 Regulacja gtebokosci pracy na dyszlu (opcja podwozia, drive)
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Rysunek 16. Regulacja gtebokosci pracy na dyszlu (opcja podwozia, drive)
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Po ustaleniu gtebokosci pracy maszyny na wale w agregatach ARES XL wyposazonych w podwozie z
dyszlem nalezy ustawi¢ odpowiednig gtebokos¢ pracy na dyszlu. Wyznacznikiem jest réwnolegte
potozenie ramy podczas pracy wzgledem ziemi.
e Regulacja za pomacg wrzeciona [A] polega na obracaniu nim w lewo lub w prawo co powoduje
opuszczanie badz podnoszenie przedniej czeSci maszyny.
e Regulacja hydrauliczna polega na zadaniu cisnienia z kabiny ciggnika na sitownik [B].
Nastepnie zatozeniu odpowiedniej ilosci zderzakdéw [C] i ponowne zadanie ciSnienia na
sitownik powodujgc jego wsuniecie i zaci$niecie zderzakow.

3.6.3 Regulacja gtebokosci pracy na wale oponowym (opcja drive)

Rysunek 17. Regulacja gtebokosci pracy na wale oponowym (opcja drive)

Aby ustawic¢ gtebokos¢ pracy maszyny ARES XL DRIVE nalezy:

e Zada¢ cisnienie na sitownik [A] sekcji srodkowej [F], powoduje to jego wysuniecie. Ustawic
odpowiednig ilo$¢ zderzakéw [C], ponownie zadac cisnienie na sitownik [A],

e Dodatkowo ARES XL DRIVE 4,5; 6,0. Zadac¢ cisnienie na sitowniki [B] sekcji bocznych [E],
powoduje to ich wysuniecie. Ustawi¢ odpowiedna ilo$¢ zderzakdéw [D], ponownie zadac
ci$nienie na sitownik [B].

Sekcje boczne (dot. ARES XL DRIVE 4,5; 6,0) [E] oraz sekcje srodkowg [F] ustawic tak aby byty one na
jednakowej wysokosci. Zagwarantuje to rGwnomierne zagtebienie maszyny na catej jej szerokosci oraz
prawidtowgq prace watéw.

Po ustawieniu watéw skoryguj ustawienie wrzeciona (sitownika) na dyszlu (patrz. 3.6.2).
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3.6.4 Regulacja zgrzebet

Rysunek 18. Regulacja zgrzebet

Regulacje zgrzebet [A] mozna przeprowadzi¢ w dwdch kierunkach.
e W kierunku pionowym - wyciagnij przetyczke [B] i podnies w gére lub opusé w dét rzad zgrzebet
[A] blokujac przetyczka [B] na odpowiednich otworach,
e W kierunku poziomym - wyciagnij przetyczke [C] i przesun rzad zgrzebet [A] w przdd lub tyt
blokujgc przetyczka [C] na odpowiednich otworach.

3.6.5 Regulacja ptozy przedniej

Regulacja hydrauliczna polega na zadaniu cisnienia z

kabiny ciggnika na sitownik poz. [A] powodujgc jego

wysuniecie/wsuniecie w zaleznosci od wymaganej
A gtebokosci pracy wiéki.

Gtebokos¢ pracy zawsze ustawia¢ wysuwajgc sitownik.

Nie cofa¢ maszyng podczas gdy ptoza
zagtebiona jest w glebe, grozi to

uszkodzeniem elementdw agregatu.

Rysunek 19. Regulacja ptozy przedniej
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3.6.6 Regulacja talerza skrajnego
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Rysunek 20. Regulacja talerza skrajnego

Regulacja talerza skrajnego [A] polega na odkreceniu $rub [B] i podniesieniu lub opuszczeniu talerza
wraz z belkg poprzez obrét i ponownym zblokowaniu sSrubami [B] na odpowiednich otworach.

3.6.7 Regulacja hydrauliki sktadania.
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Rysunek 21. Regulacja hydrauliki sktadania

Regulacja hydrauliki stuzy do wyregulowania maszyny po ztozeniu sekcji lewej i prawej do potozenia
transportowego. Odblokuj nakretke [B] i wykre¢ lub wkreé srube [A] tak aby sekcja lewa i prawa po
ztozeniu znajdowata sie w pozycji pionowej i zblokuj nakretka [B]. Do blokady maszyny po ztozeniu
stuzy blokada [D], natomiast do blokady w czasie pracy stuzy dzwignia [C].
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3.6.8 Regulacja deflektorow (opcja deflektora)

a) deflektor tarczowy

Regulacja wysokosci: s y s B

e usun zawleczke, P “

e wyciggnij przetyczke [B], ,

e podnies w gére lub opusé w dot deflektor [A],

e zblokuj ponownie przetyczka [B] na )
odpowiednich otworach. 2 ‘)5 A

Regulacja szerokosci:

o usuri zawleczke, Y
p R (
e wyciggnij przetyczke [C], ¢ \ ,g © )

e ustaw szerokos$¢ potozenia deflektora [A],
e zblokuj ponownie przetyczka [B]
na odpowiednich otworach.

Rysunek 22. Deflektor tarczowy

b) deflektor boczny D

Aby dokona¢ regulacji wysokosci oraz potozenia,,przéd-
tyt” deflektora nalezy odkreci¢ $ruby [A] po czym
ustawi¢ odpowiednie potozenie $rub [A] w otworach

[B]. Przykrecic sruby.

Aby dokonac regulacji szerokosci potozenia deflektora
nalezy  poluzowa¢ Sruby [D] a  nastepnie
wysungé/wsungc¢ ramie deflektora [C]. Ustali¢ potozenie
i dokreci¢ sruby [D], skontrowac nakretki hydrauliki
podnoszenia.

Rysunek 23. Deflektor boczny

3.6.9 Regulacja hamulcéw (opcja podwozia z hamulcem)

Przy  nadmiernym  skoku jatowym  sitownika
powietrznego, regulacja polega na wyjeciu pierScienia
zabezpieczajacego [1] poluzowaniu dZwigni rozpieracza
[2] oraz jej przestawieniu w kierunku przeciwnym do
ruchu hamowania, w ten sposéb, aby dZwignia zajetfa

pozycje prostopadta do osi sitownika hamulcowego w

momencie hamowania.

Przy nadmiernym zuzyciu oktadzin, nalezy wymienic

szczeke hamulcowa kpl. na nowa. Kazdorazowo po

Rysunek 24. Regulacja hamulcéw

regulacji nalezy zatozy¢ pierscien zabezpieczajacy.
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Obstuga sprowadza sie do kontroli szczelnosci uktadu i wymiany elementéw noszacych $lady
uszkodzern mechanicznych. Co najmniej 2 razy w roku, a szczegdlnie przed zimga, nalezy odwodni¢
instalacje pneumatyczng. W tym celu nalezy odkreci¢ o 3 do 4 obrotow korek [1] Rys. 25 znajdujacy sie
w dolnej czesci zbiornika powietrza [2]. Spowoduje to wycisniecie zgromadzonej w zbiorniku wody. Po
usunieciu wody, korek nalezy ponownie dokrecié i sprawdzi¢ szczelnos¢ instalacji.

Rysunek 25. Odwodnienie instalacji hamulca pneumatycznego

3.6.10 Regulacja kota podporowego (opcja)

Regulacji kota podporowego [A] mozna dokonac za A N
pomocg wrzeciona [B]. Nalezy obracac wrzeciono na ) B -
skutek czego koto podporowe podniesie sie lub
opusci.

Rysunek 26. Regulacja kota podporowego (opcja)

4 Praca agregatem

Przed rozpoczeciem pracy na polu agregatem uprawowym nalezy:
e zdemontowac oznakowanie ostrzegawcze (wraz z przykreconymi uchwytami) do transportu
po drogach publicznych,
e agregaty sktadane roztozy¢ do pozycji roboczej po wczesniejszym odfgczeniu ciegna blokady,
e przetaczy¢ uktad hydrauliki ciggnika na regulacje pozycyjng lub mieszang.

Agregat nalezy wyregulowac podczas pierwszego przejazdu. Przy prawidtowo wypoziomowanym
agregacie rama jest rownolegta do powierzchni pola. Jezeli w czasie pracy nastgpi zapchanie agregatu
nadmiernymi iloSciami resztek roslinnych, nalezy go oczysci¢ unoszac na chwile na podnosniku
hydraulicznym ciggnika.

@ UN’A - strona 25 - uniamachines.com



Instrukcja obstugi ARES XL / XLA

5. Serwis i konserwacja

5.1 Uwagi ogdlne

Nalezy zawsze stosowac oryginalne czesci zamienne, poniewaz sg one odpowiedniej
jakosci i pasujg do agregatu. Jest to poza tym warunkiem zachowania gwarancji.

5.2 Wymiana czesci roboczych

o
}

- przed zuzyciem inne, bardziej kosztowne zespoty.

Wszystkie czesci robocze (Scieralne) nalezy w pore wymieniac, aby ochronic

HIE W celu wymiany jakiegokolwiek elementu uktadu hydraulicznego

i sprezynowego nalezy skontaktowac sie z serwisem.

5.2.1 Momenty dokrecania Md srub i nakretek (Nm.)

< UNIA

Tabela 6
Klasy wytrzymatosci sSrub
i Skok
wymiar
P 6.8 8.8 10.9 12.9
1. 2. 3. 4. 5. 6.
M4 0,7 2,4 3,2 4,5 5,2
M5 0,8 4,5 6 8,4 10
M6 1 8 11 15 17
1,25 18 27 34 40
M8
1 16 21 30 35
1,5 35 46 65 76
M10 1,25 31 41 57 67
1 27 36 50 59
1,75 59 79 111 129
M12
1,25 49 65 91 107
2 92 124 174 203
M14
1,5 76 104 143 167
2 127 170 237 277
M16
1,5 104 139 196 228
2 194 258 363 422
M18
1,5 135 180 254 296
2,5 250 332 469 546
M20
1,5 172 229 322 375
2,5 307 415 584 682
M22
1,5 212 282 397 463
3 432 576 809 942
M24
2 322 430 603 706
3 640 740 1050 1250
M27
2 480 552 783 933
3,5 755 1000 1450 1700
M30
2 560 745 1080 1270
4 980 1290 1790 2020
M36
2 730 960 1340 1500
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5.3 Smarowanie

Do smarowania uzywaj smaréw mineralnych. Przed wcisnieciem smaru oczy$¢ punkty smarowania.
Smarowanie przeprowadz w miejscach oznaczonych .

Rysunek 27. Smarowanie — ARES XL 3,0; 3,5; 4,0

Rysunek 28. Smarowanie — ARES XL/XLA 4,5; 6,0; 7,5
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Tabela 7
Ozna- Gatun.e k Czestotliwos¢
L.p. . Nazwa materiatu .
czenie . smarowania (ha)
smarowniczego
1 A Tuleja przegubu ramy smar £T-4S-3
2 B Tuleja przegubu ramy -11-
3 c Przegub  dyszla, sworzen dyszla watu m
oponowego
4 D tozyska watu, piasta -lI-
200
5 E Zawias regulacji ptozy -11-
6 F Tuleja przegubu ramy -1I-
7 G Piasta kota podporowego -1I-
8 H Tuleja wysiegu kota podporowego -lI-
Niewyszczegdlnione pozycje smarowac co 300 hektaréw.

5.4 Przechowywanie agregatu

Kazdorazowo po zakoriczeniu pracy maszyne oczys¢ z ziemi, a nastepnie przeprowadz przeglad czesci
i zespotow. Czesci zuzyte lub uszkodzone wymien na nowe. Dokre¢ poluzowane potgczenia Srubowe.
Maszyne przechowuj na terenie utwardzonym.

Po zakonczonym sezonie nalezy:

e doktadnie oczyscic agregat,

e przeprowadzi¢ smarowanie agregatu w miejscach wymienionych w Tabeli: 7

e powierzchnie robocze, krojow talerzy, watdw, oraz czopy osi zawieszenia przemyj naftg i
nastepnie zabezpiecz przed korozjg, powlekajac je za pomocg pedzla smarem,

e miejscowe uszkodzenia malatury uzupetnij przez ponowne pokrycie farbg,

e w przypadku przechowywania maszyny w okresie zimowym na wolnym powietrzu - wymontuj
z niego cylinder hydrauliczny z przewodami i przechowuj go w suchym, przewiewnym oraz
mozliwie przyciemnionym pomieszczeniu.

5.5 Demontaz i kasacja

Po zakonczeniu okresu uzytkowania agregat nalezy ztomowac. Rozbidrke i demontaz nalezy powierzyé
wyspecjalizowanej firmie.

5.6 Warunki gwarangji i ustugi gwarancyjne

Maszyny rolnicze objete s3 gwarancjg przy zachowaniu przepiséw podanych w instrukcji obstugi,
dotyczacych prawidtowej eksploatacji i konserwacji. W okresie gwarancji nalezy stosowac wytgcznie
fabryczne czesci produkcji “UNII” Grudzigdz.

Wszelkie zmiany oraz samodzielne naprawy w okresie gwarancyjnym sg niedopuszczalne
mﬁ:} pod rygorem utraty gwarancji. Blizsze informacje dotyczace trybu zgtaszania reklamacji sg
zawarte w karcie gwarancyjnej dofgczonej wraz z instrukcjg do obstugi kazdej maszyny.
Wykonawcami ustug gwarancyjnych s3: sprzedawca (dealer) - wpisani do karty gwarancyjnej w czasie
sprzedazy.
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UNI ASp.zo.o.

ul. Szosa Torunska 32/38,
woj. kujawsko-pomorskie

ANKIETA

86-300 Grudziadz

Prosimy przeczytac cafg ankiete, po czym napisa¢ krétka odpowiedz:

1. MASZYNA ittt s e NUMET FaBIYCZNY o e

OLFZYMANO ANttt ettt ettt ettt sttt st bt se b st es et ees b ea ses st eat sea b eae ses s eae ee bt eat ses b eae sbebeseat sesbenene sesbesea sennes
2. Czy podczas transportu powstaty braki lub uszkodzenia, jezeli tak — podac jakie : ......ccccuvevieiiiiinieiiiieeeeeee,
T 1=Te NV doyd o Jo or -t do I o &= Lol I 0 0 L= 174/ 1 - T USSR
4. lle przepracowano MASZYNG (NA) ..ccueeeeiiiii ittt e e et e e e et e e e et e e e esatae e e estaeaeeesat senbbeeeenraeeeasbaeeeantreeeanees
T Y Lo Yol o T T={ o 11 TN (1, ) PO USRI
6. JaKie USZKOUZENIA WYSTGPIY....uiiiiiiieeiciiie ettt e et e e e et e e e s e e sttt e e e e sttaeeeeatbee e s tbeaeaastaseeeanssaeessssaeansteeeeansseeesnnsees

Adres uzytkownika :

Imie i nazwisko
Miejscowosé
Kod pocztowy

Wojewddztwo
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