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Do napraw uzywaé tylko oryginalne czesci wymienne produkcji UNIA- FAMAROL. Tylko one
spetniajg wymogi bezpieczenstwa i gwarantuja diugotrwate uzytkowanie tych maszyn.

Na rynku dostepnych jest duzo nieoryginalnych czesci zamiennych. Zastosowanie tych czesci moze
pogorszy¢ bezpieczenstwo uzytkowania i moze by¢ przyczyna uszkodzenia maszyny.

UNIA- FAMAROL nie bierze odpowiedzialnosci za naprawy i nie uznaje roszczen gwarancyjnych dla
maszyn, w ktorych zostaly zastosowane nieoryginalne czesci zamienne.
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1. IDENTYFIKACJA MASZYNY

Tabliczka znamionowa jest na state przymocowana do ramy w przedniej czesci maszyny.

UNIA UWKRFAMAROL 3.7 0.0 Na tabliczce znamionowej podano
p-20.0. informacje pozwalajgce jednoznacznie
GROUP 76-200 SEUPSK ul. Przemystowa 100 . . P .
Tel. +48 50 841 80 01 Fax +48 50 842 78 86 C € zidentyfikowa¢ maszyne:
D° - nazwe i adres producenta,
e [ } - numer maszyny,
YEAR - znak ,CE",
Sales Department NUMER [ } - Waga
Phone: +48 56 4510500-515 SERIAL NO.
s nfotuningraup com MASA
- Bg—sgg GRgUDZp\»ADZ WEIGHT kg [ }

Rys.1 Tabliczka znamionowa
2. WPROWADZENIE

Jezeli w trakcie czytania tej instrukcji natrafisz w tekscie na ten znak,
przeczytaj wowczas uwaznie te informacje, strzez sie sam zagrozenia
oraz poinformuj o nim innych uzytkownikow maszyny!

2.1.  Przeczytaj instrukcje obstugi

Niniejsza instrukcja obstugi stuzy uzytkownikowi informacjami z zakresu uzytkowania,
obstugi i konserwacji maszyny, zawiera charakterystyki eksploatacyjne, wymagania dotyczgce
bezpiecznej i fachowej eksploatacji maszyny, pozwalajgce najlepiej jg wykorzystaé przy
maksymalnej zywotnosci i niezawodnosci maszyny. Zawiera tez wskazania jak zamawia¢ czesci
zamienne. Staranne zapoznanie sie z instrukcjg obstugi pomoze Ci unikng¢ wypadkdéw, utrzymaé
gwarancje do konca okresu gwarancyjnego, poza tym oczywiscie bedziesz podczas pracy w
kazdej chwili dysponowat sprawng i wydajng maszyng, gotowg do uzycia.

Instrukcja obstugi stanowi podstawowe wyposazenie maszyny.
Zabrania sie wykonywania jakichkolwiek czynnosci przy
maszynie przed zapoznaniem sie z trescig instrukcji obstugi.

Wszelkich szczegbtowych informacji na temat maszyny oraz wyjasnien do instrukcji obstugi udzieli
sprzedawca lub producent.

Adres producenta:
UNIA - FAMAROL Sp. z 0. 0.

ul. Przemystowa 100 tel. centrala (059) 841-80-01
76-200 Stupsk tel. dziat sprzedazy (059) 841-80-24
fax centrala (059) 841-37-25
tel. serwis (059) 841-80-27
tel. czesci zamienne (059) 841-80-26

Producent zastrzega sobie prawo do wprowadzania zmian w konstrukcji maszyny i w tresci
instrukcji obstugi
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3. WPROWADZENIE

Prasoowijarka MASTER zbudowana zostata, jako zestaw dwdch zintegrowanych na
wspolnej ramie maszyn: walcowej prasy statokomorowej z docinaczem i owijarki. Taki zestaw
umozliwia prasowanie, zwijanie i natychmiastowe owijanie bel bez ich kontaktu z ziemig. Co
gwarantuje czystg sianokiszonke wysokiej jakosci. Owijarka wyposazona jest w szybki
dwuramienny system owijania, ktéry pozwala na owijanie bel folig w trakcie formowania przez
prase nowego balotu. Wszystko odbywa sie automatycznie, w jednym cyklu technologicznym przy
uzyciu tylko jednego ciggnika, co przynosi oszczednos¢ w czasie, pracy i paliwie. W zestawie
MASTER zastosowano nowy rotor, ktory wyréznia sie trzema rzedami zebdw transportowych.
Pozwala on zbiera¢ z jeszcze wiekszg wydajnoscig nawet najtrudniejsze materiaty, bez obawy
zapchania sie podbieracza. Zeby rotoru wykonane ze specjalnego materiatu, charakteryzujgcego
sie bardzo duzg wytrzymatoscia.

4. DANE TECHNICZNE

Komora prasowania Walcowa/ statokomorowa
Szerokos$¢ podbierania [m] 2,1
Liczba rzedéw palcéw podbieracza 5
Srednica bel [m] 1,2
Liczba walcéw profilowanych 17
Automatyczne smarowanie tancuchow S
Wat przegubowo — teleskopowy szerokokatny (jednostronny) ze s
sprzegtem
System owijania Dwa ramiona owijajgce
Podajnik folii 2x750
Liczba obrotow WOM [obr/min] 540
Ogumione kota kopiujgce S
Zapotrzebowanie mocy [KM] 90 -110
- dwie pary dwukierunkowego
Przytgcza hydrauliczne dziatania
- jedno swobodnego sptywu
Wydajnos¢ pompy oleju 25— 50 I/min
Cisnienie oleju 150 — 200 Bar
Zasilanie elektryczne 12V/16A
Dtugosc¢ [m] 55
Szerokos¢ [m] 2,5
Masa [kg] 4150
Zalecana srednica beli do owijania 1,0-1,5m
Maksymalny ciezar beli na stole owijarki 1200 kg/150 bardéw
Ogumienie
400/50-15.5 S
11,5/80-15.3 o)
S- standard  O- opcja N- nie dostepne
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4.1. Ogodlne

Predkos¢ robocza maszyny = 8 -12 km/h
Predkos¢ transportowa maszyny = 20 km/h

Zalecane waty przegubowo — teleskopowe ze sprzegtem:
— Bondioli & Pavesi: BP71R6111CEWR71R0 — lub
- EUROCARDAN 900/1110 ME6

4.2. Pomiar hatasu

Réwnowazny poziom cisnienia akustycznego

Ciagnik Ciagnik i prasa
Okno kabiny otwarte 76,7 dB (A) 91,2dB (A)
Okno kabiny zamkniete 74,2 dB (A) 75,8 dB (A)
Poziom cisnienia akustycznego i moc akustyczna

Ciaggnik Ciagnik i prasa
Poziom cisnienia akustycznego 106,1 dB (A) 115,2dB (A)
Moc akustyczna 40,3 mW 371 mW

4.3. Przeznaczenie maszyny

Prasoowijarka skonstruowana zostata wytgcznie do typowego zastosowania w pracach
polowych i przystosowana do prasowania pokosu — lezgcych na polu roslin zdzbtowych oraz
owijania siatkg. Zwigzany balot jest owijany folia.

Uzytkowanie prasoowijarki do innych celéw bedzie rozumiane jako uzytkowanie niezgodne
z przeznaczeniem, to za$ wyklucza odpowiedzialno$¢ producenta za szkody stgd wynikte.

Nalezy przestrzega¢ odpowiednich przepiséw zapobiegania wypadkom, jak tez pozostatych
ogdlnie obowigzujgcych regut bezpieczenstwa technicznego, bezpieczenstwa i higieny pracy oraz
przepiséw drogowych.

4.4. Co wazne jest przy zakupie

Sprzedawca wypetnia "Potwierdzenie odbioru maszyny rolniczej wraz z instrukcjg", ktére po
ztozeniu podpiséw zatrzymuje, natomiast nabywca maszyny otrzymuje kopie. Przed odbiorem
prosimy sprawdzi¢ kompletnos¢ maszyny wedtug Specyfikacji Wysytkowej, oraz dopilnowac, aby
sprzedawca doktadnie wypetnit karte gwarancyjng, kupony reklamacyjne i strone tytutowa
instrukcji obstugi.

4.5. Gwarancja

Warunki gwarancji podane sg w karcie gwarancyjnej. Doktadne zapoznanie sie z niniejszg
instrukcjg obstugi nalezy do obowigzkéw obstugujacego maszyne. Nieprzestrzeganie zasad
prawidtowej eksploatacji prowadzi do obnizenia sprawnos$ci prasy, jej awarii oraz utraty praw z
tytutu gwarancji. Utrata uprawnien z tytutu gwarancji nastgpi w szczegolnosci w nastepujacych
przypadkach:

1. Stwierdzenia uszkodzen mechanicznych powstatych w wyniku eksploatacji niezgodnej z
instrukcjg obstugi.

2. Dokonywania napraw przez warsztaty inne niz podaje sprzedawca lub producent.
3. Uzycia do napraw czesci innych niz oryginalne.
4. Dokonania samowolnych zmian w konstrukcji maszyny.

W przypadku awarii maszyny, ktéra ma gwarancje fabryczng, nalezy zgtosic jg do sprzedawcy.
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5. BEZPIECZENSTWO | HIGIENA PRACY

Wiekszos¢ wypadkow jakie zdarzajg sie podczas pracy, obstugi lub transportu sprowadza

sie do nieprzestrzegania elementarnych zasad ostroznosci. Wobec tego wazne jest, aby kazda
osoba majgca do czynienia z tg maszyng przestrzegata w sposob jak najbardziej Scisty
przytoczonych nizej podstawowych zasad bezpieczenstwa:

5.1.

1.

2.

10.

11.
12.
13.

14.
15.
16.
17.

18.
19.

20.
21.

22.

Zasady ogolne
Przed kazdym uruchomieniem nalezy prasoowijarke sprawdzi¢ wraz z ciggnikiem pod
wzgledem bezpieczenstwa ruchu i eksploataciji.
Przestrzegaj oprécz wskazan zawartych w niniejszej instrukcji rowniez ogélnych zasad
bezpieczenstwa i higieny pracy!
Przestrzegaj wskazan napiséw i symboli ostrzegawczych umieszczonych na maszynie. Ich
przestrzeganie stuzy Twojemu bezpieczenstwu!

Prasoowijarka moze by¢ uruchomiona tylko wtedy, gdy wszystkie urzgdzenia ochronne sg
umiejscowione w potozeniu ochraniajgcym.

Maszyne mozna uruchamiaé wytgcznie w potozeniu roboczym,

Obstugiwaé maszyne moze tylko osoba zaznajomiona z trescig instrukcji obstugi, posiadajgca
odpowiednie doswiadczenie i kwalifikacje do pracy z maszynami rolniczymi. Zabrania sie
obstugiwania maszyny przez osoby nie przeszkolone oraz przez mtodocianych.

Przed uzyciem sprawdz cate wyposazenie aby upewni¢ sie, ze jest ono w dobrym stanie
technicznym. Sprawdz maszyne czy nie ma luznych czesci, czy wszystkie sruby i nakretki sg
prawidiowo dokrecone. Nie pracuj ze sprzetem, ktéry jest uszkodzony lub brakuje czesci.
Zanim uruchomisz ciggnik upewnij sie, ze wszystkie napedy sg wytgczone a dzwignie
sterowania hydraulikg sg w neutralnym potozeniu.

Nie pozostawiaj pracujgcego ciggnika bez dozoru. Przed opuszczeniem ciggnika wytgcz
naped i wyjmij kluczyk ze stacyjki. Zaciggnij hamulec reczny i zabezpiecz maszyne.

Nigdy nie zostawiaj prasoowijarki na wtgczonych obrotach bez kontroli. Opuszczaj stanowisko
operatora-kierowcy dopiero po roztgczeniu napedu, wytgczeniu silnika, zaciggnieciu hamulca
recznego, opuszczeniu maszyny na podtoze i po zatrzymaniu sie wszystkich wirujgcych
elementéw maszyny.

Gdy czesci wymagaja wymiany, uzywaj tylko oryginalnych czesci zamiennych.

Nie pracuj prasoowijarkg na gorzystych, nierbwnych terenach.

Przed uruchomieniem maszyny i podczas pracy prasoowijwarki upewnij sie, ze w strefie
zagrozenia nie znajdujg sie osoby lub zwierzeta, ze wzgledu na ryzyko przygniecenia przez
bele lub pracujacg maszyne. Szczegdlng uwage zwrdcic¢ na dzieci.

W Zadnym przypadku nie wchodz na pracujgcg maszyne.

W czasie owijania bel w strefie obracajacych sie elementéw nie mogg znajdowac sie ludzie.
Ciagnik powinien by¢ zaopatrzony w kabine dla kierowcy.

Wszelkie elementy do zdalnego sterowania lub nastawcze maszyny (linki, tancuchy, ciegna
itp.) nalezy zatozy¢ tak, aby w zadnej z mozliwych pozycji podczas pracy i transportu, jak tez
podczas manewrowania nie wykonywaty niezamierzonych ruchow.

Nie przebywaj w strefie elementéw maszyny podczas manewréw agregatu.

Nie wchodzi¢ pomiedzy ciggnik a maszyne, zanim agregat nie zostanie zabezpieczony przed
przemieszczeniem sie poprzez zaciggniecie hamulca postojowego w ciggniku lub podtozenie
klinbw pod kota jezdne.

Dopuszczalne pochylenie zbocza podczas pracy i przejazdach transportowych wynosi 8,5°.
Prasoowijarke bel nalezy agregowaé jedynie z ciggnikami odpowiedniej klasy i mocy silnika
wyposazonymi w obcigzniki przedniej osi.

Zabrania sie przewozenia bel w prasie.

Strona 8



Instrukcja obstugi PRASOOWIJARKI master

23. Zabronione jest uzywanie uszkodzonych lub peknietych przewoddw hydraulicznych. Przewo6d
uszkodzony nalezy natychmiast wymieni¢. Przed kazdym uruchomieniem maszyny nalezy
sprawdzi¢ szczelnos¢ instalacji. Zwraca¢ uwage, aby olej nie zanieczyszczat Srodowiska.

24. Zabrania sie obstugi prasoowijarki pod uniesionymi zespotami maszyny.
25. Prasoowijarke nalezy wykorzystywac jedynie zgodnie z jej przeznaczeniem.

5.2. Transport

26. Przed przejazdem transportowym nawet na krétkie odlegtosci przestaw maszyne w potozenie
transportowe.

27. Przed ustawieniem maszyny do pozycji transportowej zwr6¢ uwage na to, aby wszystkie
elementy wirujgce byty zatrzymane.

28. Zachowaj szczegdlng ostroznos¢ w czasie przejazdéw agregatem po drogach publicznych
oraz dostosuj sie do obowigzujgcych przepiséw kodeksu drogowego. Ponadto na czas
transportu zamontuj na maszynie, trojkgtng tablice wyrdzniajaca.

29. Nie przekraczaj dopuszczalnej predkosci transportowej oraz roboczej. Przestrzegaj
podstawowych zasad bezpieczenstwa podczas jazdy ciggnikiem. Nigdy nie prowadz ciggnika
zbyt blisko krawedzi rowu lub wawozu. Zwracaj szczegblng uwage na nierdbwnosci terenu,
doty, oraz wszelkie przeszkody.

30. Dostosuj predkos¢ przejazdu po drogach do aktualnych warunkéw drogowych, nie jedz zbyt
szybko! Pamietaj na zakretach, ze maszyna wystaje do tytu.

31. Dopuszczalng predkosc transportowg ograniczy¢ do 20 km/h.

5.3. Elementy robocze maszyny

32. Przed rozpoczeciem uzytkowania prasy zwré¢ uwage na stan elementéw roboczych:
podbieracz, rolki itp.

33. Uszkodzone elementy robocze jak tez elementy ztgczne do ich mocowania nalezy natychmiast
zastgpi¢ oryginalnymi czesciami zamiennymi.

5.4. Maszyna agregowana z ciggnikiem

34. Maszyne zaczepiaj do ciggnika zgodnie z przepisami i podtgczaj do zaczepu rolniczego lub
belki rolnicze;.

35. Sprawdz podtgczenie maszyny do ciggnika.

36. Nie wchodz pomiedzy ciggnik a maszyne, zanim agregat nie zostanie zabezpieczony przed
stoczeniem sie poprzez zaciggniecie hamulca postojowego w ciggniku lub podtozenie klindw
pod kota jezdne.

37. Zanim maszyne przyczepiong do ciggnika ustawi sie w potozenie do transportu nalezy zwroci¢
uwage na to, aby WOM byt wytgczony oraz wszystkie elementy wirujgce byty w spoczynku.

5.5. Maszyna odfagczona od ciaggnika

38. Podeprzyj maszyne poprzez opuszczenie stopki i przetkniecie przetyczkg, maszyne odstawiac
na stabilnym podtozu.

39. Zabezpiecz maszyne przed samoczynnym przemieszczeniem sie poprzez podtozenie klindw
pod kofa.

40. Maszyne odstaw w bezpieczne miejsce, nie narazone na kolizje z manewrujagcymi pojazdami
lub innymi maszynami rolniczymi.

5.6. Praca z watem przegubowo-teleskopowym

41. Stosuj jedynie waty przegubowo-teleskopowe zalecane przez producenta.
Uwaga! Skracanie watéw powierzaj tylko wyspecjalizowanym warsztatom!

42. Wszystkie ostony watu przegubowo-teleskopowego muszag by¢ zatozone i znajdowaé sie w
dobrym stanie. Uszkodzone ostony watu nalezy natychmiast wymienic!
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43.

44.

45.
46.

47.

48.

49.

50.

51.

52.

53.

Zaktadaj i zdejmuj wat przegubowo - teleskopowy tylko przy wytgczonym watku przekazania
mocy ciggnika, wytgczonym silniku i wyjetym kluczyku ze stacyjki!

Przestrzegaj zalecanego pokrywania sie (zachodzenia na siebie) potéwek watu przegubowo-
teleskopowego w potozeniach roboczym i transportowym!

Uwazaj zawsze na prawidtowy montaz i zabezpieczenie watu przegubowo-teleskopowego.
Ostone watu zabezpiecz przed obracaniem za pomocg tancuszkéw tgczacych ostony watu z
ostonami watka przekazania mocy maszyny i ciggnika!

Przed wigczeniem watka przekazania mocy upewnij sig, ze kierunek obrotow i predkosé
obrotowa watka przekazania mocy i sg zgodne odpowiednio z watkiem odbioru mocy.

Przed witgczeniem watka przekazania mocy upewnij sie, ze nie ma nikogo w poblizu, w
niebezpiecznej bliskosci od agregatu.

Wytgczaj wat przegubowo-teleskopowy zawsze gdy wystepuje jakas przeszkoda lub nie jest
konieczna jego praca.

Czyszczenie, smarowanie lub ustawianie maszyny jest mozliwe tylko przy wytgczonym wale,
wytgczonym silniku i wyciggnietym kluczyku ze stacyjki.

Po wytaczeniu watka przekazania mocy odczekaj chwile, az ustang obroty bezwtadnosciowe
wirujgcych mas, zanim ktokolwiek wejdzie w niebezpieczng strefe.

Po odtgczeniu watu przegubowo-teleskopowego nasun ponownie ostony na koncéwki watow
przekaznikowych i odtéz go na przewidziane do tego miejsce.

Po zaistnieniu uszkodzen, najpierw usun je, dopiero wtedy mozna ponownie uzy¢ watu.

5.7. Konserwacja i obstuga

54.

55.
56.

57.

Wszelkie prace naprawcze, konserwacyjne i regulacyjne wykonuj tylko przy roztgczonym
napedzie i wytgczonym silniku oraz wyjetym kluczyku ze stacyjki!

Sprawdzaj regularnie dokrecenie nakretek i Srub.
Czesci zapasowe muszg spetnia¢ wymagania techniczne ustalone przez producenta.
Stosuj oryginalne czesci zapasowe!

Uzywaj odpowiednich narzedzi i srodkow ochrony osobistej oraz odziezy ochronnej. Nigdy nie
nos odziezy, ktéra moze zosta¢ pochwycona przez wirujgce elementy.

5.8. Praca

58.

59.
60.

61.

Maszyne obstugiwaé moga wylacznie osoby petnoletnie, ktore posiadaja odpowiednie
uprawnienia, poznali zasady BHP i majag doswiadczenie w obstudze maszyn rolniczych
oraz zapoznaly sie z trescig instrukcji obstugi. W szczegodlnosci zabrania sie
przebywaniu w poblizu maszyny i jej obstugi osobom w stanie nietrzezwym oraz
dzieciom.

Podczas pracy niedopuszczalne jest, aby w poblizu znajdowaty sie osoby postronne.

Przed rozpoczeciem pracy skontroluj maszyne czy wszystkie czesSci sg prawidtowo
zamocowane.

Wszystkie ostony zabezpieczajgce muszg by¢é zamontowane, uszkodzone zastgp przez
oryginalne czesci zamienne. UWAGA: sprawdz poziom oleju w przektadni gtdwnej (prase
wczesniej nalezy wypoziomowac).

Uwaga: Przed uruchomieniem maszyny zamknij wszystkie ostony.

62.

63.

64.

Prasowanie mozna rozpoczg¢ dopiero po osiggnieciu nominalnej predkosci obrotowej WOM
ciggnika. Nominalna predkos¢ obrotowa WOM 540 obr/min. Nie przekraczaj 600 obr./min.
Upewnij sie przed wykonaniem jakiegokolwiek manewru, ze w strefie zagrozenia nie znajdujg
sie ludzie lub zwierzeta.

Zabrania sie przebywania oséb postronnych w strefie dziatania zespotéw roboczych maszyny
oraz w jej poblizu.
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65.
66.
67.

5.9.

68.
69.

70.

71.

72.

73.

Praca i transport maszyny na stokach i pochytosciach terenu do 8,5° jest praca bezpieczng.
Przed wymiang folii nalezy zatrzymac traktor.

Nie wolno uzywac funkcji automatycznego roztadunku, jesli nie mozna mie¢ catkowitej
pewnosci, ze bela zostanie bezpiecznie roztadowana w trybie automatycznym.

System hydrauliczny

System hydrauliczny pracuje pod wysokim cisnieniem.

Podczas podtgczania wezy hydraulicznych do ciggnika zwr6ci¢é uwage na to, aby uktad
hydrauliczny w ciggniku i maszynie nie byly pod cisnieniem. Wtyczki i gniazda hydrauliczne
powinny by¢ sprawne i szczelne. Weze nalezy podtgczac do wiasciwych gniazd.

Uktad hydrauliczny nalezy systematycznie kontrolowac. Starzejgce sie weze i uszkodzone
elementy nalezy wymienia¢c na nowe zgodne z podanymi w katalogu czesci. Podczas
normalnej eksploatacji weze hydrauliczne nalezy wymienia¢ co 5 lat.

Podczas szukania miejsc przecieku zachowaé¢ szczegdlng ostroznosé. Nalezy stosowaé min.
okulary i rekawice ochronne. Wyptywajgcy pod wysokim cisnieniem olej moze spowodowaé
ciezkie zranienie. W przypadku zranienia nalezy natychmiast udac¢ sie do lekarza.

Przed rozpoczeciem prac przy uktadzie hydraulicznym nalezy wytgczy¢ silnik i pozbawi¢ uktad
cisnienia.

Prace naprawcze uktadu hydraulicznego powinny by¢ przeprowadzane tylko w warsztatach
posiadajgcych odpowiednie wyposazenie i przeszkolonych pracownikdw.

Strona 11



Instrukcja obstugi PRASOOWIJARKA master

6. RYZYKO SZCZATKOWE

6.1. Opis ryzyka szczatkowego

Mimo, ze UNIA - FAMAROL bierze odpowiedzialnos¢ za wzornictwo i konstrukcje w celu
eliminacji niebezpieczenstwa, pewne elementy ryzyka podczas pracy maszyng, sg nie do
unikniecia.

Ryzyko szczatkowe wynika z btednego zachowania sie obstugujgcego maszyne. Najwieksze
niebezpieczenstwo wystepuje przy wykonaniu nastepujgcych zabronionych czynnosci:

- uzywanie maszyny do innych celéw niz opisane w instrukcji obstugi,

- przebywanie miedzy maszyng, a ciggnikiem podczas pracy silnika i zblizania sie do wirujgcych
elementéw mechanizmu roboczego,

- pracy maszyny bez ostony napedu lub z ostong uszkodzonag,

- obstugi maszyny przez osoby bedace pod wptywem alkoholu lub innych srodkéw odurzajgcych,
- transportu maszyny z nie roztgczonym napedem,

- przebywanie na maszynie podczas pracy,

- czyszczenie maszyny podczas pracy,

- pracy przy otwartych ostonach,

- sprawdzania stanu technicznego maszyny podczas jej pracy.

Przy przedstawianiu ryzyka szczatkowego prasoowijarke traktuje sie jako maszyne, ktérg do
momentu uruchomienia produkcji zaprojektowano i wykonano wedtug obecnego stanu techniki.

6.2. Ocena ryzyka szczatkowego

Przy przestrzeganiu takich zalecen jak:
- uwazne czytanie instrukcji obstugi,

- zakaz wktadania rgk w miejsca niedostepne i zabronione,
- zakaz przebywania na maszynie podczas pracy,
- konserwaciji i naprawy maszyny tylko przez odpowiednio przeszkolone osoby,

- Obstugiwania maszyny przez osoby, kidre zostaty wczesniej przeszkolone i zapoznaty sie z
instrukcja obstugi,

- zabezpieczenia maszyny przed dostepem dzieci,

moze by¢ wyeliminowane zagrozenie szczatkowe przy uzytkowaniu maszyny bez zagrozenia dla
ludzi i Srodowiska.

UWAGA! Istnieje ryzyko szczatkowe w przypadku niedostosowania sie do
wyszczegolnionych zalecen i wskazéwek.
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7. KALKOMANIE OSTRZEGAWCZE NA MASZYNIE

Wszystkie kalkomanie naklejone na maszyne musza byc¢ czytelne. W przypadku
zniszczenia jakiejkolwiek z nich, obowigzkiem wifasciciela /uzytkownika/ jest
wymiana jej na nowa.

Maszyna wyposazona zostata w graficzne znaki ostrzegawcze. Naklejki wraz z odpowiednimi
objasnieniami zostaty pokazane ponize;j:

R/1072:

-Nie przebywac miedzy maszyng
- a ciggnikiem podczas pracy

@ ‘ prasy,
540

max -
min - Przed rozpoczeciem czynno$ci
obstugowych lub napraw,
wytgczy¢ silnik ciggnika, wyjmij
kluczyk ze stacyjki i postepu;j

UWAGA é DANGER zgodnie z instrukcjg obstugi,
-Maszyna przeznaczona jest do
pracy z napedem 540 obr/min.

‘\‘ ® y Nie nalezy przekraczaé tej

predkosci,
NAPED OBROTOWY ROTATING DRIVELINE
KONTAKT GROZI S‘M/ER’C/A CONTACT CAN CAUSE

TRZYMAJ SIE Z DALEKA! | DEATH -Niebezpieczenstwo — wirujgce

. KEEP AWAY! .
NIE PRACOWAC BEZ: elementy w czasie pracy,
7. UMIESZCZENIA NA 7. ALL DRIVELINE, . . ; . .
SWOIM MIEJSCU TRACTOR AND -Nlebezpleczenstwo — wirujgce
WSZYSTKICH OStON EQUIPMENT SHIELDS IN , ,
NAPEDU, CIAGNIKA | PLACE elementy napedow muszg byc
WIPOSAZENIE o DRIVELINES podczas pracy ostoniete a ostony
2. PEWNEGO SECURELY ATTACHED AT - .
2D e e muszg by¢ sprawne i kompletne
OBROTOWEGO Z DWOCH
STRON 3. DRIVELINE SHIELDS

THAT TURN FREELY ON

3. UPEWNIENIA SIE, ZE | DGIVELINE
OStONY WALU
SWOBODNIE OBRACAJA
SIE NA WALE

Rys.2 Kalkomania i piktogramy ostrzegawcze.

Strona 13



Instrukcja obstugi PRASOOWIJARKA master

] Z

R/1010

0
b b
R/1073 R/1013 R/1060

>

R/1016

Ostrzezenie. Zgrozenie
zycia!l Zatrzyma¢ maszyne
przed przeprowadzeniem
jakichkolwiek czynnosci przy

mechanizmie wigzacym.
O , S MpP
Warning! Danger to life!

Stop the maschine before
carrying out any work on the

binding meschanism.
R/1019

6 /

Rys.3 Kalkomania i piktogramy ostrzegawcze.

R/0773

Uwaga- nie przybywac¢ z tytu maszyny w trakcie wyrzutu beli (R/1073).

Nie wchodzi¢ pod podniesiong klape, jezeli nie zostata zabezpieczona (R/1013).

Nie otwiera¢ i nie zdejmowac zabezpieczeh podczas pracy maszyny (R/1010).

Chron urzgdzenie przed wilgocig (R/1060).

Przed pracami pod klapa zatozy¢ zabezpieczenie pokrywy tylnej (R/1016).

Ostrzezenie- zagrozenie zycia! Zatrzymac¢ maszyne przed przeprowadzeniem jakichkolwiek
czynnosci przy mechanizmie wigzgcym (R/1016).

Do prawidtowej pracy prasy niezbedne jest utrzymywanie jednakowego statego cisnienia w
ogumieniu.

o=

~
~

Kalkomanie nalezy utrzymywaé¢ w czystosci i muszg by¢ czytelne. W
przypadku zniszczenia nalezy zamowi¢ nowe u producenta.
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8. OPIS OGOLNY

8.1. Sposob pracy

Prasoowijarkg steruje sie oraz kontroluje poprzez uktad sterujgcy z kabiny maszyny.
Uktad sterujgcy posiada nastepujgce funkcje:

e Podnoszenie i opuszczanie podbieracza

e Zafgczanie oraz wytgczanie mechanizmu tngcego

e Otwieranie oraz opuszczanie klapy tylnej

e Wiaczanie owijania siatkg

Rys. 4 Prasa

Prasa formuje materiat na sianokiszonke, siano i stome w okragte bele o duzym zgniocie.
Prasowana masa podbierana jest przez szeroki podbieracz (2), przy czym zamontowana powyzej
niego blacha dociskowa z rolkg (3) wspomaga doktadno$é podbierania. Podbieracz transportuje
materiat w kierunku watu narzucajgcego (5) (prasy bez docinacza) bgdz na mechanizm tngcy
(prasa z docinaczem). W prasach z docinaczem mechanizm tnacy sktadajacy sie z 14 nozy (6),
tnie zbiér na 70mm odcinki zanim trafiag one do komory prasujacej. Kazdy n6z odchyla sie
indywidualnie w razie dostania sie w jego zasieg obiektu obcego ( np. kamien), po czym powraca
w pierwotne potozenie. Nastepnie plon kierowany jest za pomocg watu do komory zwijajgcej (7),
gdzie ukfad siedemnastu walcow profilowanych (4) prasuja go, ksztattujgc okragte bele.

Stopien zgniotu nastawia sie w zaleznosci od rodzaju zbioru. Osiggnigcie zatozonego stopnia
zgniotu, sygnalizowane jest dzwiekiem i migotaniem diody na pulpicie sterujgcym (1). W tym
momencie nalezy zatrzymac prase i uruchomié urzgdzenie owijajgce siatkg (8). Po wykonanym
wigzaniu, hydraulicznie pokrywe tylng (10). Bela zsuwa sie na ramie zatadowcze (11), ktére
umieszcza bele na stole owijarki. Nastepuje poziomowanie balotu. Mozna rozpoczgé owijanie
balota. Pokrywa tylna jest ponownie opuszczana, i proces zwijania moze rozpoczgc¢ sie ponownie.
Po ponownym napetnieniu komory nalezy zatrzymac prase, wytadowac¢ owinietg bele oraz
uruchomi¢ kolejny proces wigzania beli w komorze.
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8.2. Wazniejsze elementy prasoowijarki

&0 @EBER® O ©® @

N\
N

e @DEe BE @0
Rys.5a Budowa prasoowijarki

. Szerokokatny wat przegubowo-teleskopowy

. Podpora.

. Blacha dociskowa z rolkg

. Kota kopiujgce podbieracza

. Sitownik hydrauliczny ze sprezynami odcigzajgcymi podbieracza
. Uktad ryglowania pokrywy tylnej

. Kota jezdne

. Walce prasujgce

. Pokrywa tylna

. Sitownik hydrauliczny pokrywy tylnej

. Ostona wychylna przy czyszczeniu watéw

. Zbiornik oleju uktadu smarowania centralnego
. Wskaznik stopnia napetnienia

. Urzadzenie wigzace, tarcza stopniowana (df 1,8d)
. Zasobnik sznurka

. Przewod taczacy PILOTBOX z prasg

. Dyszel z regulowang wysokoscig

. Panel sterujgcy ( PILOT BOX)

. Owijarka

. Wigzanie siatkg (df 1,8dd)

. Ostona rurkowa

. Listwa z nozami (df 1,8dd)

. Wat narzucajgcy

. Uchwyty zaczepowe do zatadunku

. Zsuwnia bel

NDNDDMNDMNMNDMPPDNODNON L ==
OO AR WON 00O AW OO NOORAWN =
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9. MONTAZ | PRACE REGULACYJNE

Uwaga:

Wszystkie prace regulacyjne, konserwacyjne i naprawcze przeprowadzac
tylko przy wytaczonym silniku i zatrzymanej maszynie!

Wyjaé kluczyk ze stacyjki.

9.1. Niezbedne wyposazenie ciagnika

e Prasoowijarka moze wspétpracowac tylko z ciggnikiem, ktérego predkos¢ WOM wynosi
540 obr/min. WOM powinien by¢ w miare mozliwosci zalezny od sprzegta.
e Do uruchomienia prasoowijarki ciggnik powinien by¢ wyposazony w hydraulike zewnetrzng

i gniazda hydrauliczne.

e Ciagnik musi by¢ wyposazony w instalacje elektryczna.

9.2. Dopasowanie zaczepu do ciggnika

.Rys. 6 Ustawienie zaczepu

Przed podtgczeniem, ciggnik i prasoowijarke
nalezy ustawi¢ na réwnym twardym stabilnym
podtozu. Prasoowijarke przy pomocy podpory
wypoziomowac¢ (krawedz btotnika poziomo).
Nastepnie nalezy zmierzy¢ wysokos¢ zaczepu w
ciggniku. Dopasowaé potozenie oka dyszla
maszyny do wysokosci zaczepu w ciggniku
poprzez zmiane potozenia kata dyszla na
otworach (c) lub (d). Otwér (c) pozwala na
ustawienie dyszla w czterech gornych pozycjach
(oko dyszla zaczepiony na otworze (e)),
natomiast otwér (d) w trzech dolnych (oko dyszla
zaczepiony na otworze (f)). Sworznie dyszla
zabezpieczy¢ przetyczkami sprezystymi

Krawedz btotnika powinna by¢ w poziomie

Po dopasowaniu zawieszenia mozna przystagpi¢ po podtgczenia ciggnika do maszyny i dopasowac

wat przegubowo-teleskopowy .
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9.3. Dopasowanie watu przequbowo- teleskopowego
Przy ~ rdéznych  pofozeniach  walu  przegubowo-

- 9 teleskopowego dla r6znych ciggnikéw czasami potrzebna
e T jest korekta dtugosci watu przegubowo-teleskopowego.
| i i [l {7
_| !L ' [hf; ” i Doktadng diugo$é uzyskuje sie w nastepujacy sposéb:
B T e prase zaczepi¢ do ciggnika
I J | T e | e rozciggna¢ wat przegubowo-teleskopowy az do
[ A roztgczenia potowek. Zatozy¢ koncéwki watu na
I o] czopy ciggnika i maszyny. Przytozy¢ obie potdwki

watu do siebie,
e sprawdzic, czy:

= » przy max skrecie ciggnika jest jeszcze min.
— 200mm naktadania sie (b) potéwek,
o l ] » przy ustawieniu ciggnika na wprost- wat
i—: U ] przegubowo-teleskopowy jest niezablokowany
=5 |7 (min. odstep a=25mm),

— _ > jest wystarczajgco duzo wolnej przestrzeni dla
- watu przegubowo-teleskopowego w kazdej

= pozycji podczas pracy.

e przy ewentualnym koniecznym skroceniu obcigé
e pita obydwie rury przesuwne i ochronne o
) jednakowy wymiar.

e Wygtadzi¢ konce rur, wiory usungc¢, powierzchnie
przesuwne dobrze nasmarowac

9.4. Nastawianie stopnia zgniotu

Uwaga

Nacisk prasujacy nastawié
réownomiernie po lewej i prawej
stronie. Nacisk prasujagcy mozna
regulowac tylko przy pustej
komorze zwijania

A — B — zbiér suchej stomy lub siana ,
C — D — E zbi6r paszy na sianokiszonke zbior
siana,

Rys. 7 Regulacja nacisku prasujgcego

Stopien zgniotu prasy zalezny jest on rodzaju zbioru i od nacisku prasujgcego. Nacisk prasujacy
mozna regulowac za pomocg dzwigni regulacyjnej (2) w sposob skokowy. (rys. 7)
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Zaczepienie sprezyny (1):

e Do géry powoduje zwiekszenie nacisku prasowania
e Do dotu powoduje zmniejszenie nacisku prasowania

Regulacje nacisku prasujgcego i wyzwalacza mechanizmu
wigzania:

Nacisk prasujgcy reguluje sie poprzez zmiane miejsca
zaczepienia sprezyn naciggowych (1). Dilugos¢ sprezyn
naciaggowych reguluje sie poprzez przestawienie $rub
oczkowych (3) tak, zeby dzwignia (2) mogta siega¢ zaréwno od
skrajnego gornego i skrajnego dolnego potozenia zaczepienia,
bez uzycia narzedzi.

Obydwie sprezyny ( po jednej i po drugiej stronie maszyny)
muszg by¢ nastawione na ten sam poziom nacisku prasowania.

Traktorzysta ma mozliwos¢ kontrolowania z kabiny aktualnego
stanu napetnienia komory zwijania poprzez obserwacje
wskaznika stopnia napetnienia (5) (rys.8).

Ustawienia podstawowe

Mechanizm wskaznika nacisku prasowania i wyzwalacza
wigzania jest nastawiony prawidtowo, gdy
e Gorna dzwignia (6) opiera sie na zderzaku (5) (rys.9)
e Odstep miedzy dzwignig (4) a dzwignig nastawczg
(2) wynosi 4mm (Rys.8)
e QOdstep a =12mm - (Rys. 9)

Widetkami (7) dokonuje
sie  korekty  wymiaru
szczeliny 4mm, podczas
gdy wymiar odstepu (a)
ustawia sie widetkami (8)

Rys. 9 Mechanizm stopnia napetniania

Requlacje w szczegdinych przypadkach

Jezeli w przypadku szczegdlnych rodzajéw plonu nie osigga sie zageszczenia niezbednego do
wyzwolenia procesu wigzania, to w drodze wyjgtku mozna odstgpi¢ od wymiaru szczeliny 4mm
w gore i w doét

(1Imm do max. 10mm). Potem nalezy ponownie nastawi¢ na 4mm, aby z jednej strony unikng¢
czestej wymiany kotka scinanego wzglednie zatgczania sprzegta na wale przegubowo-
teleskopowym, z drugiej zas otrzymaé pozadane sprasowanie bel.

Strona 19



Instrukcja obstugi PRASOOWIJARKA master

9.5. Regulacja podbieracza

9.5.1. Regulacja kot kopiujacych

Wysokos¢ palcéw nad powierzchnig pola mozna
zmieni¢ za pomocg 12 réznych otworéw na ramionach
két podporowych (2). Czubki palcédw nie powinny
dotykac ziemi. (Rys. 10).

Za pomoca 2 otwordow (3) odlegtos¢ ta moze zostaé
zmniejszona o potowe.

Rys. 10 Regulacja két kopiujacych podbieracza

9.5.2. Regulacja obcigzenia podbieracza
Nacisk na podtoze wywierany przez podbieracz mozna regulowa¢ za pomocg sprezyn (rys.11)

odcigzajacych (5) nasunietych na oba sitowniki hydrauliczne, poprzez wetkniecie ptytki przesuwnej
(6) do jednego z trzech wycieé¢. Potozenie normalne — wyciecie srodkowe.

W celu przetozenia tej ptytki przesuwnej nalezy

podnies¢ podbieracz

Przy ,skakaniu” podbieracza na nierédwnosciach
tereny zmniejszy¢ odcigzenia.

W zaleznosci od podfoza regulowac¢ potozenie

podbieracza:
e Miekkie podtoze-nalezy nastawi¢ wieksze
obcigzenie
e Twarde poditoze-nalezy nastawi¢ mniejsze
obcigzenie

Rys. 11 Regulacja obcigzenia podbieracza

9.5.3. Sruba scinana bebna podbieracza

Sruba $cinana M8x35 8.8 (7) umieszczona po prawej stronie
(rys.12) stuzy do =zapewnienia witasciwego momentu
obrotowego dla podbieracza (9)

Po zdjeciu ostony mozna w razie potrzeby zatozy¢é nowg Srube.
Stosowac tylko sruby tej samej jakosci.

Rys. 12 Beben podbieracza

9.5.4. Nastawienie blachy dociskowej

Blache dociskowg z rolka, mozna zawiesi¢ na tancuchu (4) na réznych wysokosciach (Rys.10)
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9.6. Nastawienie zgarniaczy

Rys. 13 Zgarniacze

Na maszynie zastosowane sg zgarniacze z tworzywa sztucznego, zamontowane tak, ze lekko
dotykajg obiegajacych walcéw na catej ich szerokosci, wzglednie wchodzg na max. 0.5mm na tor
obiegu walcow (Rys. 13).

Zgarniacze mozna doregulowac po poluzowaniu srub (2)

Sruby i nakretki ponownie dokreci¢.

9.7. Nastawienie wylagcznika magnetycznego

Sprawdzi¢ odstep pomiedzy wytgcznikami magnetycznymi a
magnesami. Musi on wynosi¢ od 5 do 10mm. Korekty dokonuje
sie na ztgczu srubowym przewodow elektrycznych (rys.14).

Istnieje mozliwo$¢ regulacji na otworach podtuznych mocowania
wytgcznika magnetycznego.

Wskazowka:

Witacznik  magnetyczny musi  sta¢  dokfadnie
l]% naprzeciw srodka magnesu.

Rys. 14 Wytgcznik magnetyczny
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10. WIAZANIE SIATKA

Prasoowijarka jest wyposazona w dodatkowg kasete na siatke.
Kupujac siatke wigzgcg nalezy pamieta¢, aby odpowiadata ona ponizszym kryteriom:

(3]

Rys. 15

Szerokos¢ siatki (a) = 1230-1255mm
Srednica siatki (b) = max. 320mm
Dtugosc rury (c) = 1225-1260mm
Srednica rury (d)=76mm

Waga siatki = od 10 do 16g metr biezacy

10.1. Czyszczenie kanatu prowadzacego siatke

Rys. 16
10.2. Montaz siatki wigzgcej.

1

"\ o] 12 °

(o) 15 Rys. 19 | o

umiesci¢ rolke z siatkg na
dyszlu (2) (rys.17),

Do celu czyszczenia kanatu przyjmujgcego siatke nalezy
zdjg¢ ptyty ostonowe (3) znajdujgce sie w dwbch
przeciwlegtych rogach pojemnika na sznurek (Rys.16)

- odchyli¢ pokrywe siatki (1) jak na (rys. 18), lub odhaczyc¢
oraz zdjg¢ pokrywe ochronng siatki, a takze sprezyny
naciagowe, ktére znajdujg sie , T s
po obu stronach ostony. '
Nalezy takze zdjg¢ ptyty
ostonowe znajdujgce sie w
dwoch przeciwlegtych rogach
(Rys.16) pojemnika na &
sznurek. b

- wyciggnij - Tu fe
prowadzaca (3) (rys.19),.

- przet6z krawedz siatki pod rurg prowadzaca (3) i zamontu;j jg na
swoim miejscu. Przewlecz krawedz siatki przez prowadnice (14) i
S przycisnij jg do rolki pobierajgcej (4) (rys.19),
- uzywajgc klucza obré¢ rolke siatki (15) przeciwnie do obrotow
4 o wskazowek zegara, az ta znajdzie sie w komorze prasujacej

° 3 Aby rolka pobierajgca prawidtowo chwytata siatke, siatka musi
by¢ wsadzona w nastepujacy sposob:

W przestrzeni (11) siatka powinna zwisac luzno
Siatka powinna by¢ przewleczona przez trzy prowadnice
(14). Aby tego dokona¢ nalezy unie$¢ prowadnice
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J Siatka musi gromadzi¢ sie naprzeciw rolki pobierajgcej naciskajgc na nig (staty kontakt)

- przykre¢ ponownie ptyty ostonowe w pojemniku na sznurek
(rys.16)

- wsun rolke z siatkg albo na lewe albo na prawe tozysko,
wéwczas przy uniesionej rolce wsun drugie tozysko a
nastepnie umies¢ wszystko w szczelinie prowadzacej (8)
(Rys. 20)

Dla szerszych rolek z siatkg nalezy: zdjg¢ zabezpieczenie
(9), przekreci¢ kotnierz (10) oraz przemiesci¢ tozysko,
nastepnie ponownie zabezpieczy¢ pierscieniem
zabezpieczajgcym (9) (rys.21).

Za kazdym razem, gdy naktadana jest nowa rolka siatki
nalezy smarowac tozysko.

Rys. 21

Uwaga

= Otwory (a,b,c,d albo e) (rys.22) w ostonie siatki umozliwiajg okreslenie
spowolnienia predkosci siatki zanim ta zostanie odcieta. Otwér okreslajgcy
napiecie sprezyny powinien by¢ tak dobrany, by siatka po odcieciu formowata
sie w taki sposob, aby w przestrzeni (11) siatka zwisata luzno (Rys.19)

o Po dtuzszej przerwie w pracy prasy, wystepuje koniecznos¢ i potrzeba

przetarcia watka gumowego i paska klinowego talkiem.

Ustawienie

e Duza rolka (a) — mniejszy docisk siatki,
e Mata rolka (e) — wigkszy docisk rolki.

Rys. 22
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10.3. Regulacja mechanizmu wiazania siatka

Liczba owinie¢ siatkg moze by¢ regulowana
poprzez dzwignie (1). Przesterowanie dzwigni w
najnizsze potozenie umozliwia owiniecie siatkg 1
i ' raza. Natomiast przesterowanie dzwigni w
najwyzsze potozenie umozliwia owinigcie siatkg 3
i %2 raza. Liczba owinie¢ uzalezniona jest od
rodzaju zbioru.

Proces wigzania

Po wecisnieciu przycisku OWIJANIE SIATKA
sitownik elektryczny (2) wykona ruch do przodu.
Spowoduje to przemieszczenie dzwigni wigczajgcej
(3) oraz napiecie paska klinowego poprzez rolke
napinajgcg (4). Wéwczas nastepuje przekazanie
momentu obrotowego na rolke podajgca, ktéra
zaczyna sie poruszac. W raz z nig ku dotowi
zaczyna sie poruszaé segment zgbkowany (6),
ktory uruchamia pret wyzwalajacy siatke (5).

Rys. 23

Pod koniec wigzania nastepuje odciecie siatki i
zatrzymanie paska klinowego przez klocek
hamulcowy (7), co powoduje zatrzymanie rolki
pobierajgcej (rys.23).

W celu przetgczenia wigzania na sznurek nalezy
recznie przestawi¢ dzwignie (8) (Rys. 24)

Rys. 24
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10.4. Docinacz

W prasoowijarce Master zbiér zanim trafi do komory
prasujgce jest ciety. Oba te procesy odbywajg sie w
sposob ciggly. Podbieracz (17) zbiera plon i
transportuje go w strone watu narzucajgcego (18),
kiéry jest jednoczesnie przeciw nozem dla zespotu
nozy tngcych (19) (Rys. 25)

Zespot nozy jest zatgczany i roztaczany hydraulicznie.

Rys. 25

Wskazowka:
Zeby zapobiec zblokowaniu sie mechanizmu na wypadek duzej ilosci zbioru, noze

majg mozliwos¢ cofania sie na krétki okres czasu tak, aby zbior mogt przedostac
sie przez mechanizm tatwiej.

Kiedy w listwie mechanizmu tngcego znajdujg sie
wszystkie 14 nozy zbiér jest ciety na dtugosé 74mm.
Kazdy z nozy jest wyjmowany indywidualnie, aby
tego dokonaé¢ pociagnij tylng czes¢ noza, az ten
uwolni sie z blokady, wtedy pociggnij go do przodu.
W razie dostania sie jakiego$ obcego elementu (np.
kamien itp.) kazdy z nozy ma mozliwosé chwilowego
odchylenia sie, co zapobiega uszkodzeniu noza.
Noze po wytgczeniu siekacza wystajg ok. 10mm

Rys. 26
Demontaz i wymiana nozy tngcych
1. Opus¢ listwe tngca ( za pomocg hydrauliki)
2. Otwoérz i zarygluj tylng klape
3. Whytacz silnik
4. Opusc¢ dzwignie (1) zabezpieczajgcg noze,
ktéra znajduje sie po lewej stronie
mechanizmu tngcego (rys.28).
5. Chwy¢ wystajaca czes¢ noza i pociggnij ja
6. Naostrzy¢ n6z
7. Noze nalezy ostrzy¢ tylko po wczesniejszym
demontazu

8. W celu ponownego montazu umies¢
néz w otworze nozowym na watku
mocujgcym

9. Unies dzwignie w celu
zabezpieczenia nozy

10. Przemies¢ zesp6t nozy do pozycji
roboczej

Rys. 28
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Niebezpieczenstwo:

Prace serwisowe jak i demontaz oraz wymiana nozy moga by¢ przeprowadzane
tylko podczas wytaczonego silnika. Przed praca nalezy upewnic¢ sie, ze
mechanizm tnacy jest wyfaczony. W czasie ostrzenia nozy zawsze uzywaj
okularow ochronnych.

Niebezpieczenstwo:

Niebezpieczenstwo urazu!

Wskazéwka:

Czeste ostrzenie nozy poprawia wydajnos¢ maszyny

Montaz plytek wypetniajacych

W celu zwiekszenia dtugosci cietego pokosu
stosujemy ptytki wypetniajgce w miejscu
zamontowanych nozy (patrz Rys.29)

Ptytki wypetniajgce dostarczane sg na zyczenie klienta

(opcja).

Ptytki wypetniajgce sg umieszczone na lewej Scianie
pod ostong ochronna.

Jest to miejsce przeznaczone takze na noze, ktore
zostaty wczesniej zdemontowane. Plytki wypetniajgce
montujemy w ten sam sposob, co noze.

Hydraulika siekacza

Jezeli przez dtuzszy czas nie planujemy stosowania
mechanizmu  tngcego, nalezy zakrecic zawoér
znajdujacy sie po lewej stronie maszyny.

a — otwarte
b — zamkniete

Rys. 29

Noze w pozycji ztozonej wystaja ok. 5mm.
Nie nalezy pracowa¢ maszyng bez zatozonych nozy lub ptytek wypetniajacych
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10.5. Rewers

W czasie pracy moze doj$¢ do zapchania podbieracza, wowczas za pomocg rewersu
mozemy go udroznic.

1. Za pomocg dzwigni (25) odkrecamy pierscien
sprzegta (16) roztaczajac tuleje sprzegta (17) z
piastg zebatg (12). Przez to podbieracz i wat
napedowy bedzie odtgczony od maszyny. Mozemy
recznie usungé zator.

Uwaga:
Pierscien sprzegfta (16) stuzy tylko do roztgczenia mechanizmu! Nie nalezy
nim krecic¢ w celu usuniecia zapchania.

2 Jezeli dalej nie mozna usungc¢ zatoru, nalezy zdjg¢ ostone (27)
wiozy¢ dzwignie (25) w koto tancuchowe (26) i przekreci¢ do tytu.
3. Jezeli to nie pomoze, rozkreci¢ srube bezpiecznikowg M8x35-
8.8 w kole tancuchowym (26), dzwignie (25) wtozy¢ w ptytke (28)
na wale z lewej strony maszyny i przekrecic ja do tytu.

(Rys.31)
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10.6. Opuszczana podtoga docinacza

Do usuniecia zatoru mozna wykorzystaé
opuszczang  podtoge docinacza. Do jej
opuszczenia wykorzystywana jest sita grawitacji.
Przestawiajagc dzwignie zaworu tréjdrogowego |
otwieramy sptyw oleju z sitownikdw i podtoga
opuszcza sie. Wazne jest aby ztqcze w ciggniku do
ktorego podtgczony jest przewodd hydrauliczny
prasy ustawione bylo jako powrdt. Po
oczyszczeniu  kanatu  docinacza, podajemy
ci$nienie na przewdd prasy i dno sie zamyka. Na
koniec  przestawiamy  zawoér  tréjdrogowy,
zamykajac droge odptywu oleju. Opuszczana
podtoga jest podtagczona do obwodu hydraulicznego opuszczania podbieracza.
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11. PRACA

11.1. AGREGOWANIE Z CIAGNIKIEM | PRZEJAZD TRANSPORTOWY

e Prasoowijarke podtaczy¢ do ciggnika zgodnie z pkt.9.2.

e Wat przegubowo — teleskopowy przytgczyé szerokokatnym przegubem od strony ciggnika i
zabezpieczy¢ rury ochronne przed obracaniem sie za pomocg tancucha

e Podtgczyc¢ do ciggnika przewody hydrauliczne i kabel elektryczny

e  Wyja¢ zawleczke 1 (Rys.33), zdjg¢ dzwignie
2 ze sworznia i podnies¢ koto podporowe do
gory. Zatozy¢ dzwignie i zawleczke.

e Na czas przejazdu po drodze podniesc
podbieracz do gory, az do oporu.

e Podczas jazdy na ostrych zakretach
zwraca¢é uwage na to, aby przegub
szerokokagtny (od strony ciggnika) nie
wychylat sie bardziej niz na 80° W
przeciwnym wypadku zachodzi zagrozenie
peknigcia w stanie napedzajgcym jak i
spoczynkowym.

Rys. 33
11.2. Praca polowa

Prasa zabezpieczona jest w daleko idgcy sposob przeciw ewentualnym wypadkom. Mimo to
podczas pracy nalezy zachowac konieczng ostrozno$¢. Kazdorazowo przed pracg sprawdzi¢ czy
na maszynie znajdujg sie wszystkie zabezpieczenia i sg one sprawne.

Niebezpieczenstwo:

Nigdy nie usuwac usterek przy wigczonym napedzie. Zachowac¢ szczegodlng
ostroznos¢ przy zamykaniu i otwieraniu pokrywy tylnej! W strefie wychytu
pokrywy nie moga przebywaé zadne osoby. Przed wejsciem do komory
Zwijania podeprze¢ blokade sitownika.

Przed rozpoczeciem prasowania

e Wyzerowac licznik dzienny bel

e Zadac stopien zgniotu

e Opusci¢ podbieracz na ok. 20mm odlegtosci palcéw od podtoza
e Zamkna¢ pokrywe tylng

e ZatozyC siatke

Obroty WOM

Prasa pracuje przy obrotach WOM 540/min. W szczeg6Inych przypadkach mozna spokojnie
pracowac z mniejszg liczbg obrotow WOM (350-450/min).

Jazda na zakretach

Podczas jazdy na ostrych zakretach zwraca¢ uwage na to, aby przegub szerokokatny (od strony
ciggnika) nie wychylat sie bardziej niz na 80°. W przeciwnym wypadku zachodzi zagrozenie
pekniecia w stanie napedzajgcym jak i spoczynkowym.
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uformowanych bel nalezy we witasciwy sposob
wypetniaé komore prasujgcg rownomiernie na catej
szerokosci maszyny. Przy waskim pokosie nalezy
jechaé naprzemiennie po jednej i po drugiej stronie
watu tym samym wywotujgc rOéwnomierne
napetnienie przestrzeni prasowania. ( Rys. 34).

Sposob jazdy
{g‘ W celu osiggania duzej przepustowosci i dobrze

wielkosci plonu.

1
10-2

__{ Dostosuj predkosé¢ jazdy do

_f

Rys. 34
11.3. Pokrywa tylna

Uwaga:
Zachowac ostroznosé przy otwieraniu i zamykaniu pokrywy tylnej!
W strefie wychytu pokrywy nie moga znajdowac sie zadne osoby.

Ryalowanie pokrywy tylnej

Przed rozpoczeciem zatadunku zbioru po kazdym wyrzuceniu beli nalezy upewni¢ sie, ze pokrywa
tylna jest zamknieta. Po ponownym wcisnieciu przycisku (B — OTWARCIE TYLNEJ KLAPY) (Rys.
46) dioda zaczyna migaé. Ten stan trwa do zamkniecia klapy, po czym dioda gasnie, co jest
sygnatem dla operatora, ze klapa jest zamknieta.

11.4. Przygotowanie stawiacza bel do transportu

W czasie transportu, stawiacz bel powinien by¢ ztozony i zabezpieczony sworzniami. Aby
przygotowac stawiacz do transportu nalezy:
e Przechyli¢ stét do pozycji wytadunku (utatwia
ztozenie stawiacza)
e Skitadac stawiacz bel az sworznie zabezpieczajgce
zablokujg go w pozycji ztozonej
e Przechyli¢ st6t do poziomu
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12. KONSERWACJA | UTRZYMANIE SPRAWNOSCI TECHNICZNEJ

Niebezpieczenstwo:
Nigdy nie przeprowadzaé zadnych regulacji, konserwacji i napraw przy
wigczonym napedzie. Wytaczy¢ silnik ciagnika, wyja¢ kluczyk ze stacyjki i
odczeka¢ az maszyna stanie, zanim zacznie sie prace przy ruchomych
czesciach maszyny.

Przed wejsciem do komory zwijania przestawi¢ podpore pokrywy tylnej na
sitowniku w potozenie zabezpieczajgce!

Zachowac ostroznos¢ przy otwieraniu i zamykaniu pokrywy tylnej! W strefie wychytu pokrywy nie
moga przebywac zadne osoby!

Aby jak najdtuzej zachowa¢ sprawno$¢ prasy i osiggng¢ ekonomicznos¢ jej pracy bez
przedwczesnych napraw, nalezy zawsze na czas dba¢ o konserwacje i gruntowg pielegnacje
maszyny.

12.1. Dokrecanie srub
Po okotfo 20 roboczogodzinach dociggna¢ wszystkie sruby i nakretki.
12.2. Kontrola kot jezdnych.

Nakretki két i kapturki kot sprawdzi¢ pod wzgledem ich mocnego osadzenia. Utrzymywac wiasciwe
cisnienie w ogumieniu (3 bar)

12.3. Centralne smarowanie

Automatyczne centralne smarowanie tancuchéw zmniejsza naktady na konserwacje. Codziennie
sprawdza¢ poziom oleju w zbiorniku i w razie potrzeby uzupetni¢ olejem do tancuchéw
SAE85W/140 (Rys. 36, Rys.37)

Centralne smarowanie sktada sie z pompy, zbiornika, przewodow, pedzli i jest dostepne w
standardzie.

12.3.1. Funkcja centralnego smarowania.

Pompa smarujgca przytgczona jest do hydrauliki pokrywy tylnej i uruchamiana jest cisnieniowym
impulsem przy otwieraniu pokrywy tylnej. Doprowadzana jest wtedy stata ilo$¢ oleju smarujgcego
pod cisnieniem ze zbiornika do poszczegdlnych przewoddw doprowadzajgcych i poprzez pedzle
nanoszona na tancuchy. Stosowac olej tancuchowy o lepkosci SAE 85W/140.

12.3.2. Czesci sktadowe

1. Zbiornik oleju kpl.
2. Waz PCV ?
3. Pompa smarujgca z przewodami -

smarnymi i pedzlami
4. Przewdd hydrauliczny.
5. Elementy tgczace.

Rys.36
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12.4. Czesci smarowane

z A (T

Rys. 37

Raz w tygodniu przesmarowac¢ wat przegubowo-teleskopowy (2), ramiona wigzace (3), wszystkie
napinacze tancucha (4), koto kopiujace (5) (Rys. 37)

Raz w sezonie przesmarowac fozyska walcow, stosowac niewielkg ilos¢ samaru uwazajac, aby nie
doprowadzi¢ do wypchniecia uszczelnienh tozyska.

Stosowac tylko czyste smary i oleje.

Przed przytozeniem smarownicy oczysci¢ smarowniczki i koncowki smarownicy.
12.5. Oleje.

Nalezy regularnie smarowac¢ wszystkie tancuchy prasy. Stosowac olej tancuchowy o lepkosci SAE
85W/140. Przedtem trzeba oczysci¢ fancuchy, aby sSrodek smarny dostat si¢ do przegubdw
tancucha. Zywotnosc¢ tancucha zalezy w decydujgcy sposob od dobrego smarowania.

Uwaga:
tancuchy nigdy nie powinny pracowac¢ na sucho!

12.6. Zmiana oleju przekftadniowego
Po ok. 50 godzinach pracy dokonac pierwszej zmiany oleju. Wykreci¢ korek wlewowy, wykrecic¢
korek spustowy i spuscic stary olej do podstawionego naczynia.

Korek spustowy oleju wyczysci¢ i wstawi¢ ponownie. Wla¢ ok. 1,1 litra oleju przektadniowego
VECO GL4 80W90 (HIPOL15). Wkreci¢ ponownie szczelnie korek wlewowy. Pod koniec sezonu
ponownie zmienic ole;.
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12.7. Napinanie tancuchow napedowych

Od czasu do czasu sprawdza¢ napiecie sprezyn i w razie

g tancuchy napedowe napinane sg elastycznie poprzez sprezyny.
1 potrzeby napig¢, patrz rysunek i naklejki na maszynie (Rys. 38).
o
<

Rys. 38

12.8. Montaz sprzegta jednokierunkowego napedu wigzania.

w przypadku naprawy szczegOlnie starannie
przeprowadzi¢ montaz sprzegta jednokierunkowego
napedu wigzania celem wykluczenia uszkodzenia. W
napedzie wigzania stosowac¢ smar staty.

Rys. 39
12.9. Utrzymanie i konserwacja mechanizmu wigzania siatka

Generalnie mechanizm wigzania siatkg nie wymaga czestych zabiegow
konserwacyjnych i ustawczych, jednakze po dtugim okresie uzytkowania pewne czynnosci
regulacyjne bedg konieczne do wykonania.

Niebezpieczenstwo:
Nigdy nie przeprowadzaé¢ zadnych regulacji, konserwacji i napraw przy
wilaczonym napedzie! Wylacz silnik ciggnika, wyja¢ kluczyk ze stacyjki i
odczeka¢ az maszyna stanie, zanim zacznie sie prace przy ruchomych
czesciach maszyny.

12.10. Naciag segmentu zabkowanego.

Kragzek napinajgcy segmentu zgbkowanego moze byé
regulowany poprzez nakretki (2) i (8). Podstawowe
ustawienie pokazane jest na Rys. 40.

Klocek hamulcowy (4) zatrzymuje rolke przyjmujacg siatke
po tym jak siatka zostanie odcieta.

Jezeli operacja zatrzymania rolki wykonywana jest
niepoprawnie  istnieje  mozliwos¢  regulacji  klocka
hamulcowego uzywajgc $rub (5). Przemies¢ klocek w
strone segmentu w celu zwiekszenia efektu hamowania
rolki przyjmujace;j.

Rys. 40
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12.11. Obstuga uktadu wigzania

Niebezpieczenstwo:

Wszelkie prace przy prasie i otwieranie ostony ochronnej mozna
przeprowadzic¢ tylko przy wycisnietym sprzegle WOM i wytaczonym silniku

ciggnika.

Ostona ochronna uktadu wigzania sznurkiem jest
odchylana i mozna jg otwiera¢ w celach
konserwacyjnych od strony ptyty podestowej
znajdujgcej sie nad dyszlem. W tym celu nalezy
obréci¢ srube (1) o kat 90°

Wszelkie prace konserwacyjne mozna
przeprowadzi¢ tylko stojgc na ptycie podestowej,
umieszczonej nad dyszlem.

Rys. 41

12.12. Stosowanie aplikatorow do konserwantow

W przypadku stosowania przez uzytkownikéw, aplikatorow do konserwantéw, maszyne po
zakonczeniu pracy nalezy doktadnie umyc.

Uwaga

UNIA- FAMAROL nie uznaje roszczen gwarancyjnych dla elementéw, bezposrednio
narazonych na dziatanie sSrodkow zakiszajacych.

Strona 34



Instrukcja obstugi PRASOOWIJARKI master

13. PRZECHOWYWANIE ZIMA

e Oczysci¢ prasoowijarke ze zdzbet i brudu.

e Oczysci¢ wszystkie tancuchy i naoliwi¢ je.

e Nastepnie uruchomi¢ na krétko maszyne.

e Uzupetnic¢ ubytki malatury.

e Nie nalezy stosowa¢ czyszczenia cisnieniowego,

hydraulicznych i elektrycznych oraz w obszarze tozysk.

14. USUWANIE USTEREK
14.1. Ogdline usterki

Przesmarowa¢ maszyne wg. planu smarowania. Wymienic¢ olej przektadniowy.

Skontrolowa¢ maszyne pod wzgledem zuzycia i uszkodzen oraz jg naprawic

Postawi¢ stabilnie prasoowijarke i zabezpieczy¢ klinami przeciw stoczeniu sie.
Nie pozwala¢ dzieciom na zabawe na maszynie lub w jej poblizu.

zwtaszcza w poblizu potaczen

Zroznicowanie warunkéw pracy nie pozwala na podanie regut postepowania we wszystkich
mozliwych przypadkach. Cechy glebowe, zbitos¢ watéw, stan zbioréw, niefachowa praca lub
niewtasciwa obstuga maszyny moga doprowadzi¢ do usterek. W ciezszych przypadkach, z ktérymi
nie dacie sobie Panstwo rady, pomoze nasz serwis. Najczesciej pomoze jednak ponizsza tabela.

Niebezpieczenstwo:
Zanim usterki zostana usuniete roztaczy¢ WOM i wytaczy¢ ciggnik, odczekaé¢ az
zatrzymaja sie wszystkie ruchome czesci maszyny. Nigdy nie usuwac usterek
na uruchomionej maszynie.

Nr. | Usterka Mozliwe przyczyny Usuwanie usterki
1 | Nieczyste podbieranie Zle ustawiony podbieracz Skoryguj ustawienie wysokosci
zbioru - podbiera ziemie (za nisko) | podbieracza kotami podbieracza
- niedoktadny zbiér (za
wysoko)
Zle ustawiona blacha Przy krétkich zdzbtach opusc¢
dociskowa blache dociskowa
2 | Materiat zapycha sie Za szybka jazda, Jedz z predkoscig umozliwiajaca
miedzy podbieraczem, a | nierébwnomierny wat. rownomierny przesuw podbieranej
komorg zwijania masy
3. | Samoczynne otwieranie | Pokrywa tylna byta Przytrzymaj dzwignie hydrauliki
sie pokrywy tylnej nieprawidtowo zamknieta ciggnika ,na opuszczanie” do
momentu zablokowania pokrywy
tylnej (zgasnie lampka kontrolna na
pulpicie)
4 | Zadziatanie sprzegta Za duzy stopien zgniotu Skoryguj stopien zgniotu
przecigzeniowego
5 | Sciecie $ruby Podanie jednorazowo zbyt | Dostosowac predkosc¢ jazdy do
zabezpieczajgcej duzej porcji materiatu na warunkdw polowych
podbieracz podbieracz
Zta jakos¢ sruby Stosuj tylko oryginalne czesci
6 | Nierbwnomierne ksztatty | Nieodpowiedni sposdb Przy waskim pokosie nalezy jechac
bel jazdy ,Zygzakiem”, aby podbiera¢ wat
catg szerokos$cig podbieracza
7 Zwiekszone straty z Za wysokie obroty WOM Zmniejszy¢ obroty WOM (350-
wykruszen przy suchym zbiorze 4500br/min) i unika¢ niepotrzebne;j
pracy jatowej maszyny
Za duza predkosc¢ jazdy Zmniejsz predkos$c¢ jazdy
8 | Zwiekszone straty z Wylgczy¢ noze na krétko przed
wykruszen przy prasach wigzaniem wzglednie zreduku;j
Z zespotem tngcym liczbe nozy
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14.2. Usterki przy wigzaniu siatka

Nr.

Usterka

Mozliwe przyczyny

Usuwanie usterki

Siatka owija sie wokot
rolki
pobierajgcej

Niewystarczajgce hamowanie
paska klinowego badz rolki
pobierajgcej

Zwigksz docisk
klocka
hamulcowego

(@)

! Brudna lub uszkodzona
powierzchnia rolki pobierajgcej

Wyczys¢ i wygtadz powierzchnie
rolki

Nadmierne opory ruchu
tozyska rolki

Nasmaruj tozyska rolki

Ptytka wiodaca (patrz strzatka)
za daleko od rolki pobierajgcej

Zmniejsz dystans ptytki wiodacej do
rolki pobierajace;j

Siatka nie owija sie
wokot beli

\l’

Siatka zaklinowata sie w
mechanizmie (3)

Poluzuj docisk klocka hamulcowego

Siatka jest zbyt mocno napieta

max

/ min
i

p—1]

SfE

N
s

Zmien potozenie sprezyny
naciggowej

Duza rolka — mniejszy docisk siatki
Mata rolka — wiekszy docisk siatki

w dziataniu

Wigzanie siatkg zawodzi

Sitownik elektryczny nie dziata

Sprawdz potaczenia instalacji
elektrycznej

Pasek klinowy jest zbyt mocno
napiety

Poluzuj pasek klinowy

Przestrzen pomiedzy
mechanizmem nozowym jest
zapchana

Usun zator
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15.

DEMONTAZ | KASACJA

Zuzytg maszyne utylizowac¢ zgodnie z zasadami ochrony srodowiska naturalnego.

W tym celu nalezy:

- zuzyty olej z przektadni przekazac¢ do utylizacji,
- rozmontowaé¢ maszyne,

- metalowe elementy maszyny przekazac na ztomowisko.

Podczas demontazu przestrzegaé ogélnych warunkéw bezpieczenstwa dotyczacych prac
warsztatowych. W szczegdélnosci zwrdci¢é uwage na zabezpieczenie ciezkich elementow, ktore

mogaq sie obrdci¢, przemiesci¢ lub upasc.

16.
16.1.

INFORMACJE DODATKOWE

Momenty dokrecenia potaczen srubowych.

Wszelkie potgczenia srubowe nalezy dokreca¢ zgodnie z ponizszg tabelg, o ile nie zostaty
podane inne wartosci momentéw dokrecenia. W tej maszynie sruby o klasie wytrzymatosci 8.8

sg standardem jako minimum jakosciowe zastosowanych Srub.

Uwaga

Sruby i nakretki
samoabezpieczaja
ce muszg mieé
podwyzszone
wartosci o 10%

Gwint Momenty dokrecenia dla rodzajow materiatow wg. | Klucz [mm]
DIN ISO 898 (na sucho albo z olejem) wyrazone w Nm
8.8 10.9 12.9
M3 1.9 1.8 2.1 6
M4 2.9 4.1 4.9 8
M5 5.7 8.1 9.7 9
M6 9.9 14 17 10
M8 24 34 41 14
M10 48 68 81 17
M12 85 120 145 19
M14 135 190 225 22
M16 210 290 350 24
M18 290 400 480 27
M20 400 570 680 30
M22 550 770 920 32
M24 700 980 1180 36
M27 1050 1460 1750 41
M30 1410 1980 2350 46
M33 1910 2700 3200 50
M36 2450 3450 4150 55
M39 3200 4500 5400 60
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17. OWIJARKA BEL

WYPOSAZENIE STANDARDOWE

e Uktad tylnego oswietlenia

Zawor elektryczny, sterowanie
proporcjonalne

4 rolki boczne prowadzgce bele
Hydrauliczne ramie zatadowcze
Dwa podajniki folii 750 mm

Dwa mechanizmy obcinania folii
Zawér konwersyjny JD (dla
zamknietego ukfadu
hydraulicznego)

e Stawiacz bel

\
\

v

17.1. Kalkomanie na owijarce

' ' Niniejszy symbol wskazuje na koniecznos¢ zatrzymania silnika,
odtaczenia zasilania, wyciggniecia kluczyka ze stacyjki oraz

zapoznania sie z instrukcjami przed podniesieniem pokrywy.

Niniejszy symbol informuje, ze nalezy trzymac sie z dala od strefy

zagrozen.

Niniejszy symbol informuje, ze nalezy trzymac¢ sie z dala od krawedzi

lA \E} tngcych.

f Ostrzezenie. Nie pozostawa¢ w obszarze roboczym podczas pracy maszyny.
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17.2. Krotki opis funkcji maszyny
Kiedy owijarka znajduje sie w trybie gotowosci, na ekranie wyswietlany jest komunikat: READY TO
LOAD THE BALE (GOTOWA DO ZAr ADUNKU BELI):

Kiedy zakonczony zostanie proces formowania

EXIT MENUl SET
i owijania siatkg beli w prasie, sterownik
e

DY TO
BALE
g

MENU
a

otwiera tylng pokrywe.

Bela wytacza sie na ramie zatadowcze 7

owijarki i aktywuje czujnik obecnosci beli. Y 4% %
C

Rozpoczyna sie etap zatadunku beli na v

pochylony do przodu stét owijarki.
Tylna pokrywa prasy zamyka sie, ramie zatadowcze powraca do dolnego potozenia, a stot
ustawia sie w pozycji poziome;.

Ramiona owijarki zaczynajg powoli obracac sie, wykonujgc w przyblizeniu jeden obrét.

Gdy folia jest juz wstepnie nawinieta na bele, na chwile otwierajg sie mechanizmy obcinania
folii uwalniajgc jej konce.

Po okoto trzech obrotach powtarzane jest zwolnienie folii (3= warto$¢ domysina, ktéra moze
zostac zmieniona).

Ramiona owijarki wykonujg zaprogramowang liczbe obrotéw i zwalniajg predkosé. Po ostatnim
obrocie, ramiona zatrzymuja.

Mechanizmy obcinania folii otwierajg sie, ramiona owijarki obracajg sie do potozenia ciecia,
nastepnie mechanizmy zamykaja sie, obcinaja folie i przytrzymuja jej koncowki.

Ramiona owijarki obracajg sie nieznacznie, aby naciggnac folie.

Na wyswietlaczu pojawia sie teraz komunikat: READY TO OFFLOAD THE BALE (GOTOWA
DO ROZLADUNKU BELI).

Jesli maszyna znajduje sie w odpowiednim miejscu, nalezy wiaczy¢ przetgcznik AUTO. Stot
pochyli sie w tyt, bela stoczy sie z niego, a nastepnie przechyli sie catkowicie w przéd do
pozycji tadowania, oczekujgc na kolejng bele. Na wyswietlaczu pojawia sie teraz komunikat:
READY TO LOAD THE BALE (GOTOWA DO ZArADUNKU BELI).

Program moze dokona¢ automatycznego roztadunku beli, kiedy tylko jej owijanie
zostanie zakonczone. Funkcja ta w wigkszosci przypadkow nie jest zalecana i

mozna jg stosowaé wytgcznie w miejscach, w ktérych nie ma osoéb trzecich i jesli

automatyczne roztadowanie beli moze zosta¢ wykonane bez jakiegokolwiek zagrozenia dla oséb i

materiatow.
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17.3. Otwieranie blokady bezpieczenstwa
Program owijarki wyposazony jest w szereg zabezpieczen, ktérych celem jest unikanie uszkodzen
owijarki réwniez w trybie recznym, jesli istnieje niebezpieczenstwo kolizji miedzy ruchomymi
czesciami maszyny.

Sity zewnetrzne (lub maty wewnetrzny wyciek

oleju na zawdr) moga spowodowac sytuacje, w

(4 meNul| SET
ktérych jeden element roboczy wysunie sie op ] )
nieznacznie poza normalne potozenie wykrywane . LOES

przez czujnik. W takich sytuacjach powrét do
normalnego potozenia moze okazac sie trudny.

Przykiad takiej sytuacji to ramie zatadowcze,

ktére nie jest w petni opuszczone, a ramie owijajgce
nie znajduje sie w potozeniu ciecia. Jesli operator ma zamiar przesung¢ ramiona owijajace do ich
potozenia pojawia sie komunikat o btedzie: LOAD ARM NOT DOWN (RAMIE ZALADOWCZE NIE
JEST OPUSZCZONE). Jesli operator chce z kolei opusci¢ ramie zatadowcze, pojawia sie
komunikat: WRAP ARMS NOT IN POSITION (RAMIONA OWIJAJACE NIE ZNAJDUJA SIE W
SWYM POLOZENIU).
Aby wyjs¢ z podobnej ,putapki bezpieczenstwa” nalezy naciska¢ przycisk
opatrzony symbolem ZOtWIA (jak na ilustraciji) przez 10 sekund. Na wyswietlaczu
pojawi sie  komunikat #SAFETY POS. UNLOCKED (POLOZENIE
BEZPIECZENSTWA ODBLOKOWANE). Teraz mozliwe jest reczne przesuniecie
kazdej funkcji owijarki przy ograniczonej predkosci, i tym samym powrdt np. do potozenia
zatadunkowego.

Uwaga! Dozwolone jest otwarcie w ten sposob ,putapki bezpieczenstwa” wylacznie
wowczas, gdy operator ma niczym nieograniczony widok na czesci maszyny i moze

zapewnic, ze zamierzony ruch jej elementow nie spowoduje zadnych uszkodzen.

Poprzez ustawienie przetgcznika nr 6 w potozeniu STOP, wszystkie funkcje kontrolne
bezpieczenstwa w programie zostajg ponownie uruchomione. Funkcje kontrolne bezpieczenstwa

aktywuja sie rowniez automatycznie po nacisnieciu przycisku AUTOSTART.
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18. Potaczenia z traktorem

18.1. Elektryczne pofaczenia z traktorem

Przewdd zasilania 12V jest montowany fabrycznie wraz z okragta tréjbiegunowym ztgczem,
zgodnie z ISO 1724.

Zalecane jest potgczenie bezposrednio z akumulatorem, przy zastosowaniu przewodéw o
przekroju 4 mm®. Odpowiednie zlgcze i przewdd z bezpiecznikiem 16A dostarczane sg wraz z
owijarkg. Jesli ztagcze zostaje zdemontowane, wéwczas prosze pamietac, ze przewdd oznaczony

symbolem 2 jest dodatni, zas przewdd oznaczony symbolem 1 jest ujemny.

MONITOR __1 2 mgter Jﬁ. ' 9
]%}]ECHMA

Kwadratowe ztgcze A nalezy do owijarki i winno zosta¢ zamocowane w tylnej czesci traktora.

Ztgcze monitora B nalezy do ukfadu sterowania, zas C to wyzej wspomniane ztgcze zasilania dla
zrodta 12V (16A).

Zamontowa¢ wspornik  skrzynki

uktadu sterowania w odpowiednim miejscu = @
L) ® START

w kabinie traktora i wsung¢ skrzynke
sterowania tak by w sposéb pewny zostata g o, A PSP

ona umocowana W Sswym potozeniu.

N

Nalezy unika¢ wszelkich sytuacji, w ktérych

skrzynka  sterowania  bedzie luzem 1 AU

znajdowata sie w kabinie, poniewaz moze
ona zostac¢ tatwo uszkodzona, co utrudni 7 8 1 2 3 4 5
jej uzytkowanie.

18.2. Pofaczenia elektryczne opcjonalnych swiatet tylnych

Prasoowijarka wyposazona jest w tylne swiatta drogowe. Podtaczenie przewodu do
& siedmiobiegunowego ztgcza zgodne musi by¢ z normg I1SO.

18.3. Hydrauliczne pofaczenie z traktorem

Przewdd swobodnego powrotu ma rozmiar 34" i zakonczony jest zehskg koncowke. Powinien
zosta¢ podtgczony do odpowiedniego przytgcza w ciggniku zapewniajgcego swobodny powr6t
oleju z maszyny. Jezeli ciggnik nie zostat wyposazony w przytgcze swobodnego powrotu, mozna
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go podtagczy¢ do standardowego ztgcza dwukierunkowego dziatania, upewniajgc sie wczesniej, ze
cisnienie w przytaczu powrotnym jest mniejsze niz 5 Bar. Wystgpienie cisnienia w przytgczu
powrotnym moze by¢ spowodowane przestawieniem sie dzwigni zmiany kierunku przeptywu oleju
ze skrajnego potozenia.

Cisnienie dla owijarki zapewnia inny przewdd hydrauliczny o wymiarze 34" z koncéwkg meska 12”.
Wymagane cisnienie wynosi 150 baréw. Zalecany przeptyw winien miesci¢ sie w granicach 25-50
I/min. Wysoki przeptyw oleju nie przyspieszy pracy ukfadu, powodujgc jedynie wieksze
wytwarzanie ciepfa.

Maszyna wyposazona jest w szybkoztgcza hydrauliczne, spetniajgce wymagania normy 1ISO 5675.
Prosze upewni¢ sie, ze bedg one odpowiednie dla stosowanego przez Panstwa traktora.

Czesto zdarza sie, ze szybkoztgcza hydrauliczne réznych
traktorow nie pasujg do siebie w 100%, cho¢ sg one tych
samych wymiaréw nominalnych i mechanicznie sg do
siebie dopasowane. Ich sprezynowe stozki mogg nie
otwierac sie w petni, a w szczegolnosci linia zwrotna moze
sie nagle zamykac¢ ze wzgledu na zwiekszony przeptyw

oleju.

18.3.1.  Traktory typu JD

W przypadku traktorow wyposazonych w ukfady hydrauliczne
wykrywajgce obcigzenie (np. nowsza seria traktorow JD,
wyposazonych w dzwignie z symbolem krolika i z6twia na
wyjsciu oleju) wystarcza ograniczy¢ przeptyw oleju do owijarki
do ok. 20 I/min poprzez regulator przeptywu traktora i

pozostawi¢ zawér A w potozeniu otwartym.

Jesli owijarka bel ma zosta¢ podtgczona do traktora,
ktéry wymaga zamknietego uktadu hydraulicznego (np. stare

traktory JD), wéwczas nalezy zamkng¢ zawér A na gtdwnym

bloku zawordow owijarki (patrz llustracja 4 ponizej).
Prosze pamietaé, ze w przypadku traktorow z otwartym uktadem hydraulicznym dzwignia zaworu

winna znajdowac sie w potozeniu 1. Prosze skonsultowac sie z Panstwa sprzedawcg traktorow.

zamkniéty dahe
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19. Uktiad sterowania

19.1. Instrukcje bezpieczenstwa

N Poniewaz maszyna wyposazona jest w elektroniczny uktad sterowania, wazne jest, aby
uzytkownik zapoznat sie z funkcjonowaniem maszyny, co pozwoli na uniknigecie zagrozen,
implikowanych przez automatyczny tryb dziatania szeregu funkcji maszyny. Nalezy zawsze
pamietac, ze pewne funkcje moga zosta¢ uruchomione w sposéb nieoczekiwany w trakcie pracy

traktoral

&N Podczas dziatania maszyny oraz jej regulacji i konserwacji nie nalezy dopuszczaé¢ do niej
dzieci ani 0os6b trzecich.

19.2. Ogolna struktura ukfadu sterowania

Uktad sterowania obejmuje nastepujgce elementy:

e Skrzynka sterowania w kabinie traktora

e Komputer z kartg przekaznikowag na owijarce

e Czujniki umieszczone w ré6znych miejscach owijarki i prasy

e Blok proporcjonalnego zaworu hydraulicznego na owijarce

Uktad przedstawiony zostat na schematach elektrycznych i hydraulicznych.

S@ES
T‘ V. No o’ o’ f
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20. Przygotowanie do eksploatacji

20.1. Przebieg probny przy pustej maszynie

Zaleca sie zawsze wykonanie prébnego przebiegu maszyny, co pozwoli na sprawdzenie
czy wszystkie funkcje dziatajg w pozgdany sposéb. Przed przystgpieniem do préb, nalezy sie
upewni¢, ze uktad hydrauliczny traktora zostat prawidtowo podtaczony oraz ze ztgcza hydrauliczne
miedzy owijarkg a traktorem znajdujg sie w prawidtowym potozeniu. Aby wykona¢ prébny przebieg
nalezy podtgczy¢ owijarke do traktora, ktory ma by¢ uzywany w polu.

& Nalezy sie upewni¢, ze nikt nie przebywa w strefie niebezpieczenstwa.

e Po wigczeniu zasilania na wyswietlaczu pojawi sie tekst ELHO ver.xxxx, a nastepnie maszyna
przechodzi w stan oczekiwania, a na wyswietlaczu pojawia sie co nastepuje:
WRAP CYCLE (CYKL OWIJANIA) 0-20
BALES (BELE): 1 xxx

e Uruchomic¢ traktor, wyregulowac obroty silnika traktora do wartosci, ktéra ma by¢ stosowana w
trakcie pracy (normalnie jest to 540 WOM), podtgczy¢ uktad hydrauliczny.

Przeprowadzi¢ prébe dziatania mechanizméw obcinania folii (przetacznik 1 na ilustracji).Powinny

sie swobodnie porusza¢ w obu kierunkach. Przesung¢ ramie zatadowcze (przetgcznik 3 na

ilustracji) w dét.

Przesung¢ stét (przetgcznik 4 na ilustracji) do potozenia poziomego. Wskaznik stotu (tzn. linia po

numerze zwoju) przesunie sie réwniez do potozenia poziomego.

e Nacisng¢ przetgcznik ramienia nawijania folii (numer 2 na ilustracji) i przytrzymaé go przez 5-
10 obrotéw. Podczas tego czasy sterownik wykryje korelacje miedzy predkoscig ramienia
nawijania folii a modulacjami napiecia zasilania zaworu proporcjonalnego. Po zwolnieniu
przetgcznika ramie nawijania folii zatrzyma sie prostopadle do ramy.

e Wiaczy¢ przetgcznik stotu (numer 4), aby przechyli¢ stét w przdd. Na wyswietlaczu pojawi sie
komunikat READY TO LOAD THE BALE (GOTOWA DO ZALADUNKU BELI).
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20.2. Zaktadanie folii

LELLLLLEL | Ll

LI LLLLLELEE)

Otworzy¢ gtowice podajnika w sposob Zwolni¢ gatke i wypchnac¢ gérny trzpien
przedstawiony na ilustracji i w sposéb obrotowy
pewny umocowac jg przy uzyciu haka.

Ustawi¢ rolke folii w taki sposob, aby Zwolnic gatke i wepchng¢ silnie trzpien
rozwijata sie ona od strony wewnetrznej obrotowy, aby gata ponownie zaskoczyta
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Przytrzyma¢ gtowice podajnika, kiedy | Wyciggna¢ koncéwke folii
zwolniony  zostanie  hak.  Prosze
pamieta¢ o zwolnieniu haka!

e : Fd

Folia przebiega miedzy rolkami naprezajgcymi, zgodnie z powyzszg ilustracja, zas wolna
koncéwka folii zostaje zatozona na bele
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20.3. Eksploatacja owijarki bel

& Upewnic sie, ze nikt nie przebywa w strefie zagrozenia.

&Jeéli od momentu ostatniego nawijania folii nastgpity przerwy zasilania, wowczas zaleca sie

uruchomienie  ramienia  nawijania  przy
przetgczniku 2 znajdujgcym sie w potozeniu
dolnym i przytrzymanie go w tej pozycji przez
4-8 obrotéw. W tym czasie komputer dokona
kalibracji zaworu proporcjonalnego.

Poniewaz dziatanie owijarki jest w
petni automatyczne, jak opisano to w
Punkcie 5, operator winien ograniczy¢ sie do
przygotowania dobrej jakosci beli dla owijarki.

Uktad sterowania maszyny wykona pozostate zadania.

Ponizej przedstawiono kilka uzytecznych wskazéwek:

DEE
CEED

S

& Jest rzecza zasadniczej wagi, by siatka zostata nawinieta na bele przed otwarciem

komory w prasie.

& Jesli w sekwencji konfiguracyjnej programu na pytanie WAIT FOR START SIGNAL
BEFORE TIP (CZEKAC NA SYGNAL STARTU PRZED PRZECHYLENIEM) pada odpowiedz NO
(NIE), wéwczas bela zostanie automatycznie roztadowana kiedy tylko folia zostanie odcieta.

Niniejsza opcja winna by¢ stosowana wytgcznie na ptaskim gruncie i w miejscach, w ktorych jej

zastosowanie nie implikuje zadnych zagrozen!

W razie koniecznosci

traktora,

opuszczenia kabiny

celem wymiany folii, nalezy

wytgczy¢ silnik traktora i wyja¢ kluczyk ze
stacyjki! Nalezy pamieta¢ o aktywacji odciecia
bezpieczenstwa! Niniejsza owijarka jest
urzadzeniem automatycznym, posiadajgcym
gwattownie poruszajgce sie elementy ruchome,
a kazdy nieprzewidziany ruch moze by¢

niezwykle niebezpieczny!

& Nalezy regularnie czysci¢ ramie zatadowcze z resztek trawy (np. kiedy wymieniana jest

folia). W szczegdlnosci czysci¢ nalezy pokrywe czujnika.
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20.4. tadowanie bez nawijania folii na bele
Jesli ilos¢ zwojow zostaje ustawiony na 0, wéwczas bele sg po prostu tadowane przez
owijarke, bez nawijania na nie folii. Owijarka moze by¢ w takich sytuacjach stosowana celem

grupowania beli, dla utatwienia ich odbioru.

20.5. Przerwane cykle
Cykl, ktory zostat przerwany moze zosta¢ w dowolnym momencie wznowiony poprzez
polecenie AUTOSTART. System zapamietuje ostatni krok sekwencji cyklu, nawet jesli cykl jest

potgczeniem funkcji obstugiwanych automatycznie i recznie.

20.6. Przygotowanie do transportu drogowego
Aby przygotowac owijarke do transportu drogowego nalezy wykonac¢ ponizsze czynno$ci:

e Dla transportu po drogach publicznych nalezy zapozna¢ sie z lokalnymi przepisami ruchu
drogowego. W szczegdlnosci zaleca sie sprawdzi¢ dziatanie tylnych swiatet przed wjazdem na
drogi publiczne.

e Nalezy zachowa¢ umiarkowang predkos$c¢, zwtaszcza na nieréwnych drogach. Nalezy unikac
transportu drogowego z rolkami folii zamocowanymi na podajnikach. Na czas transportu, folie
nalezy umiesci¢ w dodatkowych zasobnikach folii na bfotnikach maszyny.
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21. Regulacje

Przy owijaniu bel na kiszonke paszowg konieczne jest, by folia byta naktadana na bele z
wymaganym wstepnym naprezeniem oraz prawidtowym zachodzeniem. Nalezy w zwigzku z tym
zapozna¢ sie z funkcjg, regulacjami i czynnosciami konserwacyjnymi podajnikéw folii oraz

sposobem zapewniania wtasciwej ilosci folii na beli.

21.1. Liczba zwojow
Aby ustawi¢ wymagang liczbe zwojéw, nalezy podtgczy¢ zasilanie uktadu.

Nacisng¢ przycisk SET (USTAWIENIA)

do momentu gdy zacznie migac pierwsza

2 SET

IS OS50
QOES
zacznie migac druga cyfra (4 w 24). - P |-"-4 e e

b v 009994

cyfra (2 w 24) wyswietlacza. Po
ponownym nacisnieciu przycisku SET

Aby zwiekszy¢ migajaca liczbe nalezy

nacisng¢é |MENU-.

o . Q8FHA
Aby zmniejszy¢ migajacg liczbe nalezy _
QeES

S RS -

nacisng¢ tMENU+.

(L)

XXXXXXX

Nacisngé «—EXIT (WYJSCIE), aby
zapisa¢ wybrang wartos¢, po czym
zacznie  migac  BALE  COUNTER _ CB8EA
(LICZNIK BEL). Jesli nie maja zosta¢ QOEES
wprowadzone zmiany, nalezy dwukrotnie S S IO
nacisng¢é —EXIT, po czym wyswietlacz Y b 9 4 D Y Y %
przestanie miga¢. Dokonana zostata Y s

pierwsza zmiana w programie.
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21.2. 0Ogolne ustawienia nawijania
Dla celéw owijania bel na potrzeby kiszonki paszowej, jest rzecza zasadniczej
wagi, aby folia byta naktadana na bele z wymaganym wstepnym naprezeniem
oraz prawidtowym zachodzeniem. Nalezy w zwigzku z tym zapoznac sie z funkcja,
regulacjami i czynnosciami konserwacyjnymi podajnikow folii oraz sposobem

zapewniania wtasciwej ilosci folii na beli.

21.2.1. Podajnik folii

Rolka folii plastikowej zostaje zamocowana zgodnie ze schematem na podajniku oraz ilustracja.
Nalezy sie upewni¢, ze zewnetrzna (lepka) strona folii zwrécona jest w kierunku beli. Urzgdzenie

jest przystosowane do pracy z folig o szeroko$ci 750 mm.

Szybka kontrola wstepnego naprezenia

Zazwyczaj folia 750 mm zmniejsza swag
szerokos¢ do ok. 600 mm, przy wartosci
naprezenia wynoszacej 70%.

21.2.2. Doktadna kontrola wstepnego naprezenia

Kiedy bela jest w potowie owinieta, nalezy wykonac¢ flamastrem linie o

dtugosci 10 cm w s$rodku rolki folii zamocowanej w podajniku. Powoli rozpocza¢ owijanie i owijaé
bele do momentu gdy folia z linig zostanie natozona na bele. Przerwa¢ owijanie i odmierzy¢
biezgcg dtugos¢ linii. W wyniku rozciggniecia o 70% powinna ona wynosi¢ 17+1 cm. Jesli
rozciggniecie nie jest prawidtowe nalezy wyczysci¢ aluminiowe rolki podajnika i sprawdzi¢ czy sie

swobodnie obracaja.

21.3. Zachodzenie folii
Aby zapewni¢ rébwne zachodzenie
folii nalezy wyregulowaé
wysoko$¢ podajnika, by $rodek
folii w podajniku znajdowat sie
mozliwie najblizej $rodka beli
spoczywajgcej na stole.
Urzadzenie jest ustawiane
fabrycznie do pracy z folig o

szerokosci 750 mm oraz z

zachodzeniem Zwojow
wynoszgcym ok. 27 cm. Jest to

ustawienie stosowane zazwyczaj dla 2+2 warstw folii na beli.
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21.4. Inne zmiany w programie

W  Punkcie 9.1 opisano spos6b dokonania
zmiany liczby owinie¢. Ta sama zasada
stosowana jest dla wszelkich pozostatych zmian
wprowadzanych w programie.

Schemat przeptywowy programu przedstawia
zasady jego dziatania.

Wieksza wersja

schematu (gdzie mozliwe jest rowniez
odczytanie tekstu) zatgczona jest w dalszej

czesci instrukcji.

Pozycja wyjsciowa programu to A, w
gornej lewej czesci. Mozna porusza¢ sie w
obrebie zastosowanie
przyciskow |[MENU- i TMENU+. Aby poruszaé
sie poziomo w prawo nalezy nacisng¢ przycisk
SET— (np. przyktad jak w B).

Aby dokona¢ zmiany, nalezy przycisng¢ i

programu  poprzez

przytrzymaé SET— do momentu gdy odnosna
pozycja zacznie migac¢, doktadnie jak opisano to
w Punkcie 9.1. Biezaca warto§¢ moze zostac
zmieniona przyciskami |[MENU- i tMENU+.
Przycisk «—EXIT stosowany jest celem zapisania
wprowadzonej zmiany.

Prosze bez obaw poruszaé sie w obrebie catego
programu. W razie niepewnos$ci mozliwy jest
zawsze powr6t do pozycji wyjsciowej poprzez
nacisniecie przycisku «EXIT. Prosze poswiecic¢

kilka godzin przed sezonem na zapoznanie si¢ z

SiPZ'm w

lMENU-

1MENU+

b
CREE
- I o

© @ v 2
O RN _“

© @ 9

PROGRAM

programem i uktadem sterowania. Takie ¢wiczenia bez stresu pozwolg unikngé niepotrzebnych

napie¢ w czasie pracowitego sezonu i stanowig dobrg inwestycje czasu.

21.4.1. Zmiana jezyka

Program dostepny jest w kilku jezykach. Aby zmieni¢ jezyk nalezy pieciokrotnie nacisng¢ przycisk

IMENU-, co pozwoli dotrze¢ do ekranu umozliwiajgcego zmiane jezyka. Przycisngé SET— do

momentu gdy zacznie miga¢ aktualnie stosowany jezyk. Wybra¢ pozadany jezyk za pomocag

przyciskow |MENU- lub tMENU+. Przycisk «—EXIT stosowany jest celem zapisania wprowadzone;j

zmiany.
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21.4.2. Zmiana czasu otwierania noza folii celem jej uwolnienia

Nalezy siedmiokrotnie nacisng¢ przycisk |MENU-, co spowoduje wyswietlenie informacji SETUP,
PRESS SET— TO ENTER (KONFIGURACJA, NACISNAC SET— ABY WEJSC) na ekranie.
Nastepnie nacisng¢ SET—, co spowoduje wyswietlenie ekranu FILM-RELEASE DURATION
(OPEN) : 0.7 (FOLIA-CZAS TRWANIA OTWARCIA). Jak w przypadku wiekszosci ekranéw 0.7
oznacza tu mierzony w sekundach czas trwania funkcji. Nacisng¢ SET— oraz _ zanim symbol 0.7
zacznie migac¢. Ponownie nacisng¢ SET—, po czym zacznie miga¢ symbol 0. Po ponownym
nacisnieciu SET—, zacznie miga¢ symbol 7, a wartos¢ bedzie mogta zosta¢ zmieniona poprzez
przycisk |MENU- lub tMENU+. Przycisk <EXIT stosowany jest celem zapisania wprowadzone;j
zmiany. Dtugie nacisniecie przycisku <—EXIT spowoduje powr6t do potozenia wyjsciowego.

Ta sama zasada odnosi sie do wszystkich zmian dokonywanych w programie. W oddzielnych

listach zostaty opisane odmienne ekrany.
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22. Czynnosci konserwacyjne

22.1. Ogolne instrukcje dotyczace czynnosci konserwacyjnych

A Ostrzezenie! Przed przystgpieniem do jakichkolwiek regulacji, czynnosci konserwacyjnych
lub smarowania dotyczacych maszyny, nalezy zatrzymac silnik, wyjg¢ kluczyk ze stacyiki i
zaciggnag¢ hamulec postojowy!

Nalezy regularnie kontrolowa¢ wszystkie sruby i nakretki oraz w razie potrzeby je dokrecac.
Momenty obrotowe stosowane przy dokrecaniu (w Nm) przedstawione zostaty w ponizszym

wykazie, o ile nie sg one specjalnie wskazane.

Sruba rozmiaru M Sruba klasy 8.8 Sruba klasy 10.9
6(mm) 11(Nm) 17(Nm)

8 28 40

10 55 80

12 95 140
16 235 350
20 475 675
24 825 1170

22.2. Smarowanie
Punkty smarowania oraz czestotliwos¢ smarowania wskazane zostaly w zatgczonym planie

smarowania.

22.3. tancuchy napedowe
Owijarka wyposazona jest w dwa tancuchy napedowe, ktére muszg by¢é sprawdzane i w razie
potrzeby naprezane.
1. Gtowny tancuch napedowy stotu, Nr 7 na llustracji. Aby naprezy¢ niniejszy fancuch
napedowy, nalezy poluzowac sruby 4 i silnie docisngé napinacz do tancucha. Dokrecic¢
ponownie $ruby 4.

2. Pomocniczy tancuch napedowy 6 na ilustracji jest naprezany poprzez poluzowanie sruby 3

i regulacje sruby naprezajgcej 8. Dokreci¢ ponownie $rube 3.

Strona 53



Instrukcja obstugi PRASOOWIJARKA master

22.4. tozyska ramienia owijajagcego

W przypadku wystgpienia luzu gtéwnego tozyska
ramienia owijajgcego, uklad tozyska moze zostac
wyregulowany w ten sam sposob, w jaki reguluje sie
generalnie tozyska stozkowe. Prosze sie upewni¢, ze
nakretka naprezajgca (wskazana strzalkg) jest
prawidtowo zablokowana po dokonaniu regulacji.

22.5. Uktad hydrauliczny
W przypadku owijarek bel wyposazonych w zawory

sterowane elektrycznie, jest rzeczg szczeg6inej wagi,

by utrzymacé czystos¢ oleju hydraulicznego. W zwigzku z tym automatyczna owijarka bel
wyposazona jest w filtr oleju w linii ciSnieniowej. Filtr ten ma za zadanie chroni¢ zawér przed
zanieczyszczeniami przedostajgcymi sie do uktadu poprzez szybkoztgcza pomiedzy traktorem a
owijarkg. Filtr ten nie moze zastgpi¢ normalnego filtra oleju traktora. Olej hydrauliczny traktora
oraz filtr oleju hydraulicznego traktora winny by¢é wymieniane z czestotliwoscig wskazang przez
producenta traktora. Filtr oleju hydraulicznego traktora to zazwyczaj filtr niskociSnieniowy,
znacznie tanszy niz filtr wysokocisnieniowy owijarki bel.

Filtr jest wyposazony we wskaznik zanieczyszczenia, wskazany jako A na ilustracji. Nalezy
regularnie sprawdzac¢ czy wskaznik zabrudzenia jest zielony, zwtaszcza w przypadku pogorszenia
sie ogolnych parametréw operacyjnych owijarki oraz w sytuacjach gdy olej nadmiernie sie

nagrzewa.

& Nalezy bezzwiocznie
wymieni¢ filtr, jesli wskaznik
zabrudzenia zaczyna wskazywaé

kolor czerwony!
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22.5.1. Zawor nadmiarowy cisnieniowy

Gtowny zawo6r nadmiarowy wskazany na ilustracji jako A
znajduje sie z tytlu gtbwnego bloku zaworowego.
Prawidtowe ustawienie zaworu nadmiarowego to 150

baréw.

22.5.2. Zawor proporcjonalny

Wktad zaworu proporcjonalnego P umieszczony jest
przeciwlegle wobec wyjs¢ bloku zaworowego. Jesli zawor

ten jest zanieczyszczony, nie jest on wstanie prawidtowo

regulowa¢ predkosci owijarki. Bedzie to powodowato

nierbwnomierne obroty ramion owijajgcych w
potaczeniu ze  skrzypigcym  odgtosem
dobywajacym sie z bloku zaworowego.

Jesli operator nie jest zaznajomiony z
hydraulikg, wéwczas czyszczenie zaworu
proporcjonalnego winno zosta¢ zlecone

specjaliscie.
22.6. Ukftad sterowania

22.6.1. Skrzynka sterowania w
kabinie

Skrzynka sterowania winna znajdowac sie na

dostarczonym  wsporniku  montazowym.
Podczas odtgczania prasoowijarki od traktora, nalezy w szczegdlnosci pamietaé o
przechowywaniu skrzynki sterowania w suchym i bezpiecznym miejscu. Diugotrwate oddziatywanie

wody i wysokiej wilgotnosci moze doprowadzic¢

do uszkodzenia skrzynki sterowania.

Nalezy chroni¢ skrzynke sterowania przed
upadkiem na podfoze lub podtoge kabiny, jako
ze silne wstrzasy mogg przerwac potgczenia
wewnetrznych obwodéw drukowanych.

Skrzynka sterowania wyposazona jest w

bezpiecznik 500 mA.
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22.6.2. Giéwne urzadzenie sterujace

Gtowne urzadzenie sterujgce maszyny jest wyposazone w bezpiecznik 10A dla funkcji
przekaznikowych, bezpiecznik 1A regulatora oraz bezpiecznik 5A karty macierzystej. Nie mogg

by¢ on zastepowane bezpiecznikami o wigkszej wartosci znamionowej.

@-immgg’mugf T Mother &
o c Yo Al card 2
‘ SARIERRSS
® e e 00005 pooooooooo
HHD“DEED[!DDDDDDD"—TF R 0000000000
oot anoooooon S |
o u:a"\‘

Relay card — karta przekaznikowa

Mother card — karta macierzysta

Jesli préba dziatania funkcji wskazuje na usterki przekaznika, wéwczas konieczna jest wymiana
catej karty przekaznikowej A. Celem wymiany wadliwej karty przekaznikowej nalezy odtgczy¢
oprawki B poprzez ich podniesienie, odkreci¢ 5 srub oraz delikatnie i pionowo podnies¢ karte.
Podczas instalacji nowej karty, nalezy umiesci¢ jg w tym samym potozeniu, aby wtyki pod kartg
znalazty sie w swych otworach.

22.7. Przewody

Prosze sie upewnié, ze zadne przewody potgczeniowe nie sg uszkodzone oraz ze sg one
zainstalowane w sposo6b chroniacy je przed wciggnieciem przez elementy ruchome albo przez koto
traktora podczas pracy.

Ztgcza przewoddw muszg byc¢ czyste i suche.

Nalezy bezzwtocznie wymienia¢ uszkodzone przewody i ztgcza przewodow.
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22.7.1. Magnesy i czujniki
Magnesy i czujniki muszg by¢ chronione
przed  uszkodzeniami. Nalezy je
rozmieszcza¢ z powietrznymi odstepami
izolacyjnymi wynoszgcymi 5-15 mm. Dla
zapewnienia optymalnego
funkcjonowania gtowicy czujnika, winna
ona wychodzi¢ z oprawy instalacyjnej na
0k.10-20 mm.

Uwagal

Aby zmieni¢ potozenie zatrzymania =
ciecia folii dla ramion owijajgcych, czujnik potozenia obrotowego A moze by¢ przemieszczany w
owalnym otworze.

Czujnik B jest czujnikiem predkosci, ktéry emituje 12 impulséw / obr.

22.7.2. Komutator

Ponad gtownym tozyskiem ramienia
owijajagcego znajduje sie czterobiegunowe
obrotowe ztgcze elektryczne.

Zazwyczaj nie jest wymagana jego
konserwacja, lecz w razie wystgpienia
probleméw z potgczeniem, szczotki moga
zosta¢ zdemontowane i wyczyszczone poprzez
reczne  wyciggniecie ich w  Kkierunku
wskazanym strzatka.
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23. Okreslanie usterek

23.1. WysSwietlane komunikaty o btedach

Poprzez czujniki maszyna monitoruje stan kazdej poszczegdlnej czesci ruchomej. W razie gdyby
oczekiwana pozycja lub status czujnika czy urzadzenia nie odpowiadaly wymogom
bezpieczenstwa wskazanym w oprogramowaniu, wowczas system zatrzyma cykl pracy maszyny w
punkcie, w ktérym wystgpit btgd, lub w sytuacji w ktérej operator ma zamiar wykonac
niedozwolong lub niebezpieczng sytuacje. Na ekranie wyswietlony zostanie nastepnie komunikat o
zaistniatym bfedzie.

PRZYKLAD:

Bela zostata owinigta w trybie recznym. Operator zatrzymuje cykl owijania w momencie gdy ramie
owijania znajduje sie z dala od czujnika ramienia owijajgcego. Jesli nastepnie wydane zostaje
polecenie roztadowania beli, system poinformuje na wyswietlaczu, ze polecenie to nie jest
dozwolone, wyswietlajgc komunikat (RAMIE OWIJAJACE NIE ZNAJDUJE SIE W SWYM
POLOZENIU).

IN POSITION aﬁ
1, [

oT
M. . K@
ST ) ’

Aby przywréci¢ prawidtowy stan maszyny, operator musi podaé systemowi polecenie dotyczace
pozycji ramienia owijajacego, stosujac w tym celu PRZELACZNIK RECZNEGO USTAWIANIA
POLOZENIA (= przetgcznik nr 2 w pozycji dolnej), co sprawi, ze ramie owijajgce przejdzie do
potozenia spoczynkowego (potozenie roztadunkowe).

Podobnie, jesli wymagany jest reczny cykl nawijania folii, a stot nie jest ustawiony poziomo,

wéwczas system nie pozwoli na wykonanie tej operacji oraz przedstawi przyczyne na

wyswietlaczu.
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WYSWIETLANE KOMUNIKATY O BLEDACH

WYSWIETLANY KOMUNIKAT

OBJASNIENIE

BRAK POLACZENIA

Brak komunikacji miedzy monitorem a
urzadzeniem sterujgcym.

BRAK IMPULSOW FOLII!

Czujnik przerwania folii wykryt, ze folia zostata
przerwana lub rolka folii jest pusta.

1. Czujnik przerwania folii jest uszkodzony
2. Potgczenia kablowe czujnika sg uszkodzone

SPADEK NAPIECIA
DO: xx.x V

Obcigzenie generowane przez uktad hydrauliczny
spowodowato spadek napiecia akumulatora
ponizej dopuszczalnej granicy (11V)

1. Pradnica traktora moze by¢ uszkodzona

2. Obroty silnika traktora mogg by¢ zbyt niskie, co
nie pozwala na dotadowanie akumulatora

3. Zacisk przewodu akumulatora moze by¢
uszkodzony lub zanieczyszczony

Nalezy sprawdzi¢ zaciski, a nastepnie przejs¢ do
programu testéw urzadzen, celem sprawdzenia
napiecia akumulatora pod obcigzeniem i bez
obcigzenia

PRZEKROCZENIE MAKSYMALNEGO
DOZWOLONEGO CZASU
PRZECHYLENIA STOLU!

Wskazuje, ze funkcja hydrauliczna przechytu
stotu nie zostata uruchomiona poprzez polecenie
urzadzenia sterujgcego. Komunikat niniejszy
oznacza, ze odnosny czujnik nie otrzymat
oczekiwanego sygnatu w zaprogramowanym
czasie.

1. Zawor moze by¢ uszkodzony

2. Wyijscie przekaznika moze by¢ uszkodzone

3. Ztacze hydrauliczne mogto wypasc¢

4. Przewdd moze by¢ pekniety

5. Ztgcze hydrauliczne moze by¢ uszkodzone
Nalezy sprawdzi¢ czy sygnat wyjsciowy dostepny
jest na odnosnych koncéwkach przekaznika;
sprawdzi¢ ztgcze hydrauliczne

PRZEKROCZENIE MAKSYMALNEGO
DOZWOLONEGO CZASU RAMIENIA
LADUJACEGO!

Jak wyzej. W szczegdlnosci czujnik opuszczenia
ramienia tadujgcego pozostat czynny, poniewaz
ramie tadujace sie nie przemiescito. Przyczyna
jest zazwyczaj tymczasowa usterka zasilania
hydraulicznego z traktora.

BRAK IMPULSOW OBROTOWYCH!

1. Ramie owijajace sie nie obraca
2. Czujnik indukcyjny ramienia obrotowego (12
impulséw na obrot) nie dziata

RAMIE OWIJAJACE NIE ZNAJDUJE
SIE W SWYM POLOZENIU

Czujnik ciecia ramienia owijajgcego (=magnes)
nie jest aktywny

RAMIE LtADUJACE NIE ZNAJDUJE
SIE W SWYM POLOZENIU

Czujnik magnetyczny opuszczenia ramienia
tadujgcego nie jest aktywny

STOL NIE ZNAJDUJE SIE W
POZYCJI POZIOMEJ

Czujnik magnetyczny poziomej pozycji stotu nie
jest aktywny
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23.2. ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW POPRZEZ ZASTOSOWANIE
PROGRAMU TESTOW SPRZETOWYCH

Nacisng¢ przycisk MENU, znajdujacy sie pod wyswietlaczem, do momentu gdy na wyswietlaczu
pojawi sie komunikat HARDWARE TEST (TEST SPRZETOWY). Nastepnie nalezy nacisng¢
przycisk SET, aby uzyskac¢ dostep oraz ponownie nacisnaé przycisk MENU, do momentu gdy na

wyswietlaczu pojawi sie wymagany program testowy.

~ DEm

PRESS SET — NACISNAC SET, ABY UZYSKAC DOSTEP

PROGRAM TESTOW SPRZETOWYCH systemu jest dostepnym operatorowi programem
testowym, ktérego celem jest umozliwienie samodzielnego rozwigzywania probleméw. W
potaczeniu w komunikatami ekranowymi czyni on proces rozwigzywania probleméw mniej

skomplikowanym. Obejmuje on co nastepuje:

23.2.1. 'WBUDOWANY WOLTOMIERZ

Na biezgco monitorujgcy napiecie zasilania z akumulatora traktora. Woltomierz bedzie wyswietlat

jednoczes$nie:

Supply voltage — napiecie zasilania Napiecie zasilania w biezacym momencie
Last drop to — ostatni spadek do Napiecie zasilania w momencie ostatnhiego

uruchomienia hydrauliki

23.2.2.  STATUS CZUJNIKA

Niniejszy program umozliwia operatorowi sprawdzenie czy system odczytuje informacje z
poszczegdlnych czujnikow. Nieaktywny czujnik bedzie generowat wskazanie ,0”, podczas gdy
wskazanie czujnika aktywnego to ,1”. Tak wiec jesli jest to wymagane na potrzeby np. testéw
czujnika przechytu maszyny, wéwczas nalezy zastosowac przycisk MENU celem odnalezienia
ponizej wskazanego ekranu, a nastepnie przeprowadzi¢ operacje reczng lub aktywowac czujnik

magnesem. Zmiana stanu zostanie nastepnie wskazana jako przejscie od stanu 0 do stanu 1.
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TAILGATE — KLAPA TYLNA Czujnik klapy tylnej (Nr 1) jest
aktywny
BALE ON — BELA NA RAMIENIU tADUJACYM Czujnik beli na ramieniu tadujgcym

(Nr 2) jest nieaktywny

W ten sam spos6b mozliwe jest przeprowadzenie kontroli stanu wszystkich czujnikow.

23.3. NAZWA CZUJNIKA i FUNKCJE CZUJNIKA

ZAINSTALOWANY CZUJNIK KLAPY TYLNEJ: tak

Wskazuje czy tylna klapa belownicy jest zamknieta, aby mogt rozpoczac sie cykl owijania.
ZAINSTALOWANY CZUJNIK IMPULSOW ROLKI SIATKI: tak

Wskazuje czy prawidtowa ilos¢ siatki przechodzi przy prawidtowej i rownej predkosci przez rolke
prowadzaca siatki. W oparciu o informacje uzyskane z niniejszego czujnika, klapa tylna zostaje

otwarta celem wyrzucenia beli.

ZAINSTALOWANY CZUJNIK BELI ZNAJDUJACEJ SIE NA RAMIENIU LADUJACYM: tak
Wskazuje czy bela jest prawidtowo umieszczona na ramieniu tadujgcym. System wymaga statego

sygnatu z niniejszego czujnika, zanim bela zostanie podniesiona na stot.

ZAINSTALOWANY CZUJNIK OPUSZCZENIA RAMIENIA LADUJACEGO: tak
Po uzyskaniu tego sygnatu, system zaktada, ze bela znajduje sie na stole i powoduje obrét stotu
celem jego powrotu do potozenia poziomego, oraz powrét ramienia tadujgcego do potozenia

dolnego.

ZAINSTALOWANY CZUJNIK POZIOMEJ POZYCJI STOLU: tak

Zarzgdza prawidtowym potozeniem stotu dla potrzeb tadowania, roztadunku oraz cyklu owijania.

ZAINSTALOWANE CZUJNIKI PEKNIECIA FOLII: tak
Zatrzymuje cykl owijania jesli obydwie rolki folii sg puste lub jesli folia z obu belek sie przerywa.
Jesli pusta jest jedna rolka lub peka folia, cykl bedzie kontynuowany, lecz przy rachunku warstw
ograniczonym do jednej warstwy dla kazdego obrotu (zaktadajgc jedno ramie owijajgce).
Uwaga! Niniejszy czujnik jest fabrycznie dezaktywowany. Jego aktywacja opisana
zostata w Punkcie 9.4. oraz schemacie programu.
ZAINSTALOWANY CZUJNIK OBROTOW WIELOIMPULSOWYCH: tak

Monitoruje predkos¢ ramienia owijajgcego oraz okresla punkt redukcji predkosci i aktywacii

obcinaka w momencie rozpoczecia i zakonczenia cyklu.
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ZAINSTALOWANY CZUJNIK OBROTOW (1 IMPULS / OBR.: tak

Liczy wykonane warstwy folii oraz okresla potozenie spoczynku / postoju ramienia owijajgcego.

OSTRZEZENIE!

Wszystkie czujniki zainstalowane w maszynie winny by¢ w normalnych okolicznosciach wtgczone.
Funkcja wigczania i wytgczania czujnikbw ma wytgcznie na celu utatwienie zadania operatorowi w
przypadku awarii czujnika, poniewaz umozliwia ona przejecie recznej kontroli nad maszyng w
zakresie, w ktorym czujnik nie wykonuje swych zadan, pod warunkiem, ze zostat on wytgczony.
Sygnat wejsciowy czujnika ramienia tadujacego jest rowniez stosowany dla zasuwy

bezpieczenstwa ramienia owijajacego i nie powinien by¢ dezaktywowany.
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Zaiq’cznik 1
WYSWIETLACZ | FUNKCJE PANELU

WSTEPNY WYBOR OPIS
FUNKCJI

Przycisk pozwalajacy na przechodzenie w dét i w gére menu. Stosowany jest
on celem odszukania trybu pracy, do jakiego chce przejs¢ operator.
Stosowany jest on rowniez celem zwigkszenia wartosci, takich jak wymagana
liczba warstw folii, oraz innych parametrow maszyny, kiedy znajduje sie ona w
trybie SET (USTAWIENIA)

Przycisk pozwalajacy na przechodzenie w dét i w gére menu. Stosowany jest
on celem odszukania trybu pracy, do jakiego chce przejs¢ operator.
Stosowany jest on réwniez celem zmniejszenia wartosci, takich jak
wymagana liczba warstw folii, oraz innych parametréw maszyny, kiedy
znajduje sie ona w trybie SET (USTAWIENIA)

Przycisk SET (USTAWIENIA) stosowany jest celem przejscia do trybu
programowania oraz kasowania wartosci, np. licznikéw bel.

W trybie SET, stosowany jest celem wyjscia z trybu SET lub powrotu do
poprzedniego poziomu programowania

Stosowany jest celem kasowania wszystkich zapisanych warstw folii
natozonych na bele w trakcie cyklu

Aktywuje urzadzenie ciecia / przytrzymania folii dla operacji manualnych.

Reczne podniesienie ramienia tadujgcego. Aktywuje RAMIE £tADUJACE do
operacji recznych. Funkcja RAMIENIA LtADUJACEGO pozostanie aktywna,
kiedy witgczony jest przetgcznik funkcji recznej ,MAN".

Reczne opuszczenie ramienia tadujgcego. Aktywuje RAMIE LtADUJACE do
operacji recznych. Funkcja RAMIENIA LtADUJACEGO pozostanie aktywna,
kiedy wtaczony jest przetacznik funkcji recznej ,MAN”. W potaczeniu z
przyciskiem z przyciskiem zmiany potozenia, aktywowany zostanie stan
spoczynku ramion owijajacych.

Manualne sterowanie ramienia owijajgcego. Predkos¢ bedzie poczagtkowo
niska, a nastepnie wzrosnie do ok. 16 obr./min. Po zakonczeniu owijania
recznego, predkos¢ ponownie sie zmniejszy, po czym ramie owijajgce sie
zatrzyma. Owijanie folii bedzie trwato dopdki aktywny bedzie cykl
MANUALNY.
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Manualny wolny przebieg ramienia owijajacego. Jednoimpulsowa aktywacja
tego przetagcznika bedzie zawsze powodowacé, ze ramie owijajgce szukaé
bedzie kolejnego potozenia. Przytrzymanie tego przetgcznika przez ok. 4-8
obrotéw spowoduje kalibracje zaworu proporcjonalnego.

Dioda sygnalizacyjna wypetnienia komory + sygnat dzwickowy

(WLACZ SIATKE)

Zataczenie elektrozaworu podbieracza

(podaj olej z hydrauliki ciggnika)

Zalaczenie elektrozaworu docinacza

(podaj olej z hydrauliki ciggnika)

Klapa tylna (tylne drzwi belownicy); obstuga reczna

Klapa tylna (tylne drzwi belownicy); obstuga reczna

Stét owijajgey przechyla sie w tyt z potozenia fadujgcego lub poziomego do
potozenia roztadunkowego.

Stot owijajgey przechyla sie w przdd z potozenia roztadunkowego do
poziomego lub do potozenia tadunkowego.

Dodatkowe warstwy folii. Podczas pracy maszyny kazde nacisnigcie
niniejszego przycisku bedzie powodowato zwiekszenie w danym cyklu liczby
warstw folii o jedng. Po zakonczeniu cyklu nacisniecie tego przycisku, po
ktérym nastepuje polecenie AUTOSTART zawsze bedzie powodowato
ponowne rozpoczecie cyklu owijania, przy liczbie obrotéw rownej liczbie
zwolnienia folii. Jesli system zostat wyzerowany, a bela ustawiona jest na
stole, lecz nie pojawia sie symbol BALE ON (BELA NA STOLE) (0) w gérnym
prawym rogu wyswietlacza, wéwczas nacisniecie niniejszego przycisku przez
6 sekund spowoduje wywotanie tego symbolu, a urzadzenie sterujace
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rozpozna teraz, ze bela umieszczona jest w maszynie, po czym rozpocza¢ sie
bedzie mogt cykl automatyczny.

Zwigkszenie predkosci owijania. Po kazdym naci$nigciu niniejszego przycisku
predkos¢ owijania wzrosnie. Maksymalna osiggalna predkos¢ jest wskazana
na poziomie obstugi. Kiedy operator uzyje przyciskéw zwigkszania i
zmniejszania predkosci, na wyswietlaczu pojawi sie predkosé wymagana i
predkos¢ aktualna. System zmierza¢ bedzie wéwczas do osiggniecia
wskazanej predkosci.

Zwiekszenie predkosci owijania. Po kazdym nacisnieciu niniejszego przycisku
predkos¢ owijania wzrosnie. Maksymalna predkos¢ wynosi ok. 12 obr./min.
Kiedy operator uzyje przyciskow zwigkszania i zmniejszania predkosci, na
wyswietlaczu pojawi sie predkos¢ wymagana i predkos¢ aktualna. System
zmierzaé bedzie wowczas do osiggniecia wskazanej predkosci.

Zastosowanie przetgcznika START spowoduje rozpoczecie cyklu
AUTOMATYCZNEGO. Jesli na wyswietlaczu pojawi sie komunikat READY
TO LOAD A BALE (GOTOWOSC DO ZALADUNKU BELI), rozpocznie sie
automatyczny cykl zatadunku i nawijania folii. Jesli na wyswietlaczu pojawi sie
komunikat READY TO OFFLOAD (GOTOWOSC DO ROZEADUNKU BELI),
bela zostanie roztadowana.

Poprzez nacisniecie przycisku STOP przy wszelkiej komunikacji miedzy
monitorem a owijarkami, nastepuje odtgczenie komputera. Wszystkie
dziatania zostajg zatrzymane. W potgczeniu z przetgcznikiem haka
ciegtowego wigczone zostanie sSwiatto ostrzegawcze.
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Zalqcznik 2 ] ]
OGOLNE OBJASNIENIA WYSWIETLACZA

uruchomieniu system zawsze samoczynnie ustawi
kontrast na 50%, celem unikniecia ,pustego

NR POZIOM OPERATORA
POLSKI POLSKI
OBJASNIENIE WYSWIETLACZA KOMUNIKAT EKRANOWY
WYLACZNIE SEKCJA UZYTKOWNIKA
2 Programowany cykl uzytkownika. CYKL OWIJANIA> 20/21
Licznik 3 to obecnie uzywany licznik bel CYKL BEL 3> 345
3 Niniejszy wyswietlacz operacyjny pokazuje w sposéb PREDKOSC = 0. AKTYWOWANA
ciagly jaka operacja jest w danej chwili wykonywana BRAK AKTYWNYCH FUNKCJI
przez maszyne. Niniejsza funkcja umozliwia
operatorowi monitorowanie etapu, na ktérym znajduje
sie maszyna podczas cyklu. Jest ona rowniez bardzo
pomocna w sytuacjach, w ktérych konieczne jest
okreslenie, ktére wyjscia przekaznika winny by¢
aktywne dla danej funkgiji.
4 Biezgce obr./min. to predkosé, przy ktérej ramie BIEZACE OBR./MIN.: 22
owijajgce w danym momencie sie obraca. Maksymalna | POZADANA WARTOSC (MAKS. 25): 12
predkos¢, ktéra moze zgodnie z ustawieniami
programowymi zosta¢ osiggnieta przez maszyne to 22
obroty. 10 w prawo od (maks. 25) to ustawiana przez
operatora predkos¢, utrzymywana przez urzadzenie
sterujace.
5 System wyposazony jest w sumie w 10 licznikéw bel, LICZNIKI BEL
posrdd ktorych operator moze dokonywac¢ swobodnego | Nacisnaé SET, aby uzyskaé dostep.
wyboru. Poszczegdlne liczniki mogg byé resetowane. (lub nacisngé MENU-, aby przej$é do
kolejnego menu przy wyswietlanym
numerze 10, MENU+ do poprzedniego
lub EXIT, aby przej$é do wyswietlacza
operacyjnego)
6 Ogolna liczba bel. Jak ponizej, lecz funkcja moze OGOLNA LICZBA BEL: XXXXX
zostac zresetowana. Maszyna wskazuje catkowitg CALKOWITA LICZBA DLA MASZYNY:
liczbe wykonanych bel. Funkcja niniejsza nie moze XXXXX
zostac zresetowana.
7 Kazdy wyswietlacz licznikéw obejmuje trzy liczniki. LICZNIK: 1:XXXX
2: XXXX 3: XXXX
8 Kazdy wyswietlacz licznikéw obejmuje trzy liczniki. LICZNIK: 4:XXXX
5: XXXX 6: XXXX
9 Kazdy wyswietlacz licznikéw obejmuje trzy liczniki. LICZNIK: 7:XXXX
8: XXXX 9: XXXX
10 Godziny pracy — licznik, ktéry moze by¢ stosowany GODZINY ROBOCZE: XXXXX.X
przez operatora celem dokonania kontroli czasu OGOLNY CZAS PRACY MASZYNY:
czynnego owijania bel, w ciggu np. jednego dnia. XXXX.X
Licznik ten moze zosta¢ wyzerowany.
Ogédlny licznik maszyny rejestruje ogding liczbe godzin
pracy maszyny. Licznik niniejszy nie moze zosta¢
zresetowany. Obydwa liczniki sg aktywne, kiedy
podawane jest zasilanie hydrauliczne.
11 System moze podawa¢ komunikaty w o$miu jezykach. | JEZYK: ANGIELSKI
12 Kiedy wyséwietlacz pokazuije niniejszy komunikat, alarm | DZWIEK | WYSWIETLACZ
dzwiekowy moze zostac¢ wigczony lub wytgczony, oraz | Nacisnaé SET, aby uzyskaé dostep.
mozliwa jest zmiana kontrastu wyswietlacza. Kontrast (lub nacisngé MENU-, aby przej$¢ do
wyswietlacza moze zostaé jednak zawsze kolejnego menu przy wyswietlanym
wyregulowany bezposrednio w menu, poprzez numerze 13, MENU+ do poprzedniego
zastosowanie przyciskéw gora i dot. lub EXIT, aby przej$é do wyswietlacza
operacyjnego)
13 Wiaczenie lub wytgczenie alarmu dzwiekowego. ALARM DZWIEKOWY: WEACZONY
14 Maksymalny kontrast wynosi 100, za$ minimalny 0. Po | KONTRAST WYSWIETLACZA: 100
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wyswietlacza”.

15 Wigczanie i wylgczanie podswietlenia wyswietlacza PODSWIETLENIE WYSWIETLACZA:
OFF
16 Poziom ustawienh operatora zapewnia operatorowi KONFIGURACJA (PAK 1820)
mozliwos¢ dokonywania drobnych zmian cyklu Nacisna¢ SET, aby uzyska¢ dostep.
maszyny. (lub nacisnaé MENU-, aby przejsé¢ do
kolejnego menu przy wyswietlanym
numerze 29, MENU+ do poprzedniego
lub EXIT, aby przejs¢ do wyswietlacza
operacyjnego)

POZIOM USTAWIEN DOSTEPNY DLA POZIOM USTAWIEN DOSTEPNY DLA

UZYTKOWNIKA UZYTKOWNIKA

Wprowadzanie poziomu ustawien uzytkownika !

17 Czas aktywnosci uktadu hydraulicznego otwierajgcego | CIECIE: OBCINAK OTWARTY
obcinak, celem prawidtowego ztapania folii. CZAS TRWANIA: 2.3

18 Czas aktywnosci uktadu hydraulicznego zamykajacego | CIECIE: OBCINAK ZAMKNIETY
obcinak, celem obciecia i ztapania folii. CZAS TRWANIA: 2.5

19 Czas aktywnosci uktadu hydraulicznego przy ROZLADOWANIE: PRZECHYL
roztadowywaniu beli. CZAS TRWANIA PRZECHYLU W TYL:

2.7

20 Poziom wprowadzania ustawien czujnika USTAWIENIA CZUJNIKA
Nacisna¢ SET, aby uzyska¢ dostep.
(lub nacisng¢ MENU-, aby przejs¢ do
kolejnego menu, MENU+ do
poprzedniego lub EXIT, aby przejs¢
do wyswietlacza operacyjnego)

21 Niniejszy czujnik rejestruje potozenie maszyny i tylnej PRZECHYL MASZYNY /
klapy belownicy. Kryterium rozpoczecia cyklu nawijania | ZAINSTALOWANY CZUJNIK KLAPY:
folii jest poziome ustawienie maszyny i klapa w TAK
potozeniu zamknietym.

22 Rejestruje moment, w ktérym bela zostaje bezpiecznie | CZUJNIK BELI ULOKOWANEJ NA
ulokowana na ramieniu zatadowczym. Kryterium dla RAMIENIU ZALADOWCZYM: TAK
kontynuaciji procesu zatadunku jest odnotowanie
obecnosci beli.

23 Warunek zastosowania odbiornika IR ODBIORNIK IR: NIE

24 Czujnik ramienia zatadowczego okresla kiedy stot RAMIE ZALADOWCZE NIEMAL W
moze powréci¢ do potozenia poziomego. SKRAJNYM GORNYM POLOZENIU

ZAINSTALOWANYC CZUJNIK: TAK

25 W przypadku uszkodzenia czujnika, moze on zostac ZAINSTALOWANYC CZUJNIK
odtgczony, aby umozliwié ciggtosé dziatania. POZIOMEGO POtZEIA STOLU: NIE

26 Monitoruje podajniki folii, jesli folia jest przerwana lub ZAINSTALOWANE CZUJNIKI
rolka jest pusta. W przypadku systemu podwdjnego PEKNIECIA FOLII: TAK
zwoju, 20 warstw rownowazne jest 10 obrotom
ramienia nawijania, przy podwojnym systemie
wykrywania pekniecia folii urzadzenie sterujace bedzie
w momencie gdy rolka filmu jest pusta zdwaja¢ obroty,
by spetni¢ wymdg dotyczacy ich ilosci kiedy peknie
jedna folia oraz zatrzyma maszyne gdy pekng obie
folie.

27 Okresla potozenie, w ktérym winny zostaé ZAINSTALOWANY
uruchomione obcinaki oraz steruje predkoscig WIELOIMPULSOWY CZUJNIK
maszyny. OBROTOW: TAK

28 Monitoruje liczbe warstw folii naktadanych na bele. ZAINSTALOWANY CZUJNIK

OBROTOW (1 IMPULS NA OBROT):
TAK

29 TEST SPRZETOWY TEST SPRZETOWY

Nacisna¢ SET, aby uzyska¢ dostep. Nacisna¢ SET, aby uzyska¢ dostep.
(lub nacisnaé MENU-, aby przejsé¢ do
kolejnego menu, MENU+ do
poprzedniego lub EXIT, aby przejsé
do wyswietlacza operacyjnego)

30 Wyswietla warto$¢ biezacego zasilania z akumulatora NAPIECIE ZASILANIA: xx.xV
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przy obcigzeniu i bez obcigzenia. Ostatni spadek to
najnizsze podawane napiecie mierzone podczas
biezacego skoku napiecia w momencie uruchamiania
ukfadu hydraulicznego.

OSTATNI SPADEK: xx.xV

zaworu. Np. celem odnalezienia punktu, w ktérym
zawor proporcjonalny zapewnia dostateczng ilos¢ oleju
dla aktywowanej funkcji. Aby uzyskaé¢ bezposredni
dostep do sterowania zaworu, nalezy nacisngé przycisk
SET, oraz stosowac przycisk MENU?+/-, celem
podniesienia lub zmniejszenia warto$ci modulaciji.

31 Funkcja wprowadzania wejscia czujnika / wejscia TEST CZUJNIKA (wejscie)

cyfrowego Nacisna¢ SET, aby uzyska¢ dostep.
(lub nacisnag¢ MENU-, aby przejs¢ do
kolejnego menu, MENU+ do
poprzedniego lub EXIT, aby przejs¢
do wyswietlacza operacyjnego)

Umozliwia testowanie kazdego sygnatu TESTOWANIE CZUJNIKOW | WEJSC

wejsciowego na urzadzeniu sterujgcym oraz

kazdym czujniku.

32 Wartos¢ 0 (zero) oznacza, ze czujnik jest wytgczony, PRZECHYL MASZYNY NR 1: 0
zas wartos¢ 1 (jeden) wskazuje, ze czujnik jest BELA NA RAMIENIU ZALADOWCZYM
wigczony. Numer czujnika odpowiada numerowi NR2:0
koncéwki.

33 Wartos¢ 0 (zero) oznacza, ze czujnik jest wytgczony, RAMIE ZALADOWCZE W POLOZENIU
zas wartos¢ 1 (jeden) wskazuje, ze czujnik jest GORNYM.3:0
wigczony. Numer czujnika odpowiada numerowi STOL W POLOZENIU POZIOMYM.4:0
koncéwki.

34 Wartos¢ 0 (zero) oznacza, ze czujnik jest wytgczony, PEKNIECIE FOLII.5:0
zas wartos¢ 1 (jeden) wskazuje, ze czujnik jest PEKNIECIE FOLII.6:0
wigczony. Numer czujnika odpowiada numerowi
koncéwki.

35 Wartosé 0 (zero) oznacza, ze czujnik jest wytaczony, OBROTY WIELOIMPULSOWE 7:0
zas wartos¢ 1 (jeden) wskazuje, ze czujnik jest OBROTY JEDNOIMPULSOWE 8:0
wigczony. Numer czujnika odpowiada numerowi
koncéwki.

36 Umozliwia przeprowadzenie testéw kazdego przycisku | NACISNIETE PRZYCISKI TESTOWE:
panelu sterowania. XXXXXXXXXX

37 Umozliwia przeprowadzenie testéw kazdego WEACZONE PRZELACZNIKI
przetgcznika funkcji na panelu sterowania. TESTOWE:

XXXXXXXX

38 Umozliwia przeprowadzenie testéw kazdej funkcji PRZEKAZNIKI TESTOWE, 0 =
wyjscia przekaznika dla uktadu hydraulicznego na WYLACZONY
urzgdzeniu sterujgcym. XXXXXXXXXXXX (12)

39 Umozliwia testowanie catego zakresu modulacji CYKL MODULACJI SZEROKOSCI

IMPULSU: 0.00
BIEZACE OBR./MIN.

Umozliwia testowanie odbiornika IR

TEST ODBIORNIKA IR
00.00.00.00

KONIEC POZIOMU OPERATORA

KONIEC POZIOMU OPERATORA

POZIOM SERWISOWY

POZIOM SERWISOWY

Aby przej$¢ do poziomu serwisowego,
wymagany jest tajny kod

KOD SERWISOWY: 600

WYSWIETLACZ MUSI WSKAZYWAC

NALEZY JEDNOCZESNIE NACISNAC SET,

MENU KONFIGURACYJNEGO

CYKL NAWIJANIA FOLII, ABY MOZLIWY | MENU+ | EXIT
BYL DOSTEP DO NINIEJSZEGO

POZIOMU

PRZECHODZENIE DO GLOWNEGO KONFIGURACJA
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POZIOM SERWISOWY

POZIOM SERWISOWY

51 Ustawianie modelu maszyny. TYP: Onliner
Aby wprowadzi¢ dane domysine, wymagane | PO BELOWNICY
jest nacisnigcie przycisku ustawien, a (lub nacisnaé MENU-, aby przejsé do
nastgpnie wyjscia. kolejnego menu przy wyswietlanym

numerze 53, MENU+ do poprzedniego
lub EXIT, aby przejs¢ do wyswietlacza
operacyjnego)

52 Wskazanie ,,Tak” spowoduje LADOWANIE DANYCH DOMYSLNYCH
przywrocenie wszelkich (OBROTY, CZAS...) OBECNIE: NIE
niestandardowych zmiennych do
ustawien fabrycznych.

53 System jest wyposazony w dwie PRZEPLYW HYDRAULICZNY:
indywidualne tabele licznikéw, pozwalajgce WYSOKI (H)
na prawidtowa prace maszyny w obrebie
dwoch zestawdw wartosci minimalnego i
maksymalnego poziomu przeptywu oleju. Np.
wysoki (H) poziom mogtby odpowiadac
poziomowi przeptywu, powodujgcemu, ze
predko$¢ nawijania folii bedzie miescita sie w
zakresie od 20 do 25 obr./min. Aby zapewni¢
optymalng prace maszyny, nalezy wybrac
najlepiej pasujacy tabele.

54 Naliczanie jednej lub dwo6ch warstw folii dla WYPOSAZONY W PODWOJNE RAMIE
kazdego obrotu ramienia owijajgcego. OWIJAJACE: NIE

55 WPROWADZANIE USTAWIEN CZUJNIKA | USTAWIENIA CZUJNIKA

Nacisna¢ SET, aby uzyska¢ dostep.
(lub nacisnaé MENU-, aby przejsé¢ do
kolejnego menu przy wyswietlanym
numerze 65, MENU+ do poprzedniego
lub EXIT, aby przejs¢ do wyswietlacza
operacyjnego)

56 Niniejszy czujnik rejestruje potozenie PRZECHYL MASZYNY /
maszyny i tylnej klapy belownicy. Kryterium ZAINSTALOWANY CZUJNIK KLAPY: TAK
rozpoczecia cyklu nawijania folii jest poziome
ustawienie maszyny i klapa w potozeniu
zamknietym.

57 Rejestruje moment, w ktérym bela zostaje CZUJNIK BELI ULOKOWANEJ NA
bezpiecznie ulokowana na ramieniu RAMIENIU ZALADOWCZYM: TAK
zatadowczym. Kryterium dla kontynuacji
procesu zatadunku jest odnotowanie
obecnosci beli.

58 Odbiornik IR jest wytgczony ODBIORNIK IR: NIE
,Bela ulokowana na ramieniu zatadowczym”.

Warunek dla wykonania operacji fadowania

59 Czujnik ramienia zatadowczego okresla RAMIE ZALADOWCZE NIEMAL W
kiedy stot moze powrécic¢ do potozenia SKRAJNYM GORNYM POLOZENIU
poziomego. ZAINSTALOWANYC CZUJNIK: TAK

60 W przypadku uszkodzenia czujnika, moze on | ZAINSTALOWANYC CZUJNIK
zostaé odtgczony, aby umozliwi¢ ciggtosc POZIOMEGO POLZEIA STOLU: NIE
dziatania.

61 Monitoruje podajniki folii, jesli folia jest ZAINSTALOWANE CZUJNIKI PEKNIECIA

przerwana lub rolka jest pusta. W przypadku
systemu podwdjnego zwoju, 20 warstw
rownowazne jest 10 obrotom ramienia
nawijania, przy podwojnym systemie
wykrywania pekniecia folii urzgdzenie
sterujgce bedzie w momencie gdy rolka filmu
jest pusta zdwajac obroty, by spetni¢ wymég
dotyczacy ich iloéci kiedy peknie jedna folia
oraz zatrzyma maszyne gdy pekna obie folie.

FOLII: TAK
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folii w danym czasie, wowczas system
przerwie cykl, emitujgc komunikat o btedzie.

62 Okresla potozenie, w ktérym winny zostaé ZAINSTALOWANY WIELOIMPULSOWY
uruchomione obcinaki oraz steruje CZUJNIK OBROTOW: TAK
predkoscig maszyny.
63 Czujnik wskazuje ilo$¢ impulséw na obrét WIELOIMPULSOWY CZUJNIK
OBROTOW IMPULSY/OBR.: 12
64 Monitoruje liczbe warstw folii naktadanych na | ZAINSTALOWANY CZUJNIK OBROTOW
bele. (1 IMPULS NA OBROT): TAK
65 PONIZSZE PARAMETRY SA KONFIGURACJA SEKWENCJI
WYSWIETLANE W SEKWENCJI CYKLU W | Nacisnaé SET, aby uzyskaé dostep.
DOKLADNEJ ZGODNOSCI Z (lub nacisna¢ MENU-, aby przejs¢ do
WYKONYWANIEM OPERACJI PRZEZ kolejnego menu przy wyswietlanym
MASZYNE numerze 93, MENU+ do poprzedniego
lub EXIT, aby przejs¢ do wyswietlacza
operacyjnego)
66 Czas aktywnosci lampy ostrzegawczej przed | CZAS AKTYWNOSCI LAMPY
uruchomieniem obwodoéw hydraulicznych. OSTRZEGAWCZEJ PRZED
URUCHOMIENIEM (H): 2.0
67 Wskazuije ilo$¢ impulséw odliczanych zanim | POLOZENIE TRANSPORTOWE
ramiona owijajgce znajdg sie w potozeniu (WIELOKROTNE IMPULSY): 4
transportowym.
68 Kiedy bela jest umieszczona na ramieniu AUTOMATYCZNE tADOWANIE BELI: TAK
zatadowczym, z ramieniem zatadowczym w
pozycji gotowosci, na polecenie
AUTOSTART, wskazanie ,TAK” spowoduje
umieszczenie beli na stole i rozpoczecie
cyklu nawijania folii.
69 Czas aktywnosci ukfadu hydraulicznego od tADOWANIE: PRZECHYL STOLU W
potozenia roztadowania stotu do potozenia PRzZOD
tadowania z przechytem w przéd CZAS TRWANIA: 0.5
70
71
72 Czas przez ktéry bela musi znajdowac sie na | CZAS PRZEZ KTORY BELA MUSI
ramieniu zatadowczym, zanim sekwencja ZNAJDOWAC SIE NA RAMIENIU
tadowania bedzie mogta by¢ kontynuowana. | ZALADOWCZYM ZANIM RAMIE
ZAr ADOWCZE ZOSTANIE
PODNIESIONE: 1.0
73 Czas aktywnosci uktadu hydraulicznego po RAMIE ZALADOWCZE W POLOZENIU
aktywaciji czujnika ramienia zatadowczego. GORYM
CZAS AKTYWNOSCI CZUJNIKA: 2.8
74 PRZECHYL STOLU ZALADOWCZEGO W
TYL
CZAS AKTYWNOSCI CZUJNIKA: 0.0
75
76 Czas aktywnosci uktadu hydraulicznego po LADOWANIE: RAMIE tADUJACE W
sygnale czujnika, podczas opuszczania POLOZENIU DOLNYM
ramienia zatadowczego. CZAS TRWANIA: 0.5
77 Wskazanie ,NIE” spowoduje automatyczne CZEKAC NA SYGNAL STARTU PO
rozpoczecie cyklu nawijania folii, kiedy bela ZALADOWANIU: NIE
jest utozona na stole, a ramie tadujgce
powrdcito do potozenia oczekiwania.
78 Niniejsza zmienna eliminuje mozliwosc¢ ROZPOCZECIE NAWIJANIA FOLII,
btednego rachunku impulséw podczas POMINIECIE IMPULSU (H)
uruchamiania stotu na poczatku cyklu. CZAS TRWANIA: 1.0
79 Maksymalna dozwolona dtugos$é¢ czasu bez IMPULS OBROTOW
opuszczenia impulséw obrotow, zanim MAKSYMALNY INTERWAL: 15.0
system zatrzyma sie emitujgc komunikat o
btedzie.
80 Jesli system nie otrzyma sygnatéw czujnika INERWAL IMPULSOW FOLII

MAKS.: 5.0
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81 Wartos¢ niniejsza okresla ilos¢ warstw folii ILOSC ZWOJOW FOLII PRZED JEJ
wymagana na beli, przed zwolnieniem folii ZWOLNIENIEM: 2
przez uchwyty folii. Predko$¢ nawijania folii
znajduje sie w trybie wolnym, podczas gdy
uchwyty otwierajg sie i zamykaja.

82 Czas aktywnosci uktadu hydraulicznego CZAS TRWANIA ZWOLNIENIA FOLII
celem zwolnienia folii. (OTWARTE): 0.4

83 Czas aktywnosci uktadu hydraulicznego przy | CZAS TRWANIA ZWOLNIENIA FOLII
zamykaniu obcinakéw po zwolnieniu folii. (ZAMKNIETE): 0.1

84 Okresla punkt, w ktérym predko$¢ ramion IMPULSY, OSTATNI OBROT DO
owijajacych musi zaczac¢ sie zmniejszadé. ZWOLNIENIA: 4

85 Okresla punkt, w ktérym muszg zadziata¢ IMPULSY OSTATNIEGO OBROTU DO
obcinaki folii. MOMENTU OTWARCIA OBCINAKA: 9

86 Czas aktywacji uktadu hydraulicznego OTWARCIE OBCINAKA
otwierajacego obcinaki. CZAS TRWANIA: 2.0

87 Czas aktywacji uktadu hydraulicznego ZAMKNIECIE OBCINAKA
zamykajgcego obcinaki celem obciecia i CZAS TRWANIA: 2.1
przytrzymania folii.

88 Ramiona owijajgce zmienig status po NACIAGANIE: 1
naciggnieciu folii do momentu gdy osiggnieta
zostanie dana liczba impulséw (zazwyczaj 1)
czujnika wieloimpulsowego (12 impulséw /
obr.)

89 Okresla czy urzadzenie sterujgce ma CZEKAC NA URUCHOMIENIE PRZED
automatycznie roztadowac bele czy tez PRZECHYLEM: TAK
czekaé na polecenie operatora.

90 Czas aktywacji uktadu hydraulicznego ROZLADOWANIE: PRZECHYL W TYL
roztadowujgcego bele. CZAS TRWANIA: 2.2

91 Czas wstrzymania uktadu hydraulicznego od | OPOZNIENIE, STOt. PRZECHYLA SIE OD
potozenia roztadunku, przed powrotem do POLOZENIA TYLNEGO DO
potozenia zatadunku. PRZEDNIEGO: 0.5

92 Czas aktywacji uktadu hydraulicznego przy PRZECHYL STOLU W PRZOD PO
przejsciu przez czujnik poziomego potozenia | CZUJNIKU
stotu. CZAS TRWANIA: 1.8

93 USTAWIENIE PREDKOSCI ZAWORU

PROPORCJONALNEGO

Nacisna¢ SET, aby uzyska¢ dostep.
(lub nacisnaé MENU-, aby przejs¢ do
kolejnego menu przy wyswietlanym
numerze 110, MENU+ do poprzedniego
lub EXIT, aby przejs¢ do wyswietlacza
operacyjnego)

94 Potozenie zaworu, kiedy cykl roboczy ZAWOR ZACZYNA SIE OTWIERAC
powoduje podanie przez zawoér dostatecznej | (OBROTY = 0) PWM%: 25
ilosci oleju, celem wykonania ruchu ramienia
nawijajgcego folie.

95 Cykl roboczy implikujgcy potozenie zaworu, MAKSYMALNE OTWARCIE ZAWORU
zapewniajgce maksymalny wymagany (PRZY MAKS. OBR./MIN.) PWM%: 80
przeptyw oleju.

96 Maksymalne otwarcie zaworu podczas MAKSYMALNE OTWARCIE ZAWORU
rozruchu PODCZAS STARTU, PWM%: 35

97 Czestotliwos¢, przy ktérej zawor ma sie CZESTOTLIWOSC PWM: 230
otwierac.

98 Napiecie / PWM NAPIECIE ZASILANIA MOZE WPLYWAC

NA PWM: 90%

99 Cykl roboczy pozwalajgcy na uzyskanie PREDKOSC, HAK CIEGLOWY (KLAPA
maksymalnej pozadanej predkosci funkcji. TYLNA), (1-100) : 10

100 Cykl roboczy pozwalajgcy na uzyskanie PREDKOSC, RAMIE, tADUJACE W
maksymalnej pozadanej predkosci funkcji. POLOZENIU GORNYM, (1-100) : 100

101 Cykl roboczy pozwalajgcy na uzyskanie PREDKOSC, RAMIE £t ADUJACE W
maksymalnej pozadanej predkosci funkcji. POLOZENIU DOLNYM, (1-100) : 100

102 Cykl roboczy pozwalajacy na uzyskanie PREDKOSC PRZECHY+U STOLU, BRAK
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maksymalnej pozadanej predkosci funkcji.

BELINA STOLE, (1-100) : 80

103 Cykl roboczy pozwalajgcy na uzyskanie PREDKOSC PRZECHY+U STOLU, BELA
maksymalnej pozadanej predkosci funkcji. NA STOLE, (1-100) : 80
104 Maksymalna pozgdana predkos$¢ ramienia MAKSYMALNA PREDKOSC NAWIJANIA
nawijajgcego folie. Operator nie moze FOLII, OBR./MIN: 30
zwiekszy¢ predkosci ponad te wartosé.
105 Minimalna pozgdana predkos¢ ramienia NISKA PREDKOSC NAWIJANIA FOLII,
nawijajgcego folie. Operator nie moze OBR./MIN: 6
zmniejszy¢ predkosci ponizej tej wartosci.
106 Predkos¢, ktdrg przyjmie ramie nawijajgce STANDARDOWA PREDKOSC
folie, jako predkosc¢ typowa. Operator moze NAWIJANIA FOLII, OBR./MIN: 20
poprzez panel sterowania zwigkszy¢ lub
zmniejszy¢ predkos¢ w zakresie od wartosci
minimalnej do wartosci maksymalne;j.
107 Interwat czasowy, z ktérym urzadzenie DOSTOWANIE OBROTOW
sterujgce zapisuje w pamieci dane dotyczace | PREDKOSC (1=NISKA DO 9) : 3
predkosci. Niniejsza wartos¢ czasowa bedzie
uzalezniona od ilosci impulséw otrzymanych
Z czujnika predkosci.
108 Cykl roboczy pozwalajacy na uzyskanie PREDKOSC, OBCINAK OTWARTY (1-100)
maksymalnej pozadanej predkosci funkcji. : 100
109 Cykl roboczy pozwalajgcy na uzyskanie PREDKOSC, OBCINAK ZAMKNIETY (1-
maksymalnej pozadanej predkosci funkcji. 100) : 100
110 USTAWIENIE PRZYSPIESZENIA |
ZWOLNIENIA ZAWORU
PROPORCJONALNEGO
Nacisna¢ SET, aby uzyska¢ dostep.
(lub MENU+ aby przejsé do
poprzedniego lub EXIT, aby przejs¢ do
wyswietlacza operacyjnego)
111 Zakres czasu, w ktérym funkcja ma osiggna¢ | PRZYSPIESZENIE HAKA CIEGLOWEGO;
maksymalng predkos¢. Przykiad: 0.5
Przyjmujac, ze dziatanie wymaga aktywnego
uktadu hydraulicznego przez okres 4 sekund,
celem wykonania funkcji, maksymalna
predkosc¢ zostanie uzyskana po okresie x,x
sekund
112 jak wyzej RAMIE ZALADOWCZE W POLOZENIU
GORNYM,
PRZYSPIESZENIE
CZAS TRWANIA: 0.5
113 jak wyzej RAMIE ZALADOWCZE W POLOZENIU
DOLNYM,
PRZYSPIESZENIE
CZAS TRWANIA: 0.5
114 jak wyzej PRZYSPIESZENIE PRZECHYLU STOLU
CZAS TRWANIA, BRAK BELI: 0.5
115 jak wyzej PRZYSPIESZENIE PRZECHYLU STOLU
CZAS TRWANIA, ZBELA: 0.5
116 jak wyzej NAWIJANIE FOLII, OBROTY
PRZYSPIESZENIE
CZAS TRWANIA: 4.0
117 jak wyzej NAWIJANIE FOLII, OBROTY
ZWOLNIENIE
CZAS TRWANIA: 1.1
118 jak wyzej PRZYSPIESZENIE OTWARCIA
OBCINAKA
CZAS TRWANIA: 0.1
119 jak wyzej PRZYSPIESZENIE ZAMYKANIA

OBCINAKA
CZAS TRWANIA: 0.2
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Zatacznik 3 Test zaworu proporcjonalnego

Test zaworu proporcjonalnego

Wyswietlacz

VAN Podczas testu nie wolno dopuszczaé dzieci ani osob
postronnych w poblize maszyny. Ramie nawijajgce folie
moze sie w czasie testu gwattownie obrdci¢ przy duzej
predkosci.

N Zdjaé rolki folii z podajnikow.

Stosujgc przycisk MENU |, aby przejs¢ do funkcji HARDWARE
TEST (TEST SPRZETOWY). Nastepnie uzywajac przycisku
SET— i MENU| przej$¢ do ekranu 47 :

PWM%  (0.00): 00
ACTUAL RPM: 00

PWM% (0.00): 00
BIEZACE OBROTY: 00

. Ogdlna kontrola zaworu proporcjonalnego.

e Nacisng¢ przycisk SET— do momentu, gdy zacznie migaé
wartosc 00.

e Wigczy¢ przetgcznik normalnej predkosci ramienia
nawijajgcego folie (potozenie gorne) i trzymac go w potozeniu
wigczonym. Ramie nawijajgce folie zacznie sie bardzo wolno
obracaé (ok. 0-2 obr./min.)

e Ponownie uzy¢ przycisk MENU?, celem zwiekszenia wartosci
PWM% (i predkosci ramienia nawijajgcego folie). Wartosé
PWM% wskazuje jakie natezenie prgdu otrzyma zawor
proporcjonalny.

e Kiedy warto§¢ PWM% osiggnie przyblizong wartos¢ 25.00,
ramie nawijajgce folie zacznie przyspieszac. Im wigeksza
wartos¢ PWM% zostanie ustawiona przyciskiem MENU?, tym
szybciej bedzie obracato sie ramie.

e Wazne jest, aby przyspieszenie obrotéw ramienia
nawijajgcego folie stopniowo nadazato za wzrostem wartosci
PWM¢%, bez gwattownych skokdw.

e Odpowiednio kiedy wartos¢ PWM% zostaje zmniejszona
poprzez przycisk MENU /|, predkos¢ ramienia nawijajgcego
folie winna stopniowo nadgzaé za zmniejszajgcy sie wartoscig
PWM%.

e Jesli tak nie jest, wktad zaworu proporcjonalnego zostaje
poluzowany i musi zosta¢ wyczyszczony lub wymieniony.
Patrz Punkt 10.5.2.

2. Kontrola wartosci PWM% przy uruchomieniu zaworu

proporcjonalnego

e Nalezy postepowac jak wyzej i powoli zwiekszac wartosé
PWM% z 20% do 30% (lub nawet 35%, jesli to konieczne), do
momentu wykrycia pierwszego przyspieszenia ramienia
nawijania folii (np. z 2 do 3 obr./min). Zapisac te wartos¢
PWM% w momencie wystgpienia przyspieszenia.

e Przejs¢ w programie do SERVICE CODE 600 (KOD
SERWISOWY 600), a nastepnie do ekranu nr 106

PWM% (0.00): 00

BIEZACE OBROTY: 00

Woprowadzi¢ wtasnie ustalong

wartosc, kiedy predkos¢ ramienia nawijania folii zaczeta sie na

tym ekranie zwiekszac.

-t

PWM%%  (0.00): 00
ACTUAL EPM: 00

Wyswietlacz testu
sprzetowego (nr 47)
PWM% (0.00): 00
BIEZACE OBROTY: 00

BoE
ACTUAL RPM: 00 =
- PN

=t L ogi e

e e
b v 9 9

PWM% (28.5): 29
BIEZACE OBROTY: 3

PWM% (28,5); 29
ACTUAL RPM; 3

Ekran konfiguracji predkosci
zaworu proporcjonalnego (nr
106)

ZAWOR ZACZYNA SIE
OTWIERAC
OBROTY: 0 PWM%: 26

>l
RPMSTLLOPWIVE: 26 =
E@

g sz{ i\, ...‘Q

== [ &
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24. Sterownik SUPERIOR

Prasoowijarka Master moze by¢ wyposazona w nowoczesny sterownik z kolorowym
wyswietlaczem umozliwiajacy petng kontrole nad maszyng. Montujemy go we wnetrzu
kabiny operatora za pomocg dostarczonego uchwytu.

Urzadzenie przystosowane jest do zasilania napieciem 12V.

24.1. Obstuga sterownika

Do obstugi sterownika wykorzystywane sg: panel dotykowy, klawiatura oraz joystick.

UWAGA! Wszystkie czynnosci mozna wykonaé przy uzyciu samego joysticka i
klawiatury.

Panel dotykowy petni role pomocnicza.
Czynnosci zwigzane z panelem dotykowym zaznaczone sg w instrukcji znakiem:

Strona 74



Instrukcja obstugi PRASOOWIJARKI master

Przed pierwszym uruchomieniem maszyny, sterownik musi by¢ skalibrowany przez

autoryzowanego serwisanta.

Raz wprowadzone parametry przechowywane sg na state w pamieci urzgdzenia. Jezeli

ktorys

Z parametrow ulegnie zmianie, w kazdej chwili mozemy zmieni¢ jego wartosc.
Sposéb wprowadzania do pamieci urzgdzenia parametrow fizycznych opisano w punkcie

24.2.1

24.2. Wigczanie/wytgczanie sterownika — zmiana wersji jezykowej

-

? Superior

Po wlaczeniu zasilania na
ekranie pojawi sig napis
L~ SUPErior .

Nastepnie rozpocznie sig
proces wyszukiwania
prasoowijarki.

Aby wlaczye sterownik
nalezy nacisnaé przycisk
. wskazany strzalka.
00000000 ' ; ‘

PROG VER |

Po nawigzaniun komunikacji z
podiaczonym urzadzeniem na
ekranie pojawi sie plansza

startowa.

£

Aby znmenié wersje jezykowa
nalezy preyirzymac przyeisk

Wywolanie MENU
GLOWNEGO nastapi po
nacisnieciu na ekranie

widocznej ikony albo po
nacisnieciv na klawiaturze
przyeisku BT, albo po
przesunieciu dzwigni
joysticka w prawo.
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24.3. Ustawienie jasnosci wyswietlacza

Ustawienie jasnosci odbywa sie za
pomoca jovsticka (gora,dol) przy

jednoczesnym przytrzymywaniu -
przycisku pokazanego na rysunku &

24.4. Ustawienie gtosnosci brzeczyka

b

Ustawienie glosnosci odbywa sie za
pomoca jovsticka (lewo, prawo) przy
jednoczesnym przyirzymywaniu
przycisku pokazanego na rysunku.
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24.5. Poruszanie sie po planszach

W obrebie wiekszosci plansz poruszamy sie wedtug nastepujgcych zasad:

» Wybieramy (dotykamy) odpowiednig ikone na ekranie uzywajgc panelu dotykowego.
« Joystickiem (gora, dot) wybieramy odpowiednig pozycije i akceptujemy jg

ruchem joysticka w prawo.(2)

* Ruchem joysticka w lewo cofamy sie do poprzedniego menu. (3)

Na niektoryeh ikonach
znajduya sie litery. 53 to
podpowiedzi mowiace o tym,
ze dang czymnosé mo#na
rowniez wykonac

odpowiednim przyeiskiem

24.6. Wprowadzanie danych

24.6.1. Wprowadzanie danych przy uzyciu panelu dotykowego - informacje
ogolne

Podczas ustawiania parametrow lub nazw na ekranie wyswietli sie plansza pokazana
ponizej.

Najwygodniejszym sposobem wprowadzania danych jest uzycie panelu dotykowego. Po
wprowadzeniu poprawnych danych akceptujemy je ruchem joysticka w prawo lub
wcisnieciem

ikony ,B”. Aby anulowa¢ wprowadzone zmiany nalezy wykonac joystickiem ruch w lewo
lub

wcisng¢ ikone ,A”.

Czasami istnieje konieczno$¢ wprowadzania zaréwno liter jak i cyfr.

Wocisniecie ikony ,,C” powoduje zmiane liter na cyfry i odwrotnie.

Wocisniecie ikony ,D” umozliwia kasowanie wprowadzonego znaku.
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24.6.2. Wprowadzanie danych przy uzyciu klawiatury i joysticka.

Istnieje rowniez spos6b umozliwiajgcy wprowadzenie danych bez uzycia panelu
dotykowego.
e Dane liczbowe

Aby zmieni¢ liczbe nalezy przesungc¢ joystick w gore lub w dét.
Aby zaakceptowac zmiany nalezy przesungc joystick w prawo.
Aby anulowaé zmiany nalezy przesung¢ joystick w lewo.
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¢ Dane literowe

Aby wprowadzi¢ zmiany liter bez uzycia panelu dotykowego nalezy nacisngc¢ przycisk ,E”.
(na ekranie przy literze ,A” pojawi sie strzatka.)

Nastepnie przy uzyciu joysticka wybieramy litere i akceptujemy jg przyciskiem ,E”.

Aby skasowac jeden znak uzywamy przycisk ,D”.

Aby wyjs¢ i zaakceptowaé caty napis uzywamy przycisk ,B”.

Aby wyjs¢ i anulowac caty napis uzywamy przycisk ,A”.
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24.7. Menu gtéwne prasoowijarki
Aby wybra¢ odpowiednig plansze stosujemy zasady opisane w punkcie 24.5 (Poruszanie

sie po planszach).

Ustawiema trybu pracy

24.7.1. Ustawienia trybu pracy

|Automatyerne/ mannalne
lotwieranie tylne) klapy
prasy podezas cvklu
automatycznego

1]
57
=15
|4 wtomatyerne ' manualn
ke zalzezanie owljania
Elatka

Crymk
nieaktywny

Czas opomenia miedzy

zakres od 2 do 9 sekund)

putomatyeznym tryvbie
Falacrama owijania siatka.

papelmiemem komory prasy
Falacreniem owrjania siatka

Funkeja aktywna tylko pr=y

| Bterowame uchylemem
|_podiog w prasie

0N — wizczone

OFEF - wylaczone

m W ustawieniach trybu pracy mozna dokona¢ modyfikacji
' parametrow zwigzanych z zachowaniem maszyny podczas cyklu
automatycznego.
Na planszy znajdujg sie rodwniez aktualne stany czujnikow.

A uto-preerzut balotu
IOFF — wvlaczony

DN — wlaczony (balot
bedzie tvlko preerzucony

bez owijania)

utomatyczny/ manualny
wyrzut balotu podezas

Eprawdzanie impulsow
foli na ewyjarce.
0N - TAE
OFF - NIE
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24.7.2.

W ustawieniach trvbu pracy moina rowniez recznie sterowac ruchanu
silownika siatki. Prevtrzymujac przyeisk B nalezy wykonac ruch
joysticka w gore lub w dol.

Ustawienia maszyny

Na planszy ,ustawienia maszyny” istnieje mozliwos¢ kalibracji
parametrow pracy.

Szybkosc
pchylenia Klapy
w prasie (%)

Predkosc wolnych
obrotdw ramion

owijarki - (obr/min)

pbrotow ramion

owijarki - (obr/min)

zybkosé podnoszenia bkosc opuszezania
stoln (n/{}} mch do stolu ('.-"3} mch do
rozladunkn Faladunku
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Modyfikacja ustawien maszyny

rmienic wybrany paramefr, nalezy michem joysticka
ora,dol) zaznaczye go, a nastepnie wykonac ruch joysticka w
wo. Wybrany parametr zaznaczany jest ramka.

dyfikacja wybranej wartosci nastepuje zgodnie z zasadami
adzania danych (punkt 1.5).
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24.7.3. Liczniki

Na planszy _ liczmka™ 1stmeje mozliwosc znuany aktualnego liczmka,
nadama nazwy kazdemu z 10 liczmkow oraz ich wyzerowanie.

Aby zmienic aktywny licznik, nalezy ruchem joysticka
(gora.dol) wybrac nowy licznik a nastepnie zaznaczyc go
ruchem joysticka w prawo. Przy aktywnyvm liczniku
wyswietlana jest gwiazdka.

Aby dokonac modyfikac)i aktywnego licznika nalezy wykonac
ponowny ruch joysticka w prawo.

Na ekranie pojawi sie mennu.
Ruchem joysticka w prawo wybteramy
LZEROWANIE LICZNIKA™.

Ruchem joysticka w gore wybteramy . ZMINE
NAZWY LICZNIEA™.

Ruchem joysticka w lewo wychodzimy z
menu.
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W przypadku wyboru znuany nazwy
licznika postepujemy zgodnie z zasadanu
wprowadzania danych (punkt 1.5).
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24.7.4.

Praca automatyczna

Ustawienie maszyny w pozycji zerowej
Przez ustawienie maszyny w pozycji zerowej rozumie sie takie
ustawienie maszyny, od ktérego mozna rozpocza¢ automatyczny cykl

pracy.

Maszyna jest w pozycji zerowej gdy:
- 03 ranue owijarki nie ma balotu

- rama jest w dole

- stol jest do zaladunku

- klapa prasy jest zamknigta

- ramiona owijarki sa W pozZycji Zerowej

Jezeli po qum do pracy autmatycmej
maszyna nie jest w prawidlowe; pozycji
zerowe], nalezy ruchem joysticka w prawo ke
TOZPOCZAC :llIl'IEI]aI}'(E:IIE ustawienie
MASZYIY W POZYCji ZETOWE].

U'WAGA. Przed wejsciem do pracy auntomatyczne
nalezy upewnic sig, Ze stawiacz bel zostal reczmie
rozlozony do pozyc)1 pracy.

ezeli po wejsciu do pracy :m’mmatytmq
ASZVIL jESt W pmmdiﬂwe_] pDE}’E]l
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Ekran pracy automatycznej

Na planszy PRACA AUTOMATYCZNA widoczne sg nastepujgce elementy:

Syenalizator jazdy

Podloza

Siatka

Docinacz [

MNazwa hezmka

Tloi¢ owinietych bel

: 1

== %

Podbierzez

.IZ'".; =,
Vi
: 't o
L] -
-
Ammacja pracy
prasy

LICZNIK POLE MO

Animacja pracy
owijarkl

|

Po wejsciu do ,pracy automatycznej’ nastepuje wykonanie catego
cyklu.

Tlosé oplotowr

B balotu folia

Podloga uchylna —przyeisk D
Siatka- przyeisk B
Docinacz — przycisk C

Podbieracz —przycisk A

JJ,

Do sterowania funkcjani pokazanymi na piktogramach, nalezy uzyc odpowiedmch
preyeiskow. Przy rysunkach docinacza oraz pndiﬂg;i uchjrluej dodatkowo widoczne sa
stany czujmkow.
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Komunikaty podczas pracy automatycznej

odczas pracy automatyczne] na ekranie
obszar 1, 2, 3 lub 4) moga pojawiac sig
iktogranty sygnalizujace zaistniale

5 ij.'.

W obszarze zaznaczonym jako numer jeden (1) na powyzszym rysunku mogg pojawiac si¢
nastepujace komunikaty (piktogramy):

menu ,, Tryb pracy” otwieranie klapy ustawimy na MANUAL.

Ostrzezenie! Brak mozliwosci osiagnigcia zadanej pozycji maszyny.

Préba zwigkszenia pradu na elektrozaworze.

b NIE WOLNO PODCHODZIC DO MASZYNY

Awaria! Brak mozliwos$ci osiggniecia zadanej pozycji maszyny.
Elektrozawory zostaja wytaczone. Obok wykrzyknika pojawiajg si¢ symbole
czujnikéw ktorych stan jest nieprawidtowy. Po zdiagnozowaniu usterki mozna
[5TOP] ruchem joysticka w prawo wznowi¢ cykl pracy.

Jezeli pod wykrzyknikiem pojawi si¢ napis STOP oznacza to, ze pracy maszyny
nie mozna wznowi¢. Ruch joysticka w prawo powoduje restart catej elektroniki.

F 1“ Aby kontynuowa¢ cykl nalezy ruchem joysticka w prawo spowodowac
wyrzut balotu. Komunikat bedzie si¢ pojawia¢ gdy w menu ,,Tryb
pracy”’ ustawimy autowyrzut na MANUAL.
1“ Aby kontynuowa¢ cykl nalezy ruchem joysticka w prawo spowodowac
otworzenie tylnej klapy prasy. Komunikat bedzie si¢ pojawia¢ gdy w
iZ

iE
l 512
[ |

I Brak impulséw folii na owijarce. Cykl pracy zostaje zatrzymany.
Komunikat bedzie sie pojawia¢ gdy w menu ,Tryb
pracy” ustawimy sprawdzanie impulséw folii na ON .
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W obszarze zaznaczonym jako numer dwa (2) na powyzszym rysunku mogg pojawiac sie
nastepujgce komunikaty (piktogramy):

Aby kontynuowac¢ cykl nalezy wcisnigciem przycisku B spowodowac zataczenie
owijania siatkg. Komunikat bedzie si¢ pojawia¢ gdy w menu ,,Tryb pracy”
owijanie siatkg ustawione jest na MANUAL lub gdy wystgpit btad podczas
owijania automatycznego.

Btad owijania siatkg. Aby kontynuowac cykl nalezy wcisnigeciem przycisku B
ponownie spowodowac zatgczenie owijania siatka.

W obszarze zaznaczonym jako numer trzy (3) na powyzszym rysunku moze pojawiac si¢
nastepujacy komunikat (piktogram):

- Piktogram informuje, ze balot nie bedzie owijany. Bedzie on tylko
it E przerzucony przez owijarke. Komunikat bedzie si¢ pojawia¢ gdy w menu ,,Tryb
pracy”’ autoprzerzut bedzie ustawiony na ON.

ﬁr‘.-ﬁ 7 Piktogram informuje, ze nie beda sprawdzane impulsy folii na owijarce.
iy Komunikat bedzie si¢ pojawia¢ gdy w menu ,,Tryb pracy” sprawdzanie
impulséw folii bedzie ustawione na OFF.

W obszarze zaznaczonym jako numer trzy (4) na powyzszym rysunku moze pojawic si¢ nastepujacy
komunikat (piktogram):

m Piktogram informuje, Ze na jednym z ramion skonczyta sie folia. Owijanie
- wykonywane jest tylko przy uzyciu jednej folii.
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Blokady w pracy automatycznej

Przykladowa sytuacja obrazujaca blokade
maszyny:

Czuyymk 510 jest aktyvwny czyli balot jest na
ramie owijarki, natomuast czuyniki S11 oraz
512 s3 meaktywne, czyli zardGwno rama nie
jest w gorze, ami w dole.

Jest to przvklad blokady ktora mozna usunac
7 POZIONII PIacy IeCZne).

Opis czauynuikow znajdwe sie w zalaczniku 1

1 EEll_]Iﬂkﬁ-WEﬂE]du_]E Falacznilm 1
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24.8. Pracareczna

Ustawienie ramion

owijarki w pozycji
Ferowe]
Podloga
uchylna
Siatka
Docinacz [
Podberacz
Elementy, ktérymi mofemy
steIoWac W pracy Ieczne]
iskow. Przy rysunkach docinacza oraz podlogi uchylne dodatkowo widoczne s3
tany caynikow. :
Podloga uchylna —przycisk D | | @'\I
|I II |I CZJ
Siatka- przycisk B | E I | E ey

Diocinacz — preyveisk C

Podbieracz —preyeisk A

\

“on

<

E |

9 %M

b

'y

W tym trybie istnieje mozliwos¢ recznego sterowania maszynag.
Tryb ten stuzy réwniez do usuwania blokad oraz sytuacji awaryjnych.
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Sterowanie elementami maszyny (stotem, rama, klapa prasy, nozami owijarki)

Przykladowo cheac wykonac ruch stolu do
poziomu, ustawiamy kursor przy odpowiednie
z@hatce {ruch _;u;.rstlcka gma,dul} a nastf;pm.e

MNastepnie wykomyac ruch joysticka do gory
nzyskujemy mch stolu do pozionm.

Ruch jovsticka w dol spowoduje powrot stolu do
pozycji zaladunku.

Aby wyjsc z trybu sterowania stolem wiykonnenry
ruch joysticka w lewo.

Analogicznie posteujemy z rama. noZam oraz klapa
prasy.
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Sterowanie elementami maszyny (ramionami owijarki)

Chcac wykonac much ranonanm owijarki,
ustawiamy kursor przy odpowiedniej .. zebatce™
(ruch joysticka gora dol), a nastepnie akceptujem

bor ruchem joysticka w prawo

Fraan % -:‘l_l. i |; B 149
Nastepmie wykonujac ruch joysticka do gory
zalaczamy szybkie obroty ramion.
Ruch joysticka w dol zalacza wolne obroty ramion. |

Aby wyjst z trybu sterowania ramionami
przesuwamy joystick w lewo.

W trybie sterowania ramionami dodatkowo aktywne
53 klawisze:

C — ustawienie ramion w pozycjt do ciecia

D) — ustawienie ranion W pozycji transporiu
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Blokady w pracy recznej

KOLIZJA MASZYNY ;
Sygnalizacja kolizji.
Zarowno caynik 511 jest
nieaktywny jak 1 czuynik 512 jest
nieaktywny. £ tego wynika, Ze rama
mie jest a1 w dole ani w gorze.

oba uruchomienia elementu bedacego w konflikeie z innym_ sygnalizowana jest rysunkiem

kolizji.

[Przykladowo na powvZszym rysunku nastapila proba otworzenia klapy prasy, podczas gdy rama
nie jest w dole (pozycji poziomej). Takie ustawienie ramy spowodowaloby uderzenie jej w tyvlna

klape prasy.

W sytuacjach awaryjnych istmieje
mozliwosc chwilowego zdjecia blokady.

W tym celu naledy przytrzymac przycisk
B do momentu, aZ na ekranie pojawi sie

piktogram kolizji z napisem . OFF”

UWAGA!! PRZY ZDJECTU .
BLOKADY NALEZY ZACHOWAC
SZCZEGOLNA OSTROZNOSC.
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24.9. Eksport danych przy uzyciu pendrive‘a.

Aby eksportowaé dane nalezy w menu gtéwnym nacisna¢ przycisk ,,C” lub przy pomocy
touchpada wybraé symbol pendrive'a.

Po zakohczonej procedurze wgrywania danych, na pendriv'ie pojawi sie plik
REPORT.CSV,

ktéry mozna otworzy¢ w arkuszu kalkulacyjnym (np. Excel).

UWAGA! Jezeli arkusz kalkulacyjny prosi o podanie separatora pliku CSV nalezy wskazac¢
Srednik ";'.
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Zatagcznik 1 Rozmieszczenie czujnikow

51 - SEOWNIK PREZOD
52 - SROWNIE T
51 - ZAMKNIECIE OSLONY
54 - SIEKACE

ST - OTWARCIE OGLONY
5B - PREESUW SIATEI
50 - POCLOGA UCHYLNA

Tezeli po zalaczeniu komputera na ekramie
bedzie widoczny pokazany obok

piktogram. Oznacza to Ze, komputer

nawiazal komumikacje z owijarka
natomiast nie moZe nawiazac komunikacyi
7 prasa.

ezeli po zalaczenin komputera na ekranie
ie widoczny pokazany obok
gram Oznacza to Ze, wersja
STAMOWATHA W puszce jest
rawidlowa

RROR 101 — nieprawidlowa wersja
gramowania puszld owijarki
RROR 102 — nieprawidlowa wersja
gramowania puszki prasy
RROR 103 — nieprawidiowa wersja
gramowania puszki owijarld oraz
uszki prasy

RROR 104 — nieprawidiowa wersja

510 - DBECHOSE BALOTU

511 - RAMA W POZIOKMIE
512 - RAMA W GORZE

313 - POZ. ZER. RAMICH

EV1 - OBROT RAMION I 5TORU

S14 - IMPULSY RAMION [ 12 EVZ- ZAMKNIECIE NOZY
515,516 - IMPULSY FOUI EV3- OTWARCIE NOZY
S174.517B - BEZPIECZENSTWO EV4 - STOL GORA

518 - STOP EVS - STOE DOE
510 - STOL DO ZAERADUMEL EVE - PODAJNIE GORA

520 - ST ROZ0M

521 - STOL DO ROZLADUIMEL

EVT - PODAJNIK DOL
EVE - KLAPA PRASY GORA
EVE - KLAPA PRASY DOL

EV10 - KLAPA PRASY PRZELEW
EWV11 - ZAWOR PROPORCIOMNALNY

SCHEMAT ROZMIESZCZENIA CZUJNIKOW PRASOOWIJARKI “MASTER™
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Zalacznik 2 Uktad potaczen
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DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

DLA MASZYNY

(Declaration of Conformity for the Machine)

UNIA-FAMAROL Sp. z o.0.
ul. Przemystowa 100, 76-200 Stupsk

deklaruje 7 petng odpowiedzialnosciq, e maszyna:
(declares with full responsibility that the machine)

Nazwa maszyny: Prasoowijarka
(Maschine Description (Baler / wrapper combination)

Typ/model: MASTER

(Type of machine)

Rok produkcji: ...

(year of production)

Nr fabryczny:

(serial number)

do ktorej odnosi sie niniejsza deklaracja spetnia wymagania:

(to which this declaration relates meets the following requirements)

Rozporzgdzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 paZdziernika 2008 r., w sprawie zasadniczych

wymagan dla maszyn (Dz. U. Nr 199, poz. 1228) i Dyrektywy Unii Europejskiej 2006/42/WE z
dnia 17 maja 2006 r.

(According to the Directive of the Minister of Economy of 21st October 200r., relating to the main requirements for the machines (No
199, pos. 1228) as well as the European Union Directive 2006/42/WE of]7”' May 2006)

Osoba odpowiedzialna za dokumentacje techniczng maszyny: Ryszard Pryczkowski ul. Przemystowa 100, 76-200
Stupsk

(Responsible person for the technical documentation of the machine)

Do oceny zgodnosci wykorzystano rownieZ nastgpujqgce normy:

(To evaluate the conformity the following standards have been also used)

PN-EN ISO 12100:2011; PN-EN ISO 4254-1:2013; PN-EN ISO 13857:2010;
PN-EN ISO 4254-11:2011

Niniejsza deklaracja zgodnosci WE traci swojq waznosé, jezeli maszyna zostanie zmieniona lub
przebudowana bez zgody producenta.
(The Declaration of Conformity is void if the machine is altered or reconstructed without Unia-Famarol Sp. z 0.0. permission)

Stupsk

.........................................................

Miejsce i data wystawienia Nazwisko, imig, stanowisko i podpis
Date and place of issue osoby upowaz'nionej

Full name, position and signature of the
authorized person







